TECNICO BASICO EN ENNOBLECIMIENTO Y TEJIDOS DE PUNTO POR TRAMA
1. IDENTIFICACION DEL TiTULO

Denominacién: Ennoblecimiento y tejidos de punto por trama
Familia Profesional: Textil, Confeccién y Piel

Nivel: 2_Técnico Basico

Codigo: TCP046_2

2. PERFIL PROFESIONAL

Competencia General

Realizar las operaciones de preparacion de materias primas textiles, manejo y transporte de las mismas;
y participar en los procesos de tejeduria de punto por trama y su ennoblecimiento, aplicando técnicas y
procedimientos requeridos, alimentando y vigilando el funcionamiento de las maquinas e instalaciones,
asi como su mantenimiento, con criterios de calidad y en condiciones de seguridad e higiene.

Unidades de Competencia

UC 428 2: Acondicionar y preparar los hilos y materias primas para su incorporacién en el proceso de
tejeduria de punto por trama.

UC 429 2: Producir tejidos de punto continuo y conformado con maquinas rectilineas, siguiendo los
procedimientos establecidos.

UC_430_2: Producir tejidos de punto continuo y conformado con maquinas circulares, siguiendo los
procedimientos establecidos.

UC_431_2: Preparar disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento de materias textiles.
UC_432_2: Realizar el blanqueo y tintura de materias textiles.

UC_433_2: Realizar estampaciones textiles.

Entorno Profesional

Ambito Profesional
Este técnico desarrolla su actividad en grandes, medianas y pequefias empresas, sobre todo por cuenta

ajena, dedicadas a la produccién de tejidos de punto por trama.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector textil del tejido de punto, especialmente en unidades productivas dedicadas a la
obtencién de tejidos de punto, prendas integrales o tejidos en pieza para el subsector del vestido.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
o Referente internacional: Clasificacion Internacional Uniforme de Ocupaciones (CIUO) 2008
8151 Operadores de maquinas de preparacién de fibras, hilado y devanado.
8152 Operadores de telares y otras maquinas tejedoras.
8154 Operadores de maquinas de blanqueamiento, teilido y limpieza de tejidos.
8159 Operadores de maquinas para fabricar productos textiles y articulos de piel y cuero, no
clasificados bajo otros epigrafes.
o Otras ocupaciones
- Tejedor
- Mecanico industrial y de maquinas tejedoras.




- Ayudante de produccion textil.

- Revisados de tejidos.

- Operador de maquinas circulares de tejido de punto.
- Operador de maquinas cotton.

- Tejedor de medias.

- Técnico en tejeduria de punto.

3. FORMACION ASOCIADA AL TiTULO

PLAN DE ESTUDIOS
Las asignaturas y mddulos que conforman el Plan de Estudio del Técnico Basico en Ennoblecimiento y
tejidos de punto por trama se especifican a continuacion:

MODULOS FORMATIVOS ASOCIADOS A UNIDADES DE COMPETENCIA
MF_428 2: Materias primas para tejeduria de punto por trama.
MF_429 2: Tejeduria de punto con maquinas rectilineas.

MF_430_2: Tejeduria de punto con maquinas circulares.

MF_431_2: Quimica aplicada a procesos textiles.

MF_432_2: Blanqueo y tintura de materias textiles.

MF_433_2: Estampacion textil.

MF_434_2: Mddulo de formacidn en centros de trabajo.

MODULOS COMUNES

MF_001_2: Ofimatica Basica
MF_003_2: Aprender a Emprender
MF_005_2: Orientacion Laboral

ASIGNATURAS

Lengua Espafiola

Matematica

Ciencias Sociales

Ciencias de la Naturaleza
Formacidn Integral Humana y Religiosa
Educaciodn Fisica

Educacidn Artistica

Lenguas Extranjeras (Inglés)
Lenguas Extranjeras (Francés)
Inglés Técnico Basico

4. PERFIL PROFESIONAL DEL (DE LA) DOCENTE DE LOS MODULOS FORMATIVOS
5. REQUISITOS MiNIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

6. CREDITOS
COMISION TECNICA COORDINADORA GENERAL
GRUPO DE TRABAJO DE LA FAMILIA PROFESIONAL TEXTIL, CONFECCION Y PIEL.
ORGANIZACIONES QUE HAN PARTICIPADO EN LA VALIDACION EXTERNA DE LOS TiTULOS DE LA FAMILIA
PROFESIONAL TEXTIL, CONFECCION Y PIEL.
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UNIDADES DE COMPETENCIA

Unidad de Competencia 1: Acondicionar y preparar los hilos y materias primas para su
incorporacion en el proceso de tejeduria de punto por trama.

Cédigo: UC_428 2

Nivel: 2 ‘ Familia Profesional: Textil, Confeccién y Piel

Elementos de
Competencia (EC)

Criterios de Realizacion (CR)

EC1.1 Comprender las
fichas técnicas u
ordenes de
acondicionamiento v
preparacion de fibras e
hilados para la
produccién de tejido de
punto por trama.

CR1.1.1 Identifica el estado de presentacién de las fibras e hilos por su
origen, composicién, formas de presentacion y etiquetado; y confirma su
estado de elaboracion.

CR1.1.2 Comprueba las fibras e hilados, de forma sencilla, por comparacion
con muestras de referencia.

CR1.1.3 Verifica las caracteristicas de las fibras e hilados,
composicion, partida, cliente y numero de comprobante,
requerimientos de la ficha técnica u orden de produccidn.
CR1.1.4 Prueba el estado de acondicionamiento de las fibras e hilados que
se requieren segun la ficha técnica.

por su
con los

EC1.2: Disponer las
fioras 'y los hilos
requeridos en la ficha
técnica de produccién.

CR1.2.1 Selecciona los hilos y comprueba que cumplen las variables de
elasticidad, resistencia, regularidad, encogimiento y titulo demandado para
su utilizacién en el proceso de produccion previsto.

CR1.2.2 Efectua el pesaje de unidades de materias primas segun la orden
de produccidn.

CR1.2.3 Comprueba que los hilos seleccionados cumplen con los
requerimientos de la produccion.

CR1.2.4 Manipula ordenadamente las materias y productos tomando las
medidas de proteccion personal y de higiene adecuadas en cada caso.
CR1.2.5 Comprueba los requerimientos de acondicionamiento de los hilos
y materias textiles que se van a operar.

CR1.2.6 Registra el movimiento de materiales, a fin de mantener
actualizada la base de datos de los mismos.

EC1.3: Preparar las
maquinas y equipos
segln  requerimientos
del acondicionamiento
de los hilados, a partir
de la ficha técnica o de

CR1.3.1 Identifica las maquinas requeridas en cada caso, para realizar los
procedimientos o tratamientos de acondicionamiento exigidos en la ficha
técnica de produccion.

CR1.3.2 Ajusta o introduce los pardmetros de las maquinas —numero de
hilos, velocidad de torsién, nimero de metros, niumero de vueltas, tensidon
unitaria del hilo, entre otros— segun el procedimiento a que se someten

produccion, en | las materias textiles previstas en la ficha técnica.

condiciones de | CR1.3 3 Regula y sincroniza los sistemas de alimentacidn de la maquina, de

seguridad acuerdo con los requerimientos de los hilados, a fin de mantener la
continuidad del mismo segun la ficha técnica.
CR1.3.4 Realiza las operaciones de limpieza o purga de las maquinas en los
momentos requeridos, segun los procedimientos de trabajo.
CR1.3.5 Prepara los productos —parafina o ensimaje— y soportes externos
—conos, cilindros y otros— requeridos en el acondicionamiento para la
incorporacién en el proceso previsto.
CR1.3.6 Mantiene las maquinas de manera que interfieran lo menos
posible en la preparacion de los hilados.

EC1.4: Realizar los | CR1.4.1 Identifica los procedimientos o tratamientos de

tratamientos o

acondicionamientos requeridos —purgado, retorcido, parafinado,
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procedimientos de
acondicionamiento de
las materias textiles e
hilos requeridos segun
ficha de produccidn.

enconado, entre otros— en funcién de la ficha técnica de produccion.
CR1.4.2 Prepara los hilos en funcidn de las materias primas, comprobando
la densidad, tensién del hilo, relaciéon grosor-titulo, de acuerdo con la
dureza del cono o cilindro, coeficiente de friccidn (parafinado o ensimado).
CR1.4.3 Efectia los tratamientos de acondicionamiento de los hilos vy
materias textiles, utilizando la maquina demandada en cada caso, segun el
articulo y las caracteristicas recogidas en la ficha técnica.

CR1.4.4 Comprueba las caracteristicas técnicas y parametros de los hilados
durante el propio proceso de acondicionamiento, especificados en la ficha
técnica.

CR1.4.5 Comunica las alteraciones de la programacién, segun los
procedimientos establecidos por la empresa.

EC1.5: Efectuar el
almacenaje y
conservacién de los
hilos y materias primas
en cualquier fase del
proceso para su
utilizacién.

CR1.5.1 Efectua el etiquetaje de los distintos productos, para facilitar el
almacenaje y manipulacion de los mismos.

CR1.5.2 Almacena los hilos y materias primas, para su disponibilidad de uso
durante el proceso de tejeduria.

CR1.5.3 Mantiene los hilos y materias con las constantes de humedad y
temperatura vigiladas, antes y durante el proceso de preparacién de los
mismos, cumpliendo las especificaciones de la ficha técnica.

CR1.5.4 Registra los movimientos de materiales, a fin de mantener
actualizada la base de datos.

EC1.6: Actuar segun el

plan de seguridad vy
salud de la empresa,
llevando a cabo
acciones  preventivas,

correctivas y de mejora
en el nivel de las
actividades propias de
su competencia.

CR1.6.1 Identifica los equipos personales (EPI) y colectivos de seguridad y
medios de prevencion; y valora los servicios de seguridad.

CR1.6.2 Utiliza correctamente los equipos personales de proteccion,
requeridos en cada puesto o area de trabajo.

CR1.6.3 Mantiene las zonas de trabajo y de almacén en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.

CR1.6.4 Comprueba la existencia y el funcionamiento de los dispositivos de
seguridad en las maquinas y equipos, asi como su disponibilidad de uso
durante las operaciones.

CR1.6.5 Comunica las alteraciones detectadas en las condiciones
ambientales que impliquen riesgos para las personas o los productos.
CR1.6.6 Interpreta correctamente el plan de prevencion de riesgos,
identificando los derechos y deberes del empleado y la empresa, los
riesgos laborales y los medios de proteccién.

CR1.6.7 Mantiene el entrenamiento de actuacién para casos de
emergencia, asi como la responsabilidad de actuacién en procedimientos
de paro de maquinas y de instalaciones, siguiendo los criterios de
evacuacién segun el plan de emergencia de la empresa.

Contexto profesional

Medios de produccion

Devanadoras. Enconadoras. Transcanadoras. Bobinadoras. Reunidoras. Dobladoras. Equipos con
sistema de parafinado. Equipos de mando, regulacidon y controles mecanicos, electromecanicos,
neumaticos, electrdnicos e informaticos. Equipos de ajuste y mantenimiento operativo de maquinas.

Productos vy resultados:

Bobinas —conos o cilindros— acondicionadas para tejeduria de punto.
Informacién utilizada o generada:

Muestras fisicas —fibras e hilos, tejidos y componentes para la produccién—, productos elaborados y
semielaborados. Fichas técnicas, drdenes de fabricacion, graficos, esquemas de los procesos.
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Instrucciones de trabajo. Hojas de control y registros. Normativa de fabricacion, de seguridad y
ambiental. Manuales de mantenimiento de madquinas e instalaciones. Consumo de materiales.
Resultados de produccién y calidad. Incidencias.

Unidad de Competencia 2: Producir tejidos de punto continuo y conformado con magquinas
rectilineas, siguiendo los procedimientos establecidos.

Cédigo: UC_429 2

Nivel: 2 ‘ Familia Profesional: Textil, Confeccién y Piel

Elementos de
Competencia (EC)

Criterios de Realizacion (CR)

EC2.1: Organizar el
trabajo segun la ficha
técnica o la orden de
produccién de tejidos
de punto en madaquinas
tricotosas y cotton.

CR2.1.1 Identifica el procedimiento de trabajo y su organizacion, e
interpreta la ficha técnica u orden de produccién.

CR2.1.2 Colabora en la seleccion de las mdquinas, accesorios y mecanismos
especiales requeridos, para la produccién prevista en la ficha técnica.
CR2.1.3 Comprueba en la maquina prevista, el nimero y galga de las agujas
requeridas, a partir de las dimensiones del tejido, asi como las pasadas
demandadas para realizar el producto o prenda.

CR2.1.4 Realiza la seleccion de los hilos requeridos para tejer,
considerando tipo de materia, colores, nimero de cabos y grosor, segln
las especificaciones de la ficha técnica.

CR2.1.5 Comprueba que los hilos seleccionados cumplen con las variables
de elasticidad, encogimiento, resistencia, regularidad, titulo del hilo entre
otras requeridas en la ficha técnica del proceso de fabricacién.

CR2.1.6 Registra, de forma exacta, los materiales seleccionados vy las
cantidades dispuestas para llevar el seguimiento de consumo o posibles
desviaciones no previstas.

EC2.2: Cargar y
alimentar las maquinas
tricotosas y  cotton,
mediante el enhebrado
de los hilos, segun la
orden de produccién
con seguridad.

CR2.2.1 Utiliza el nimero de conos que vienen determinados por el disefio
del tejido y las instrucciones de la ficha técnica, para obtener el producto
requerido.

CR2.2.2 Realiza la distribucién de los conos en la fileta de la mdaquina
seleccionada, siguiendo el orden previsto, de forma correcta y con
seguridad.

CR2.2.3 Establece las dimensiones del tejido en funcién del nimero de
agujas, asi como las pasadas necesarias para realizar el producto.

CR2.2.4 Comprueba los hilos seleccionados para tejer por tipo de materia,
colores, nimero de cabos y grosor, considerando la maquina prevista,
segun las especificaciones de la orden de produccion.

CR2.2.5 Realiza el enhebrado de los hilos en los guiahilos —tensores,
alimentadores, recuperadores y otros—, procedentes de los conos, de
forma ordenada y con seguridad, segun la distribucion indicada en la ficha
técnica.

CR2.2.6 Cumplimenta la documentacion generada en la preparacion de la
maquina y consumo de materiales, de manera clara, concreta y concisa.
CR2.2.7 Mantiene las zonas de trabajo asignadas en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.

EC2.3: Colaborar en la
introduccion del
programa del tejido en
la maquina,
disponiendo los

CR2.3.1 Introduce o transcribe el disefio del tejido, utilizando el programa
especifico para obtener el producto deseado segun la ficha técnica.
CR2.3.2 Ajusta los valores de los pardmetros de tejeduria de punto en la
maquina prevista en la ficha técnica.

CR2.3.3 Realiza el tejido de prueba para mostrar la estabilidad dimensional
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parametros de tejeduria

del mismo y comprobar los pardmetros de la maquina.

en las condiciones | CR2.3.4 Colabora en el analisis de la estructura del primer tejido de punto
previstas en ficha | en los sentidos de pasadas y agujas —tipo de hilo, longitud de malla y galga
técnica. escogida—, asi como su estabilidad dimensional, verificando la correcta
programacion de la maquina.
CR2.3.5 Corrige o reajusta las desviaciones de los parametros del
programa, directamente en la maquina, de acuerdo con el resultado de la
muestra e instrucciones recibidas.
CR2.3.6 Registra los resultados del andlisis de la muestra del primer tejido,
asi como las correcciones incorporadas en el programa de la mdquina; y
mantiene el seguimiento de las incidencias que se produzcan.
EC2.4: Realizar  las | CR2.4.1 Realiza la alimentacién de las maquinas de forma ordenada, en el
operaciones de | momento previsto, segun flujo y sincronismo de las mismas.
tejeduria de punto con | CR2.4.2 Efectla el tejido en maquina, siguiendo la secuencia prefijada, con
maquinas rectilineas | sentido estético y segln diseflo, comprobando que los pardmetros de
segln disefio, | tejeduria se mantienen dentro de los valores prefijados y la calidad
manteniendo el | prevista.

funcionamiento de los
medios de produccién,
el flujo de materiales y
la produccion de tejidos

CR2.4.3 Realiza el tejido de componentes conformados, segun la secuencia
prefijada y de acuerdo con el disefio, comprobando que los pardmetros de
tejeduria se mantienen dentro de las tolerancias sefialadas.

CR2.4.4 Realiza el tejido de prendas integrales o conformadas sin costuras,

previstos en la ficha | totalmente en maquina, cotejando que correspondan con las medidas y
técnica. talla previstas.
CR2.4.5 Efectia la evacuacién del tejido sin deterioro del producto,
restableciendo las condiciones de tejeduria.
CR2.4.6 Obtiene el tejido de punto, y comprueba los parametros de calidad
y productividad fijados en el plan de produccion.
CR2.4.7 Conserva las zonas de trabajo asignadas en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.
CR2.4.8 Cumplimenta la documentacidon generada en las operaciones de
tejeduria y consumo de materiales, de manera clara, concreta y concisa.
EC2.5: Realizar | CR2.5.1 Comprueba el funcionamiento de los equipos y maquinas
operaciones de | rectilineas, e instrumentos auxiliares, asi como las variables —velocidad,
mantenimiento de | fuerza, presidon y otros— de los mismos, segin documentacién técnica e
primer nivel de los | instrucciones de la empresa.
equipos y maquinas | CR2.5.2 Realiza el mantenimiento de equipos e instrumentacion, utilizando
rectilineas a fin de | la documentacion técnica y siguiendo los procedimientos establecidos por
evitar paros o | laempresa.
interrupciones con | CR2.5.3 Determina los fallos de los equipos correctamente para tomar las
seguridad. medidas correspondientes.

CR2.5.4 Realiza la sustitucidon de los elementos averiados o desgastados,
especificados como de primer nivel, para restablecer las condiciones
normales de funcionamiento de forma segura para evitar su posible
deterioro.

CR2.5.5 Registra la documentacién generada en el mantenimiento, de
manera exacta y completa, para el seguimiento de las incidencias.

Contexto profesional

Medios de produccidn:

Maquinas rectilineas: tricotosas y cotton. Equipos de mando, regulaciéon y control mecanicos,
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electromecdanicos, neumaticos, electrénicos e informaticos. Equipos de ajuste y mantenimiento
operativo de maquinas. Programas informaticos especificos de maquinas.

Productos y resultados:

Tejidos de punto por trama continuos y conformados.
Informacidn utilizada o generada:

Orden de produccién.

Ficha técnica.

Disefios de tejidos. Muestras de tejidos. Manual de

procedimientos y calidad. Informacién técnica de productos, procesos y maquinas. Normas de
seguridad y medioambiental. Manual de mantenimiento. Instrucciones de correccidon de proceso.
Consumo de materiales y nivel de existencias. Resultados de produccion y calidad. Incidencias.

Unidad de Competencia 3: Producir tejidos de punto continuo y conformado con maquinas
circulares, siguiendo los procedimientos establecidos.

Cédigo: UC_430_2

Nivel: 2 ‘ Familia Profesional: Textil, Confeccién y Piel

Elementos de
Competencia (EC)

Criterios de Realizaciéon (CR)

EC3.1: Organizar el
trabajo, interpretando la
orden de produccidon de
tejidos en maquinas
circulares de gran vy
pequeiio diametro.

CR3.1.1 Identifica el procedimiento de trabajo y su organizacion,
interpretando la ficha técnica u orden de produccion.

CR3.1.2 Colabora en la seleccién de las maquinas circulares, accesorios y
mecanismos especiales necesarios para la produccion especificada de la
ficha técnica.

CR3.1.3 Comprueba, en la maquina seleccionada, el nUmero y galga de las
agujas disponibles, asi como las pasadas demandadas, a partir de las
dimensiones del tejido, para realizar el producto o articulo.

CR3.1.4 Realiza la identificacion y seleccién de los hilos para tejer,
atendiendo el tipo de materia, colores, nUmero de cabos y grosor, segun
las especificaciones de la orden de produccidn.

CR3.1.5 Comprueba que los hilos seleccionados cumplen con las variables
de elasticidad, encogimiento, resistencia, regularidad —entre otras—,
requeridas en la ficha técnica para su posterior utilizacién en el proceso
de tejeduria.

CR3.1.6 Registra, de forma exacta, las cantidades dispuestas de los
materiales seleccionados, para llevar el seguimiento de consumo y evitar
posibles desviaciones no previstas.

EC3.2: Cargar y alimentar
la  maquina circular,
mediante el paso de los
hilos, segun la orden de
produccion.

CR3.2.1 Utiliza el nimero de conos correspondiente al nimero de juegos
requeridos y determinados por el disefio del tejido e instrucciones de la
ficha técnica, a fin de obtener el producto deseado.

CR3.2.2 Realiza la distribucién de los conos en la fileta de las maquinas
circulares, siguiendo el orden previsto, de forma correcta y con seguridad,
segun instrucciones recibidas.

CR3.2.3 Pasa los hilos procedentes de los conos, siguiendo el recorrido
correcto —tensores, alimentadores, recuperadores y otros—, facilitando
la alimentacion de la maquina.

CR3.2.4 Realiza el enhebrado de los hilos en los alimentadores y en cada
uno de los juegos de las maquinas circulares, de forma ordenada y con
seguridad, segun la distribucién indicada en la orden de produccién.
CR3.2.5 Mantiene las zonas de trabajo asignadas en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.

CR3.2.6 Cumplimenta la documentacion generada en la preparacién de la
maquina y consumo de materiales, de manera clara, concreta y concisa.
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EC3.3: Asistir en |la
introduccién de los
pardmetros de tejeduria,

segin el diseno del
tejido, en la maquina
circular, en las

condiciones previstas en
ficha técnica.

CR3.3.1 Introduce el disefio del tejido, segun la ficha técnica, con el
programa especifico de la maquina circular para obtener el producto
deseado.

CR3.3.2 Incorpora los valores de los pardmetros —tensidn, alimentacién,
densidad, entre otros— de tejeduria de punto, en mdaquinas circulares,
segun instrucciones de ficha técnica.

CR3.3.3 Realiza el primer tejido de prueba en la maquina circular, para
probar la estabilidad dimensional del mismo y confirmar o modificar los
pardmetros de la maquina.

CR3.3.4 Colabora en el analisis de la estructura del primer tejido de punto
en los sentidos de pasadas y agujas —tipo de hilo, longitud de malla y
galga escogida—, y de su estabilidad dimensional, para que el producto
sea adecuado en todos los sentidos; y comprueba la programacion de la
maquina.

CR3.3.5 Corrige o reajusta las desviaciones de los parametros
—alimentacién, densidad, dibujo, entre otros— del programa segun
disefio, directamente en la mdquina, de acuerdo con el resultado de la
muestra e instrucciones recibidas.

CR3.3.6 Registra los resultados del andlisis de la muestra del primer
tejido, asi como las correcciones incorporadas en el programa de
mdaquina; y mantiene el seguimiento de las incidencias que se produzcan.

EC3.4: Realizar y
controlar las operaciones
de tejer punto en
maquinas circulares de
gran y pequeiio
didmetro, asignadas
segln el diseno,
manteniendo el
funcionamiento de los
medios de produccion, el
flujo de materiales y la
produccién de tejidos
previstos en ficha
técnica.

CR3.4.1 Realiza la alimentacidn de hilos a la maquina de tejer circular, de
forma ordenada y en el momento previsto, segun el flujo y sincronismo
de las mismas.

CR3.4.2 Realiza el tejido en maquina circular, de la forma establecida,
siguiendo la secuencia prefijada y sentido estético, segun disefio y el
tiempo previsto; y comprueba que los parametros de tejeduria se
mantienen dentro de los valores prefijados respecto de las tolerancias y
calidad previstas.

CR3.4.3 Realiza la produccién de componentes conformados de prenda,
comprobando con el tejido en reposo las medidas establecidas en el
patréon de referencia.

CR3.4.4 Efectia prendas conformadas sin costuras, producidas
totalmente en maquina, examinando que se corresponden con las
medidas y talla previstas.

CR3.4.5 Efectua la evacuacion del tejido, sin deterioro del producto y
restableciendo las condiciones de tejeduria.

CR3.4.6 Obtiene los tejidos de punto, confirmando los pardmetros de
calidad y productividad fijados en el plan de produccién.

CR3.4.7 Corrige las anomalias o defectos solventables en el tejido, dentro
la responsabilidad permitida al operario; e informa al (a la) responsable
correspondiente.

CR3.4.8 Conserva las zonas de trabajo asignadas en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.

CR3.4.9 Cumplimenta la documentacion generada en las operaciones de
tejeduria y consumo de materiales, de manera clara, concreta y concisa.

EC3.5: Realizar
operaciones de
mantenimiento de

CR3.5.1 Comprueba el funcionamiento de los equipos y maquinas
circulares e instrumentos auxiliares, asi como las variables —velocidad,
fuerza, presion y otros— de los mismos, segin documentacion técnica e
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primer nivel de los
equipos 'y maquinas
circulares, a fin de evitar
paros o restablecer Ila
produccién con seguridad
y respecto
medioambientales.

instrucciones de la empresa.

CR3.5.2 Realiza el mantenimiento de equipos e instrumentacion,
utilizando la documentacion técnica y siguiendo los procedimientos
establecidos por la empresa.

CR3.5.3 Determina los fallos de los equipos correctamente, a fin de tomar
las medidas correspondientes.

CR3.5.4 Realiza la sustitucion de los elementos averiados o desgastados,
especificados como de primer nivel, para restablecer las condiciones
normales de funcionamiento de forma segura, para evitar su posible
deterioro.

CR3.5.5 Registra la documentacidon generada en el mantenimiento, de
manera exacta y completa para llevar un seguimiento de las incidencias.

Contexto profesional

Medios de produccion:

Maquinas circulares de gran y pequeno diametro y sus equipos de programacién con sistemas de
mando, programacién y control mecdnicos neumaticos electromecdnicos, electrénicos e informaticos.
Equipos de ajuste, montaje y mantenimiento operativo de maquina. Programas informaticos
especificos de maquina.

Productos y resultados:

Tejidos de punto conforme al disefio, en pieza continua tubular o conformada.

Informacidn utilizada o generada:

Orden de produccién. Disefos de tejidos. Ficha técnica. Programas informaticos para las maquinas.
Manual de procedimiento y calidad. Normas de seguridad. Manual de mantenimiento. Instrucciones
de correccién de proceso. Planes de produccién y calidad. Planes de mantenimiento. Informacién
técnica de productos, procesos y maquinas. Documentos de trabajo. Consumo de materiales y nivel de
existencias. Fichas de seguimiento y control. Resultados de produccidn y calidad. Incidencias.

Unidad de Competencia 4: Preparar disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento de
materias textiles.
Cédigo: UC_431 2
Elementos de
Competencia (EC)
EC4.1: Organizar el

Nivel: 2 ‘ Familia Profesional: Textil, Confeccidn y Piel

Criterios de Realizacion (CR)

CR4.1.1 Obtiene la informacion requerida sobre los productos y sus

trabajo de preparacion
de productos, a partir

concentraciones, para la planificacidon de los procedimientos previstos.
CR4.1.2 Distingue las maquinas y/o equipos, segln el tratamiento de

disoluciones,

de las fichas técnicas | ennoblecimiento previsto en la ficha técnica de produccion.
especificas, para los | CR4.1.3 Elige los productos quimicos requeridos para su aplicacién en el
tratamientos de | tratamiento de ennoblecimiento de materias textiles previsto.
ennoblecimiento de | CR4.1.4 Selecciona el procedimiento de preparacion de los tratamientos
materiales textiles. requeridos en la ficha técnica.
CR4.1.5 Comprueba el orden de preparacion de las disoluciones y mezclas
requeridas en los tratamientos de ennoblecimiento de materias textiles
previstos, siguiendo los procedimientos establecidos e indicaciones de la
orden de fabricacién.
CR4.1.6 Comprueba, siguiendo instrucciones, el procedimiento de
ennoblecimiento de materias textiles y su organizacién, para evitar
disfunciones en los tratamientos previstos.
EC4.2: Preparar las | CR4.2.1 Selecciona los aparatos e instrumentos requeridos para medir los

productos quimicos previstos en la ficha técnica de produccion.
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dispersiones y
emulsiones necesarias
para el ennoblecimiento
de materias textiles,
midiendo las cantidades
requeridas de cada
producto, utilizando los
aparatos y equipos
previstos, segun ficha
técnica de produccioén o
indicaciones del (de la)

responsable, en
condiciones de
seguridad

medioambiental.

CR4.2.2 Comprueba el etiquetado —identificacion, fecha de caducidad y
otros— de los productos quimicos requeridos, previamente a la
manipulacion de los envases o contenedores.

CR4.2.3 Maneja la informacion de las caracteristicas de los productos
quimicos desarrollados por la empresa, para su utilizacion en la
preparacion de disoluciones y dispersiones.

CR4.2.4 Mide los productos quimicos requeridos, manejando los aparatos
e instrumentos necesarios con seguridad, utilizando el equipo de
proteccion personal y siguiendo los procedimientos de la empresa.

CR4.2.5 Disuelve y mezcla los productos, a partir de las férmulas de
fabricacion previstas, utilizando los aparatos e instrumentos requeridos,
segun la ficha técnica y procedimientos de la empresa.

CR4.2.6 Etiqueta los productos y disoluciones preparadas, para posibilitar
su identificacidn, segun los requerimientos del programa de produccion.

EC4.3: Comprobar que
las disoluciones,
dispersiones y
emulsiones preparadas
para el ennoblecimiento
de materias textiles se
ajustan a las
especificaciones

previstas en la ficha
técnica de produccién,

CR4.3.1 Extrae muestras de las disoluciones, dispersiones y emulsiones
preparadas, utilizando los equipos necesarios, segun la ficha de produccién
y los procedimientos de la empresa.

CR4.3.2 Observa que las disoluciones, dispersiones y emulsiones
preparadas cumplen las caracteristicas especificadas —homogeneidad, pH,
densidad, viscosidad, temperatura, entre otros—, para ser utilizadas en el
tratamiento previsto.

CR4.3.3 Localiza las posibles desviaciones de no conformidad de las
disoluciones, dispersiones y emulsiones preparadas; y aplica las
correcciones oportunas dentro de los limites de responsabilidad asignada.

cumpliendo las | CR4.3.4 Transmite, al(a la) responsable superior, informe de las
condiciones de | desviaciones de calidad detectadas en las disoluciones, dispersiones y
seguridad emulsiones preparadas, que sobrepasan su nivel de competencia,
medioambiental. siguiendo los procedimientos de la empresa.

EC4.4: Realizar | CR4.4.1 Comprueba el funcionamiento de los instrumentos y equipos de
operaciones de | uso en la preparacion de productos quimicos, segin documentacion
mantenimiento de | técnica e instrucciones de la empresa.

primer nivel de los | CR4.4.2 Detecta los posibles elementos gastados o deteriorados vy
instrumentos y equipos | especificados como de primer nivel, asi como las anomalias de
utilizados en los | funcionamiento que se observen en los instrumentos y equipos; y toma las
procesos de | medidas correspondientes en las operaciones de mantenimiento
preparacion de | preventivo o correctivo.

productos para el | CR4.4.3 Realiza la sustitucién de las piezas o elementos averiados o
ennoblecimiento de | desgastados —especificados como de primer nivel—, en los instrumentos y
materias textiles, | equipos; a fin de restablecer las condiciones normales de funcionamiento
cumpliendo las | de las mismas.

condiciones de | CR4.4.4 Cumplimenta la documentacién referida al mantenimiento de
seguridad primer nivel realizado, para el seguimiento e historial de incidencias.

medioambiental.

CR4.4.5 Transmite, al(a la) responsable superior, las anomalias detectadas
y necesidades de mantenimiento que sobrepasen su nivel de competencia.

EC4.5: Comprobar la
conservaciéon e
identificacion de los
productos guimicos

CR4.5.1 Ratifica el etiquetado especifico de los productos quimicos
utilizados en distintos tratamientos de ennoblecimiento textil, a fin de
posibilitar su aceptacidn o rechazo antes de su incorporacidn al proceso de
produccion.
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disponibles en la
empresa, para su
utilizacion en los
tratamientos de
ennoblecimiento textil,
cumpliendo las
condiciones de
seguridad y
medioambientales
requeridas.

CR4.5.2 Confirma las caracteristicas de conservacion de los colorantes,
productos quimicos y auxiliares en los lugares de almacenamiento,
observando su embalaje y contenedores, segln los procedimientos de la
empresa.

CR4.5.3 Verifica que los contenedores de las disoluciones y preparaciones
estdn con el etiquetado y localizacién previstos en el almacén, segun la
orden de produccién y los procedimientos de la empresa.

CR4.5.4 Manipula los productos quimicos requeridos, aplicando criterios
de seguridad, caducidad y orden en el consumo, evitando posibles
derrames en el transporte interno.

EC4.6: Cumplimentar la
documentacién técnica
referente al proceso vy

resultados de
preparacion de
productos y
disoluciones, para los
tratamientos de

ennoblecimiento textil.

CR4.6.1 Registra datos de las actividades realizadas, para su posterior
utilizacion.

CR4.6.2 Facilita las posteriores tareas de revisién, reparaciéon y
clasificacidn; y aporta criterios de mejora continua y la anotaciéon de
incidencias.

CR4.6.3 Cumplimenta la documentacion técnica especifica, contribuyendo
al flujo de informaciéon y al mantenimiento de la programacion de
produccidn.

CR4.6.4 Anota las incidencias y no conformidades de los productos vy
procesos obtenidos en los tratamientos de ennoblecimiento textil.

CR4.6.5 Registra la informacion en el formato requerido, segun los
procedimientos de la empresa.

Contexto profesional

Medios de produccidn:

Cubetas de disolucidn, balanza, bombas de dosificacién, probetas, buretas, agitadores, tamices, filtros,
termdémetros, aredmetros, medidores de pH, almacenes automadticos y cocinas de colorantes.
Instalaciones de dosificacién de sélidos y liquidos.

Productos y resultados:

Colorantes, productos quimicos y auxiliares. Agua de proceso. Disoluciones, dispersiones vy
emulsiones, aptas para su uso.
Informacidn utilizada o generada:

Fichas técnicas o recetas. Orden de produccion. Fichas de seguimiento y control. Manual de

procedimiento y calidad. Normas de seguridad y medioambientales vigentes.

Manual de

mantenimiento de equipos e instrumentos. Consumo de materiales y nivel de existencias. Trabajos
realizados. Situacién de la calidad de los tratamientos de ennoblecimiento. Resultado de productos

elaborados. Incidencias.

Unidad de Competencia 5: Realizar el blanqueo y tintura de materias textiles.

Cédigo: UC_432_2

Nivel: 2 ‘ Familia Profesional: Textil, Confeccidn y Piel

Elementos de
Competencia (EC)

Criterios de Realizacion (CR)

EC5.1: Organizar las
operaciones de
preparacion, blanqueo y
tintura de materias
textiles, siguiendo
instrucciones de la
orden de produccidn.

CR5.1.1 Comprueba las maquinas y accesorios requeridos en las
operaciones de preparacién, blanqueo —gaseado, desencolado,
descrudado, carbonizaciéon, batanado, desgrasado, mercerizado, blanqueo
quimico y Ooptico, entre otros)— o tintura —torniquete, autoclave,
overflow, jigger, foulard, hot-flue, entre otras— previstos en ficha técnica
de produccion.

CR5.1.2 Obtiene la informacidn de las especificaciones del procedimiento
de preparacién, de blanqueo o de tintura requeridos, segun el producto
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textil previsto en la ficha técnica.

CR5.1.3 Organiza las operaciones de preparacion y blanqueo requeridas,
de acuerdo con el calendario y horario previstos en el plan de produccidn.
CR5.1.4 Dispone los productos quimicos requeridos en las operaciones
previstas de preparacion y blanqueo, segun la ficha técnica de produccidn.
CR5.1.5 Comprueba los parametros del proceso de preparacién y blanqueo
qgue deben controlarse durante las operaciones previstas, segun la ficha
técnica de produccion.

CR5.1.6 Confirma las materias textiles requeridas en el plan de preparacion
y blanqueo previsto, segun la ficha técnica de produccion.

CR5.1.7 Comprueba los colorantes, productos quimicos y auxiliares
requeridos en las operaciones de tintura previstas, segin la ficha de
produccion.

CR5.1.8 Organiza el procedimiento de trabajo requerido en la ejecucion de
las operaciones previstas de tintura, segln la ficha técnica de produccion.
CR5.1.9 Determina las materias textiles que deben procesarse en las
operaciones de tintura previstas, segun la ficha técnica de produccidn.

EC5.2:  Preparar las
maquinas y equipos
requeridos en los
tratamientos de
preparacion, blanqueo y
tintura, incorporando
las materias textiles vy
disoluciones previstas,
segun la ficha técnica de
produccién e
instrucciones recibidas,
en condiciones de
seguridad %
medioambientales
vigentes.

CR5.2.1 Selecciona las maquinas y accesorios requeridas en las
operaciones previstas de preparacion, blanqueo o tintura, segun ficha
técnica de produccidn.

CR5.2.2 Instala los programas de las maquinas de preparacion, blanqueo o
tintura, ajustando los parametros especificos, segun las instrucciones de la
ficha técnica y los procedimientos establecidos por la empresa.

CR5.2.3 Comprueba, en las maquinas requeridas, las condiciones de
limpieza necesarias para su utilizaciéon en la operacién de blanqueo o
tintura, segun los procedimientos de la empresa.

CR5.2.4 Alimenta las madquinas de preparacion y blanqueo con las
disoluciones requeridas, en los dispositivos correspondientes, segun la
programacion establecida.

CR5.2.5 Carga las maquinas de preparacién y blanqueo con la materia
textil, utilizando los dispositivos disponibles, segun los procedimientos
establecidos en ficha técnica de produccion.

CR5.2.6 Desarrolla las operaciones de preparacién y blanqueo en las
magquinas requeridas y en los tiempos previstos, segln la ficha técnica de
produccion.

CR5.2.7 Alimenta las maquinas de tintura con los colorantes, productos
quimicos y auxiliares requeridos, con la concentracion y en el orden
previstos en la ficha técnica de produccidn, y segun los procedimientos de
la empresa.

CR5.2.8 Comprueba que la materia textil ha recibido las operaciones de
preparacion previas a su incorporacion al proceso de tintura, de acuerdo
con la ficha técnica y los requerimientos de calidad de la empresa.

CR5.2.9 Carga la maquina de tintura prevista, con la materia textil,
utilizando los equipos y dispositivos necesarios, segun especificaciones de
la programacién de produccion.

CR5.2.10 Logra las operaciones de tintura en las mdquinas y tiempos
previstos, segun instrucciones recibidas.

CR5.2.11 Registra las posibles alteraciones de la programacion prevista; y
lo comunica al(a la) responsable, siguiendo procedimientos de la empresa.
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EC5.3: Operar las
maquinas del proceso
de preparacion,
blanqueo y tintura,
comprobando la
materia textil en curso y
productos quimicos,
segun la ficha técnica de
produccién, cumpliendo
las  condiciones de
seguridad y
medioambientales
establecidas.

CR5.3.1 Comprueba que la materia textil en curso se corresponde con las
especificaciones de la ficha técnica.

CR5.3.2 Comprueba —en los procesos de blanqueo y tintura— la adicién
de colorantes, los productos quimicos y auxiliares, en el momento previsto
y establecido segun la ficha técnica.

CR5.3.3 Confirma que los pardmetros del proceso se mantienen en las
condiciones previstas en la ficha técnica.

CR5.3.4 Extrae muestras del producto textil en curso y de los bafios de
tratamiento en los tiempos previstos, siguiendo los procedimientos
establecidos en la ficha de produccién e instrucciones de la empresa.
CR5.3.5 Comprueba el efecto obtenido en la materia textil con la muestra
de referencia, y si cumple con las tolerancias y los niveles de calidad
especificados en la ficha técnica.

CR5.3.6 Detecta los posibles defectos en el material textil en curso; y
procede a su correccion, si es necesario, para evitar la parada de la
maquina.

CR5.3.7 Realiza el paro de la mdquina a su cargo, cuando los defectos
detectados no sean corregibles directamente, a fin de minimizar los dafios
en la materia textil.

CR5.3.8 Efectia la descarga de la maquina a su cargo al finalizar la
operacion de preparacién, blanqueo o tintura, siguiendo los
procedimientos establecidos en ficha técnica e instrucciones de la
empresa.

CR5.3.9 Comprueba que las operaciones de preparacion, blanqueo o
tintura se efectian controlando el consumo de agua y la manipulacién de
productos quimicos requeridos, minimizando los residuos y reduciendo el
impacto ambiental, segln los procedimientos de la empresa.

EC5.4: Efectuar
operaciones de
mantenimiento de
primer nivel en las
maquinas y equipos
utilizados en
tratamientos de

preparacion, blanqueo y
tintura, en condiciones
de seguridad y
medioambientales
establecidas.

CR5.4.1 Comprueba el funcionamiento de las maquinas de preparacion,
blanqueo o tintura de materias textiles, instrumentos auxiliares y las
variables —velocidad, fuerza, presiéon y otros— de las mismas, segin la
documentacion técnica y las instrucciones de la empresa.

CR5.4.2 Realiza el mantenimiento de primer nivel, de equipos e
instrumentacion, utilizando la documentacion técnica y siguiendo los
procedimientos establecidos por la empresa.

CR5.4.3 Detecta los posibles elementos gastados o deteriorados,
especificados como de primer nivel, asi como las anomalias de
funcionamiento que se observen en las mdaquinas o trenes, en las
operaciones de mantenimiento.

CR5.4.4 Sustituye las piezas o elementos averiados o defectuosos,
especificados como de primer nivel, en las mdaquinas o trenes, a fin de
restablecer el normal funcionamiento de las mismas.

CR5.4.5 Repara los elementos dafiados, especificados como de primer
nivel, —o los sustituye, si procede—, en las mdquinas de preparacion,
blanqueo y/o tintura, a fin de evitar dafios las materias primas contenidas
en las mismas, y restablecer las condiciones normales de funcionamiento.
CR5.4.6 Comprueba que las mdaquinas e instalaciones productivas estan
limpias y aptas para su uso; y efectua, si procede, la limpieza, siguiendo los
procedimientos de la empresa.
CR5.4.7 Transmite, al personal

responsable, informe de anomalias
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detectadas, que sobrepasan su nivel de competencia.

CR5.4.8 Cumplimenta la documentacién referida al mantenimiento de
primer nivel realizado de las maquinas de preparacidén, blanqueo y/o
tintura de materias textiles.

EC5.5: Actuar segun las
normas de seguridad vy
salud de la empresa,
que afecten el puesto
de trabajo y el proceso

de preparacion,
blanqueo y/o tintura,
llevando a cabo
acciones preventivas,

correctivas y de mejora
en el nivel de las
actividades propias de
su competencia.

CR5.5.1 Identifica los equipos personales (EPI) y colectivos de seguridad y
los medios de prevencion, y valora los servicios de seguridad.

CR5.5.2 Utiliza correctamente los equipos personales de proteccién,
requeridos en cada puesto o area de trabajo.

CR5.5.3 Mantiene las zonas de trabajo de su
condiciones de limpieza, orden y seguridad.

CR5.5.4 Comprueba la existencia y el funcionamiento de los dispositivos de
seguridad en las maquinas y equipos, asi como su disposicion de uso
durante las operaciones.

CR5.5.5 Comunica las alteraciones detectadas en las condiciones
ambientales que impliquen riesgos para las personas o los productos.
CR5.5.6 Interpreta correctamente el plan de prevencidon de riesgos,
identificando los derechos y deberes del empleado y la empresa, los
riesgos laborales y medios de proteccién.

CR5.5.7 Mantiene el entrenamiento de actuacién para casos de
emergencia, asi como la responsabilidad de actuacién en procedimientos
de paro de maquinas y de instalaciones, siguiendo los criterios de
evacuacién segun el plan de emergencia de la empresa.

responsabilidad en

EC5.6: Cumplimentar la
documentacién técnica
referente a los
procedimientos de
preparacién, blanqueo
y/o tintura, a fin de
contribuir a los planes
de produccion y gestién
de la calidad de Ia
empresa.

CR5.6.1 Registra la informacién de las actividades realizadas, para su
posterior utilizaciéon, cumplimentando los datos recogidos acerca del
trabajo realizado, en su d4rea de responsabilidad y en el momento
requerido, aportando resultados y calidad del producto textil tratado, de
acuerdo con los procedimientos de la empresa.

CR5.6.2 Facilita las posteriores tareas de revisién, reparacion y
clasificacidn; y aporta criterios de mejora continua y la correcta anotacion
de incidencias.

CR5.6.3. Cumplimenta la documentacidn técnica especifica, segun criterios
de la empresa, contribuyendo al flujo de informacién y al mantenimiento
de la programacién de produccion de blanqueo y tintura de materias
textiles.

CR5.6.4 Anota las incidencias y no conformidades de los procedimientos y
productos obtenidos.

CR5.6.5 Registra la informacion en el formato requerido, siguiendo
procedimientos de la empresa.

Contexto profesional

Medios de produccidn:

Maquina de coser portatil. Maquinas gaseadoras, foulard, autoclaves, jigger, overflow y otras.
Maquina de mercerizar. Instalacién de lavado a la continua. Instalacién de equipos de carbonizacién.
Instalaciones de vaporizacidn. Equipos para mantenimiento de primer nivel.

Productos y resultados:

Materias textiles preparadas y tratadas para la tintura.
Materias textiles tefiidas cumpliendo las especificaciones colorimétricas y de solideces.
Informacién utilizada o generada:

Fichas técnicas o recetas. Orden de produccidn. Fichas de seguimiento y control. Manual de
procedimientos y calidad. Normas de seguridad. Manual de mantenimiento de equipos e
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instrumentos. Consumo de materiales y nivel de existencias. Trabajos realizados. Situacion de la
calidad de los tratamientos de ennoblecimiento. Incidencias.

Unidad de Competencia 6: Realizar estampaciones textiles.

Codigo: UC_433 2

Nivel: 2 ‘ Familia Profesional: Textil, Confeccién y Piel

Elementos de
Competencia (EC)

Criterios de Realizacion (CR)

EC6.1: Organizar las
operaciones de
estampacion de textiles,
cumpliendo las
especificaciones de la
ficha técnica de

produccién.

CR6.1.1 Obtiene la informacion de las especificaciones y caracteristicas de
las operaciones de estampado, en funcidon del producto que hay que
obtener, utilizando las fichas técnicas de produccién y disefio.

CR6.1.2 Selecciona el tipo de estampado y la formulaciéon requerida, a
partir de la ficha técnica de produccion

CR6.1.3 Determina las cantidades de colorantes, pigmentos, espesantes y
productos quimicos de la formulacién, y las concentraciones requeridas,
segun las especificaciones de la ficha técnica.

CR6.1.4 Comprueba que los colorantes, pigmentos y productos quimicos
requeridos estan en condiciones de uso segun el etiquetado —
identificacion, fecha de caducidad y otros— de los envases o
contenedores.

CR6.1.5 Establece el procedimiento de trabajo de estampado, fijacién y
tratamientos posteriores, segun las especificaciones de la ficha técnica de
produccidn.

CR6.1.6 Selecciona las maquinas y equipos requeridos en el proceso de
estampacion a partir de la ficha técnica de produccion.

CR6.1.7 Determina los parametros del proceso que deben controlarse
durante las operaciones de estampacion.

EC6.2: Preparar |las
pastas de estampacion
requeridas, a partir de
las especificaciones de

la ficha técnica,
cumpliendo las
condiciones de
seguridad y

medioambientales
establecidas.

CR6.2.1 Selecciona los aparatos e instrumentos requeridos para pesar y
medir las cantidades de colorantes, pigmentos y productos quimicos; y
comprueba que estan en condiciones de uso.

CR6.2.2 Efectla la preparacion de pastas de estampacion a partir de las
formulas de fabricacion, mezclando y disolviendo los productos
requeridos, y utilizando los equipos necesarios segln instrucciones de la
ficha técnica y los procedimientos de la empresa.

CR6.2.3 Comprueba que las pastas de estampacion preparadas cumplen
con las exigencias de la ficha técnica y requerimientos de calidad de la
empresa.
CR6.2.4 Retira
ambiental.
CR6.2.5 Manipula los productos quimicos requeridos con base en criterios
de seguridad, caducidad y orden en el consumo, evitando posibles
derrames en el transporte interno.

las pastas no conformes, minimizando su impacto

EC6.3: Preparar el tejido
o las prendas, las pastas

y las maquinas de
estampacion
convencional, en

laboratorio, cumpliendo
con las especificaciones

CR6.3.1 Comprueba las caracteristicas de los tejidos que hay que estampar
y las operaciones previas recibidas, con las especificaciones de la ficha
técnica.

CR6.3.2 Dispone de las muestras de tejido que se van a estampar en el
laboratorio, utilizando los soportes requeridos, seguin indicaciones de la
ficha técnica y procedimientos de la empresa.

CR6.3.3 Verifica que los tejidos preparados cumplen con las exigencias del
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técnicas de produccion.

estampado de la ficha técnica y requerimientos de calidad de la empresa.
CR6.3.4 Coloca el tejido sobre la mesa de estampacién, fijandolo en
funcidn del equipo y dispositivos previstos.

CR6.3.5 Comprueba que las pastas de estampacién contienen las mezclas
de espesantes, colorantes, pigmentos y productos quimicos, de acuerdo
con la formulacién especificada en ficha la técnica.

CR6.3.6 Comprueba el estado y funcionamiento de los elementos de
estampacion —cuadros, cilindros, rasquetas, inyectores, entre otros—,
verificando su limpieza y las condiciones necesarias para su utilizacion.
CR6.3.7 Instala los programas en las maquinas de estampacién, ajustando
los parametros especificos segun las instrucciones de la ficha técnica y los
procedimientos establecidos por la empresa.

CR6.3.8 Alimenta las mdquinas de estampacion con las pastas
especificadas, con la concentracién requerida y en el orden previsto en la
ficha técnica de produccidn y los procedimientos de la empresa.

CR6.3.9 Coloca el tejido o las prendas en la entrada de la maquina
correspondiente, utilizando los equipos y dispositivos necesarios.

CR6.3 6.10 Registra las posibles alteraciones de la preparacién de las
operaciones de estampacion previstas, y lo comunica al(a la) responsable
siguiendo procedimientos de la empresa.

EC6.4:  Efectuar las
operaciones de
estampacion de tejidos
y tratamientos
posteriores en
laboratorio, cumpliendo
las especificaciones
técnicas, y las
condiciones de
seguridad y

medioambientales
establecidas.

CR6.4.1 Comprueba que las caracteristicas de los moldes de estampacién
de muestras se corresponden con los requerimientos de la ficha técnica y
que los mismos estan en condiciones de uso.

CR6.4.2 Organiza el proceso de estampacion en laboratorio, conforme con
la ficha técnica y procedimientos de la empresa.

CR6.4.3 Ejecuta la estampacién utilizando los recursos y el procedimiento
previstos en la ficha técnica.

CR6.4.4 Comprueba que el perfilado y el encaje de los diferentes colores
en la muestra estampada se corresponden con los del disefio, segun los
requerimientos de la ficha técnica.

CR6.4.5 Fija el estampado de la muestra; y aplica en laboratorio los
tratamientos posteriores especificados en la ficha técnica y segun los
procedimientos de la empresa.

CR6.4.6 Controla el consumo de agua y la manipulaciéon de productos
guimicos requeridos, minimizando los residuos y reduciendo el impacto
ambiental en las operaciones de estampacion.

CR6.4.7 Verifica la conformidad de cada color con las especificaciones
técnicas del estampado, seglin procedimientos de la empresa.

CR6.4.8 Registra la informacion obtenida, asi como las formulaciones
comprobadas, facilitando su disponibilidad y accesibilidad.

EC6.5:  Preparar el
tejido, el papel de
transferencia y la
maquina de
estampacion por

transferencia, a partir
de las especificaciones
de la ficha técnica de
produccién y las

CR6.5.1 Verifica que el tejido que hay que estampar y el papel de
transferencia se han preparado previamente, cumpliendo las
especificaciones requeridas.

CR6.5.2 Comprueba el funcionamiento de los elementos de estampacion y
las condiciones de seguridad en la maquina calandra transfer que se va a
utilizar.

CR6.5.3 Instala los programas de la maquina de estampacion por
transferencia, ajustando los parametros especificos: velocidad,
temperatura, presion, entre otros.
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condiciones de
seguridad %
medioambientales
establecidas.

CR6.5.4 Dispone el papel de termoestampacion y el tejido a la entrada de
la maquina, utilizando los equipos y dispositivos necesarios.

EC6.6: Colaborar en el
ajuste de las maquinas
de estampacion
comprobando la calidad

del estampado, y
cumpliendo las
especificaciones de
ficha técnica de
produccién y las
condiciones de
seguridad y

medioambientales
establecidas.

CR6.6.1 Efectua el inicio de la produccion, comprobando la intensidad de
los colores y que el aspecto del estampado se corresponde con la muestra
de referencia.

CR6.6.2 Confirma la disposicion de la plancha, del perfilado, del encaje de
los motivos y la conformidad de los colores; y comprueba visualmente que
la calidad del estampado se corresponde con lo especificado en la ficha
técnica de produccion.

CR6.6.3 Detecta los posibles defectos en el tejido estampado; vy, si es
posible, procede a su correccion para evitar la parada de la maquina.
CR6.6.4 Detiene la maquina cuando los defectos detectados no sean
corregibles directamente, a fin de minimizar los dafios en el tejido
estampado.

CR6.6.5 Ayuda en el reajuste de los pardmetros de la maquina —posicion
de los cuadros y cilindros, inclinacidén y presién de la rasqueta, presion y
temperatura de la calandra transfer, entre otros—, hasta que se consiga la
adecuada reproduccién de la muestra de referencia.

EC6.7: Colaborar en el
control del proceso de
estampacion y
tratamientos

posteriores, actuando
sobre las maquinas
empleadas, y
cumpliendo las
especificaciones de la
ficha técnica de

produccion.

CR6.7.1 Comprueba la produccién de la mdquina, manteniendo la
velocidad prevista, y vigilando el funcionamiento de los sistemas de
alimentacion de tejido, pasta, papel transfer, tinta, entre y otros.

CR6.7.2 Controla la calidad de la estampacién, comparando las
caracteristicas del producto con la muestra de referencia.

CR6.7.3 Detecta las posibles desviaciones o no conformidades durante el
proceso de estampacion; y, si procede, lo comunica al (a la) responsable
para su correccién o parada de la maquina.

CR6.7.4 Ayuda, en caso de tratamiento de fijado en la distribucion de los
tejidos estampados y secados en las maquinas de polimerizado vy
vaporizado, segln especificaciones de la ficha técnica de produccién.
CR6.7.5 Comprueba los parametros de tiempo y temperatura de
polimerizacidn y vaporizado de los tejidos estampados, y los ajusta en caso
necesario.

CR6.7.6 Lava el tejido estampado y su posterior secado en las maquinas
especificas, a partir de las indicaciones de la ficha técnica de produccion.
CR6.7.7 Clasifica las pastas de estampacidén sobrantes para su posterior
reutilizacion, evitando el impacto ambiental.

CR6.7.8 Retira los residuos generados teniendo en cuenta condiciones y
procedimientos establecidos en la empresa.

EC6.8: Limpiar las partes
de la maquina vy
elementos de
estampacion que lo
requieran, cumpliendo
las especificaciones de
la ficha técnica, en las
condiciones de
seguridad %

CR6.8.1 Efectla el lavado y secado de los elementos de estampacion
—cuadros, cilindros, rasquetas, inyectores, entre otros— minimizando el
consumo de agua y productos auxiliares, y garantizando la limpieza
adecuada para usos posteriores.

CR6.8.2 Comprueba la limpieza de los elementos de estampacion,
verificando que estan en perfecto estado de uso para la siguiente
operacion de estampacion.

CR6.8.3 Embala los elementos de estampacién una vez utilizados y limpios
identificandolos y registrandolos en el inventario del almacén.
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medioambientales
establecidas.

CR6.8.4 Deposita en el almacén, en lugar especificado, los elementos de
estampacion, dejandolos listos para utilizacidon posterior.

CR6.8.5 Lava las partes de la mdaquina que se manchan durante la
estampacion —banda de estampacién, bombas, depdsitos de tinta vy
otros— para dejarla en condiciones de uso.

EC6.9: Efectuar las
operaciones de
mantenimiento de
primer nivel en las

maquinas utilizadas en
la  estampacion de

materias textiles,
cumpliendo las
especificaciones de
mantenimiento, en
condiciones de
seguridad y

medioambientales
establecidas.

CR6.9.1 Comprueba el funcionamiento de las maquinas de estampacién de
materias textiles, instrumentos auxiliares y las variables —velocidad,
temperatura, presion, entre otros— de las mismas, segun documentacién
técnica e instrucciones de la empresa.

CR6.9.2 Realiza el mantenimiento de primer nivel, de equipos e
instrumentacion, utilizando la documentacién técnica y siguiendo los
procedimientos establecidos por la empresa.

CR6.9.3 Detecta los posibles elementos gastados o deteriorados —banda
de estampacion, adhesivo termopldstico, banda sin fin de la calandra,
transfer y otros— especificados como de primer nivel, y las anomalias de
funcionamiento que se observen en las maquinas de estampacion.

CR6.9.4 Sustituye las piezas o elementos especificados como
mantenimiento preventivo de primer nivel, en las maquinas de
estampacion.

CR6.9.5 Repara los elementos dafiados, especificados como de primer
nivel, y los sustituye, si procede—, en las maquinas de estampacion,
evitando danar las materias primas contenidas en los mismos, para
restablecer las condiciones normales de funcionamiento.

CR6.9.6 Comprueba que las mdaquinas e instalaciones productivas estan
limpias y aptas para su uso; y efectla, si procede, la limpieza y operaciones
requeridas, siguiendo los procedimientos de la empresa.

CR6.9.7 Transmite informe de anomalias detectadas, que sobrepasan su
nivel de competencia, al personal responsable.

CR6.9.8 Cumplimenta la documentacién referida al mantenimiento de
primer nivel realizado de las mdaquinas de estampacién de materias
textiles.

EC6.10: Cumplimentar
la documentacidn
técnica de los procesos
de estampacion de
materias textiles, a fin
de contribuir a los
planes de produccidn y
gestién de la calidad de
la empresa.

CR6.10.1 Registra datos de las actividades realizadas, para su posterior
utilizacién.

CR6.10.2 Facilita las posteriores tareas de revision, reparacién vy
clasificacion, aportando criterios de mejora continua y la correcta
anotacion de incidencias.

CR6.10.3 Cumplimenta la documentacién técnica especifica,
contribuyendo al flujo de informacién y al mantenimiento de Ia
programacion de produccidn de estampacion de materias textiles.
CR6.10.4 Anota las incidencias y no conformidades de los procedimientos
de embalaje y almacenamiento de los productos textiles estampados.
CR6.10.5 Registra la informacién en el formato requerido, siguiendo
procedimientos de la empresa.

Contexto profesional

Medios de produccion

Equipos de estampar de laboratorio. Cuadros y rasquetas de estampacion de laboratorio. Equipos
para preparar pastas. Recipientes para almacenar pastas. Balanzas, instrumentos para medir
volumenes, bombas de dosificacion, agitadores, tamices, filtros, termdmetros, viscosimetros,
medidores de pH. Instalaciones de dosificacion de sélidos y liquidos. Maquinas de estampar.
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Maquinas de secar, polimerizar y vaporizar. Maquinas de lavar. Instalaciones y equipos para la
limpieza de madquinas, cuadros, cilindros, recipientes y otros. Almacén de productos. Equipo
informatico. Equipos de proteccidn y seguridad. Equipos de proteccidn individual.

Productos y resultados:

Muestras de tejido preparado. Muestras de laboratorio estampadas. Muestrarios de estampacién.
Tejidos, prendas y articulos estampados.

Informacién utilizada o generada:

Fichas técnicas. Formulaciones de estampacidon. Recetas de estampacidn. Especificaciones de
productos. Ordenes de produccién. Cargas de trabajo. Manuales de procedimientos y calidad. Normas
de seguridad y ambientales vigentes. Manual de mantenimiento de equipos e instrumentos.
Documentos de trabajo. Consumo de materiales y nivel de existencias. Fichas de seguimiento y
control. Partes de incidencias.
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PLAN DE ESTUDIOS DE TECNICO BASICO EN EN ENNOBLECIMIENTO Y TEJIDOS DE PUNTO POR TRAMA

PRIMERO SEGUNDO
Asignaturas/Moddulos Horas/ | Horas/ | Asignaturas/Mddulos Horas/ Horas/ | Duracién
Semana Afo Semana Afo total

Lengua Espafiola 2 90 Lengua Espafiola 2 90 180
Lenguas  Extranjeras 1 45 Inglés Técnico Basico 1 45 90
Ingles
Lengu,as Extranjeras 1 45 Lengu,as Extranjeras 1 45 90
Francés Francés
Matematica 2 90 Matematica 2 90 180
Ciencias Sociales 1 45 Ciencias Sociales 1 45 90
Ciencias de la 2 90 Ciencias de la 5 90 180
Naturaleza Naturaleza
Formacion Integral 1 45 Formacion Integral

- . 1 45 90
Humana y Religiosa Humana y Religiosa
Educacion Fisica 1 45 Educacion Fisica 45 90
Educacidn Artistica 1 45 Educacidn Artistica 45 90
M,F.—OOI—Z: Ofimatica 3 135 MF_003_2: Aprender ) 90 295
Basica a Emprender
MF_428 2: Materias MF_005_2:
primas para tejeduria 3 135 Orientacion Laboral 2 90 225
de punto por trama
MF_429 2:Tejeduria MF_430_2: Tejeduria
de punto con 6 270 de punto con 5 225 495
magquinas rectilineas maquinas circulares
MF_431_2: Quimica MF_432_2: Blanqueo
aplicada a procesos 3 135 y tintura de materias 3 135 270
textiles textiles
MF_433_2: MF_434_2: Formacién
Estampacion textil 3 135 en centros de trabajo 6 270 405
Total de Horas 30 1350 | Total de Horas 30 1350 2700

e —
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MODULOS FORMATIVOS ASOCIADOS A UNIDADES DE COMPETENCIA

MODULO 1: MATERIAS PRIMAS PARA TEJEDURIA DE PUNTO POR TRAMA

Nivel: 2
Codigo: MF_428 2
Duracion: 135 horas

Asociada a la Unidad de Competencia: UC_428 2 Acondicionar y preparar los hilos y materias primas
para su incorporacion en el proceso de tejeduria de punto por trama.

Resultados de
Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

RA1.1: Distinguir las
caracteristicas de las
materias textiles,
utilizadas en la
fabricacidon de tejidos de
punto por trama, asi
como los procesos

basicos empleados.

CE1.1.1 Clasificar las materias textiles —hilos, mechas, filamentos, entre
otros— por su origen, naturaleza y estructura.
CE1.1.2 Describir los procesos basicos de fabricaciéon de fibras, hilos y
tejidos de punto; e identificar sus propiedades, caracteristicas y
aplicaciones.
CE1.1.3 Diferenciar las formas de presentacién y caracteristicas de los hilos,
asi como los tipos de soporte empleados.
CE1.1.4 Explicar los procedimientos de andlisis bdsicos y parametros
aplicables a las distintas materias textiles —fibras, hilos y tejidos de
punto—, asi como las unidades de representacion.
CE1.1.5 Identificar los defectos mas comunes que se pueden presentar en
las materias textiles.
CE1.1.6 Distinguir distintos tipos de tejidos de punto —trama y urdimbre—
, mas significativos, y su relacion con las caracteristicas del articulo que se
va a fabricar con ellos.
CE1.1.7 Identificar la documentacién empleada en el muestreo de fibras,
hilos y tejidos de punto.
CE1.1.8 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
analisis de muestras de fibras, hilos o tejido de punto:
- Indicar el origen y la composicion de las muestras, referenciados en
el etiquetado.
- lIdentificar las caracteristicas y parametros
comprobados o medidos.
- Medir los parametros con los instrumentos y procedimientos
adecuados, y expresar los resultados en las unidades procedentes.
- Comprobar la composicién y numeracion de los hilos.
- Detectar posibles defectos en los hilos.
- Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen datos
caracteristicos de muestras de materias textiles.

que deben ser

RA1.2: Analizar, de
forma adecuada, las
condiciones de
conservacién y

almacenaje de los hilos
y materias primas para
tejidos de punto por

recogida-trama.

CE1.2.1 Indicar las caracteristicas de conservacion y almacenaje que se
deben tener en cuenta para que las materias textiles cumplan los requisitos
de produccion en las condiciones requeridas.

CE1.2.2 Interpretar el etiquetaje normalizado de
manipulacion y conservacién de los hilos y materias primas.
CE1.2.3 Distinguir las condiciones de conservacion —humedad,
temperatura, ventilacion y exposicion a la luz—, manipulacion vy
acondicionamiento de la materia prima segun la fase del proceso en la que
se encuentre.

composicion,
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CE1.2.4 Describir la forma de almacenar los hilos de manera adecuada
facilitando su identificacidén y acceso.

CE1.2.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado,
comprobar las condiciones de conservaciéon y almacenaje de hilos o tejidos
de punto; y:

- Utilizar la informacidn técnica referente a la conservacién y
almacenaje de tejidos proporcionados.

- Indicar los soportes requeridos para conservar los hilados o tejidos.

- Caracterizar las condiciones requeridas de conservacién:
temperatura, humedad, luz y ventilacién.

- Deducir los parametros que hay que controlar en el
almacenamiento.

- Detallar las condiciones del almacén para mantener las materias
textiles en buen estado.

- Deducir el deterioro que puede producirse en los productos textiles
por condiciones inadecuadas de conservacion durante el
almacenamiento.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
acondicionamiento y almacenaje.

RA1.3: Seleccionar los | CE1.3.1 Explicar la eleccién de los hilos y los parametros que se
hilos requeridos para su | comprueban —elasticidad, resistencia, regularidad, encogimiento, titulo—

utilizacion en la | segun sus aplicaciones en el proceso previsto de produccién.
produccién de tejido de | CE1.3.2 Observar el comportamiento de los hilos y otros materiales ante su
punto por trama. acondicionamiento, y deducir los procedimientos de aplicacion y los

posibles defectos.
CE1.3.3 Distinguir formas de presentacién de los hilos, asi como los tipos
de soporte empleados.
CE1.3.4 Mostrar las formas de pesaje de las unidades de materias primas
segun la orden de produccion.
CE1.3.5 Describir las formas de manipulacion y requerimientos de
acondicionamiento de los hilos y materias textiles que se van a operar.
CE1.3.6 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
seleccidn de los hilos, materias primas y otros materiales requeridos:
- Utilizar la documentacidn técnica sobre la preparacion de todos los
materiales requeridos para la tejeduria.
- Comprobar el estado de acondicionamiento que presentan las
materias textiles requeridas.
- Comprobar el numero de partida de hilos y las caracteristicas
requeridos por la tejeduria prevista.
- Elegir los hilos y materias primas por colores y grosores, segun los
requerimientos.
- Comprobar los parametros de hilos, cintas o mechas.
- Comprobar las caracteristicas de parafinas u otros materiales
requeridos para el bobinado.
- Utilizar instrumentos y herramientas de medidas para hilos, cintas y
mechas.
- Utilizar muestras de referencia, si procede.
- Cumplimentar documentaciones de incidencias y las fichas técnicas
de seleccién de hilos y materias textiles.
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RA1.4: Preparar y
mantener las madaquinas
y equipos requeridos
para el
acondicionamiento y
preparacion de los
hilados, segun
informacion técnica, a
fin de dejarlos en
situacién operativa y en

CE1.4.1 Explicar la informacion técnica de las maquinas para los
procedimientos o tratamientos de acondicionamiento de hilos, manuales
de funcionamiento, puestas a punto y mantenimiento operativo de primer
nivel.

CE1.4.2 Ordenar y describir las maquinas —devanadoras, enconadoras,
transcanadoras, bobinadoras, reunidoras, dobladoras, equipos con sistema
de parafinado y otras— vy programas informaticos, asi como las
herramientas y utiles, indicando las funciones y aplicaciones para efectuar
el acondicionamiento de hilados, segun sus prestaciones.

CE1.4.3 Describir y enumerar, a partir de un esquema, las partes

condiciones de | fundamentales de las maquinas utilizadas en el acondicionamiento de
seguridad. hilados, asi como su funcionamiento.
CE1.4.4 |dentificar las sefiales y las normas de seguridad de las mdquinas
de acondicionamiento de hilados, en las que se trabaja.
CE1.4.5 Explicar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas
utilizadas en el acondicionamiento y preparacién de hilados.
CE1.4.6 Identificar los riesgos que conlleva el manejo inadecuado de las
maquinas y equipos de acondicionamiento de hilados; y aplicar —durante
el proceso previsto— normas de uso, seguridad y salud exigidas.
CE1.4.7 A partir de un supuesto prdctico debidamente caracterizado, de
preparacidon de maquinas, utiles, herramientas y auxiliares requeridos en
las operaciones de acondicionamiento de hilados:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre maquinas, utiles,
herramientas y accesorios.

- Seleccionar las herramientas y equipo requerido.

- Operar las maquinas: enconadora, trascanadora, bobinadora,
devanadora, reunidora y dobladora, entre otras requeridas.

- Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

- Regular los elementos operadores de las maquinas.

- Reajustar los pardmetros de presion, velocidad y tiempo de las
maquinas después de la prueba.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
preparacidon de maquinas para el acondicionamiento de hilados.

RA1.5: Efectuar los | CE1.5.1 Explicar los procedimientos o tratamientos requeridos en el
tratamientos o | acondicionamiento y preparacion de hilos y materias primas requeridos
procedimientos de | —enconado, reunido, purgado, devanado, parafinado, entre otros—, a fin

acondicionamiento Y
preparacion de hilos y
materias textiles,
requeridos en el tejido
de punto por trama,
segin la ficha de
produccion.

de obtener hilos para tejer punto por trama, en funcién de la ficha técnica
de producciodn.

CE1.5.2 Detallar los parametros que se deben vigilar en las maquinas
—nuUmero de hilos, enhebrado, velocidad de torsion, nimero de metros,
numero de vueltas, tension del hilo unitaria, entre otros—, segun el tipo
de procedimiento a que se someten los hilos y materias primas.

CE1.5.3 Exponer los parametros que se deben comprobar en los hilos
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—densidad y grado de compactacidn, relacidn grosor-titulo, regularidad de
tintura, tension del hilo, dureza del cono o cilindro, coeficiente de fricciéon
(parafinado o ensimado)—, en funcion de las materias primas y resultado
final que hay que obtener, segln articulo y caracteristicas técnicas de la
maquina de tejer.

CE1.5.4 Diferenciar los productos (parafina o ensimaje) y soportes
externos —conos, cilindros y otros— requeridos en el acondicionamiento
para la incorporacién en el proceso previsto.

CE1.5.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
acondicionamiento y preparacion de hilos para tejido de punto por trama:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre tratamiento de
las materias primas e hilos, requeridos en tejeduria.

- lIdentificar los pardametros que se deben controlar en hilos y materias
primas, segun las especificaciones del producto final.

- Comprobar el tipo, color y cantidad de hilos, y otras materias primas
seleccionadas.

- Seleccionar las maquinas que hay que utilizar en relacién con los
materiales.

- Programar y ajustar los parametros de las maquinas, segun el
procedimiento de trabajo.

- Sincronizar y regular los sistemas de alimentacidn de materias
primas y sistemas auxiliares.

- Alimentar las maquinas con los hilos u otras materias en formato de
madejas, husadas u otros.

- Enhebrar el hilo o mecha en la parte de alimentacion y acabado:
guiahilos, tensores, purgadores, entre otros.

- Anudar el hilo en caso de rotura, que provoque el paro de la
maquina.

- Accionar, si procede, el parafinado en la bobinadora.

- Comprobar la velocidad de trabajo de cada maquina.

- Comprobar los parametros de regularidad, resistencia vy
alargamiento a la rotura de hilos, cintas o mechas en la maquina.

- Comprobar la calidad del hilo durante el proceso.

- Extraer la materia acabada en cada maquina.

- Verificar las tolerancias de calidad previstas.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de equipos y medios en las operaciones
que se realizan.

- Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas del
acondicionamiento de hilados.

RA1.6: Aplicar las | CE1.6.1 Describir la utilizacion de los equipos de proteccién individual
normas de prevencion | especificos y los medios de seguridad aplicables.

de riesgos laborales y | CE1.6.2 Observar el mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de
medioambientales  de | trabajo.

referencia en la fase de | CE1.6.3 Distinguir las sefalizaciones de seguridad de las maquinas y el
acondicionamiento y | espacio fisico.
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preparacion de hilos
para tejer punto por
trama.

CE1.6.4 Cumplir las instrucciones de uso de los equipos de proteccién
individual y colectivos.
CE1.6.5 Comprobar el estado de las instalaciones eléctricas de las
maquinas y equipos, evitar la utilizacion de cables y de enchufes
defectuosos, y procurar su aislamiento de la tierra.
CE1.6.6 A partir de un supuesto caso debidamente caracterizado, de un
accidente ocurrido en la fase de acondicionamiento y preparacion de hilos
para tejer punto por trama:
- Identificar y describir las causas del accidente.
- Determinar y describir los factores de riesgo y las medidas que
hubieran evitado el accidente.
- Evaluar las responsabilidades del trabajador y de la empresa en las
causas del accidente.

Contenidos

Conceptuales

Procedimentales

Actitudinales

Organizacion, clasificacion,

presentaciéon de materias primas

para tejeduria.

- Fichas técnicas. Organizacion.
Clasificacién. Presentacion.

Fibras textiles

- Naturales, guimicas y
sintéticas. Composicion.
Empleo. Caracteristicas.

Propiedades y aplicaciones.

Hilos

- Clasificacidn, identificacion y
caracteristicas. Composicion,
propiedades y aplicaciones.

Tejidos de calada y punto

- Estructuras y caracteristicas
fundamentales. Simbologia.

- Andlisis y pardmetros.
Propiedades y aplicaciones.

Tejidos técnicos y telas no tejidas

- Estructuras. Caracteristicas
fundamentales.

- Propiedades.

- Aplicaciones.

Composicion de los hilados de

aplicacion en tejeduria de punto

- Muestras de referencia.
Formas de  presentacion:
portamaterias, partida, cliente
y numero de comprobante.

- Requerimientos para su
acondicionamiento.

Identificacidn de las fibras e hilos.
Determinacion del esquema bdsico
de los procesos de obtencion.
Aplicaciéon de hilos y filamentos en
tejeduria de punto por trama.
Identificacion de pardmetros de
preparacion del hilo: velocidad,
tension, purgado del hilo entre otros.
Enconado.

Explicacién de ligamentos de los
tejidos de calada y punto: simples,
fundamentales, derivados,
compuestos. Identificacion de
tejidos.

Determinacion de esquemas basicos
de los procesos de fabricacion.
Utilizaciéon de caracteristicas de los
tejidos: peso, densidad, titulo de los
hilos, resistencia a la traccién.
Procesos de la tejeduria de punto por
trama.

Determinacion de esquema basico de
los procesos de obtencion de tejidos
de punto por trama.

Control de pardmetros de las
maquinas.

Magquinarias que intervienen en los
procesos de tejeduria de punto por
trama.

Responsabilidad

respecto a las tareas
gue desarrolla.

Eficacia en la
comunicacién con la

persona adecuada en
cada momento.

Autonomia en su nivel
para la resolucién de
contingencias
relacionadas
actividad.

con su

Cordialidad y actitud de
respeto hacia los demas,
asi como cumplimiento
de las normas generales
de convivencia.

Aprovechamiento eficaz
de la formacion y de los
conocimientos
adquiridos.

Capacidad para
interpretar y ejecutar las
instrucciones que recibe
y responsabilizarse de la
labor que desarrolla.
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Tratamientos de ennoblecimiento
de materias textiles

- Procesos basicos de
ennoblecimiento textil.

- Diagramas basicos de los
procesos de fabricacion.

- Tratamientos de
ennoblecimiento textil.

- Blanqueo, tintura,

estampacion,  aprestos vy
acabados. Fundamentos de los
procesos de ennoblecimiento
textil.

Determinacion de las fases de
tratamientos de ennoblecimiento
textil: blanqueo, tintura,

estampacion, aprestos y acabados.
Explicacién de las caracteristicas y
propiedades conferidas a los
productos textiles del color, textura,
caida, solidez, entre otros.
Fundamentos de los procesos de
ennoblecimiento textil.
Maquinaria que interviene en
procesos.

Identificacion del almacenamiento y

los

Orden vy disciplina en el
cumplimiento de sus
responsabilidades y el
horario establecido.

Valoracion de la
comunicacion como
factor clave del trabajo
en equipo.

Valoracidn de la
prevencion en salud y la
adopcién de medidas de

- Procesos de blanqueo y | conservacion de los productos | prevencidn de riesgos
tintura: oxidantes, reductores, | textiles. laborales.
a temperatura ambiente, alta
presion, entre otros.

- Procesos de estampacién: a la
plana, rotativa, transfer, entre
otras.

- Procesos de aprestos:
suavizantes, endurecedores,
de resinas, entre otros.

- Procesos de acabados
especiales: ignifugos, no
encogibles, impermeables,
antiestaticos y antibacterianos,
entre otros.

Almacenamiento y conservacién | Realizacién del control de

de los hilos y las materias primas condiciones de almacenaje de hilos y

- Control de condiciones de | materias textiles: etiquetado,
almacenaje de hilos y materias | temperatura, humedad y ventilacién.
textiles. Explicacién del almacenamiento de

- Etiquetado: identificacion, | los productos qguimicos y
almacenaje y expedicion. preparaciones disponibles. Tipos de

- Temperatura y humedad para | contenedores y envases para
el almacenaje de hilos. productos quimicos.

- Exposicion a la luz. Ventilacion | Conservacion de los colorantes,
del almacén. | productos quimicos y auxiliares.
Acondicionamiento ambiental | Especificacion de  equipos vy
en el almacén. Pulverizadores | herramientas de uso en el
y condensadores. Calefactores | almacenamiento  de  productos
y refrigeradores. textiles. Basculas, estufas,

- Parametros de control | humidificadores,  prensas entre
ambiental:  temperatura y | otros.
humedad. Indicadores de | Transporte de materiales: carretillas
humedad relativa y | elevadoras, cintas transportadoras,
temperatura. Niveles | entre otros.
adecuados de | Acondicionamiento ambiental en el
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acondicionamiento (65% HR vy
20 2C).

almacén: equipos de medicion de
temperatura, humedad, tiempo vy
otros. Pulverizadores y
condensadores. Calefactores vy
refrigeradores.

Aplicacién de parametros de control
ambiental: temperatura y humedad.

Planificaciéon de los tratamientos
de acondicionamiento de materias
primas e hilos

Fichas técnicas de disefo,
acondicionamiento y
produccion.

Métodos de trabajo.

Registro de acondicionamiento
y movimiento de materiales.

Utilizacion de la documentacion
técnica requerida por el
acondicionamiento de  materias
primas e hilos.

Identificacion de los distintos tipos
de procesos para su aplicacion.
Esquematizaciones basicas de
procesos de acondicionamiento.

Preparacion y mantenimiento de
maquinas, Utiles y accesorios para
el acondicionamiento de materias
primas e hilos

Documentacion técnica para la
preparacion de maquinas:
manual de mantenimiento de

la empresa.
Mantenimiento preventivo y
correctivo. Informe de

conservacién y ordenes de
preparacion de maquinas.
Equipo  técnico para el
mantenimiento y preparacion
de las maquinas para el tisaje
de punto por trama:
enconadora, trascanadora,
bobinadora, devanadora,
reunidora, dobladora, y
equipos de parafinado, entre
otros.

Equipo  técnico para Ia
preparacidon de las maquinas:

tipos v caracteristicas.
Aplicaciones.
Herramientas y utiles

especificos requeridos en la
preparacion indicada.

Puesta a punto, prueba vy
ajuste de elementos
operativos.

Seleccion de las maquinas requeridas
segun la orden de trabajo.
Preparacion de maquinas,
herramientas y Utiles especificos:
tipos, caracteristicas, prestaciones y
aplicaciones.

Tipificacién de los aparatos de
medida y control: prestaciones,
acondicionamiento y aplicaciones.
Preparacion de las maquinas,
atendiendo al tipo de operacidn:
cambios Y sustituciones de
elementos operativos.

Reajuste de parametros: numero de
hilos, velocidad de torsién, nimero
de metros, numero de vueltas,
tension unitaria del hilo, entre otros.
Tolerancias admitidas y otros.

Puesta a punto, operaciones de
prueba y ajuste de elementos
operativos.

Verificacidn de la puesta a punto de
las maquinas.

Prevencion de los posibles riesgos en
el puesto de trabajo.
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Tratamientos o procedimientos de
acondicionamiento de materias
primas e hilos

- Procesos de
acondicionamiento de hilos
para el tisaje de punto por
trama.

- Maquinas para el tisaje de
punto por trama: enconadora,
trascanadora, bobinadora,
devanadora, reunidora,
dobladora, y equipos de
parafinado, entre otros.

- Disposicion de elementos
operativos. Cambios y
sustituciones.

- Reajuste de parametros:
numero de hilos, velocidad de
torsién, numero de metros,
numero de vueltas, tensiéon del
hilo unitaria, entre otros.

- Tolerancias admitidas.

- Preparacién hilos: enconado,
trascanado, bobinado,
devanado, reunido y doblado,
purgado, entre otros.

- Productos auxiliares: parafinas
y aceites de ensimaje, entre
otros.

Utilizacién de maquinas y equipos
para la preparacién de materias
primas e hilos para el tisaje.
Operaciones de preparacion hilos:
enconado, trascanado, bobinado,
devanado, reunido y doblado,
purgado, entre otros.

Aplicacién de productos auxiliares:
parafinas y aceites de ensimaje,
entre otros.

Realizacion de control de pardmetros
de hilo en el acondicionamiento:
densidad, grado de compactacion,
tension, dureza del cono o cilindro,
coeficiente de friccidn, entre otros.
Control de partidas de hilos. Calidad
de los hilados.

Simbologia, presentaciéon y envases.
Stock e inventario.

Normas de prevencidon de riesgos

laborales y medioambientales

aplicables en el sector

- Equipos de proteccion
individual (EPI) y colectiva.

- Dispositivos de seguridad de
maquinas.

- Riesgos  profesionales en
puestos de trabajo.

Cumplimiento de la normativa
vigente en su nivel.

Mantenimiento de los equipos de
protecciones individuales y
colectivas.

Utilizacién y manejo adecuados de
los EPI.

Localizacion y manejo de los
dispositivos activos de seguridad en
las maquinas utilizadas.
Identificacion de posibles riesgos en
el puesto de trabajo.

Estrategias Metodoldgicas:

e Motivacion de los temas por parte del/la docente de forma continua en cada sesion de

clase.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula y presentacién de
diferentes materias textiles por su origen, naturaleza y estructura, para la identificacién y
determinacidn de las propiedades, caracteristicas y aplicaciones en la tejeduria de punto por

trama.
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e Resolucion de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la identificacién por muestreo de fibras, hilos y tejidos de punto y calada, formas y unidades
de presentacién, defectos detectables, condiciones de conservacién y medidas a aplicar
para su manipulacién.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula,y presentacion de
diferentes tipos de tejidos de punto -trama y urdimbre- mas significativos, estructura y
caracteristicas fundamentales, simbologia, forma de presentacién, identificacion vy
determinacidn de las propiedades, caracteristicas y aplicaciones.

e Resolucidn de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la identificacion por muestreo de tejidos de punto por trama y/o urdimbre, formas y
unidades de presentacién, defectos detectables, medir parametros, tipos de aplicaciones,
condiciones de conservacién y almacenaje.

e Demostracidon practica en el taller, por parte del docente, sobre la denominacion, funcién,
tipos, forma de utilizacion de las herramientas, maquinas y equipos para el
acondicionamiento y preparacion de hilos y materias textiles, uso de los EPIs y seguridad en
el entorno, asi como las ventajas e inconvenientes de cada técnica empleada.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, de las normas
basicas de mantenimiento de equipos. maquinas y herramientas para tratamientos o
procedimientos de acondicionamiento y preparacion de hilos y materias textiles,
demostracién del uso de EPIs, haciendo referencia a posibles riesgos, precauciones a tomar,
fomentando la participacidn activa de todos los alumnos/as.

e Motivacién para la resolucién con autonomia de contingencias relacionadas con la actividad.

e Visualizacion de videos didacticos sobre los procedimientos o tratamientos de
acondicionamiento y preparacién de hilos y materias primas para tejer punto por trama,
flujo de materiales de entrada y salida, formas de presentacién y manipulacidon, control de
parametros, productos y soportes externos, conservacién y almacenaje, relaciéon con cada
uno de los equipos, maquinas o herramientas requeridas.

e Realizacién de una practica llevada a cabo de forma individual, donde el alumno/a tendra
que efectuar tratamientos o procedimientos de acondicionamiento y preparacién de hilos y
materias textiles, requeridos para producir tejido de punto por trama segun ficha técnica,
pardmetros a comprobar en hilos y maquina, unidades de presentacion, seleccionar por
colores y/o grosores, productos y soportes externos requeridos, utilizando herramientas,
maquinas y equipos manuales y/o digitales, uso de los EPIs, validar la calidad dentro de los
margenes previstos, resolviendo contingencias en las operaciones previstas,

e Resolucidn de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
las condiciones de conservacién y almacenaje de hilos, materias primas y/o tejidos de punto
por trama, fichas técnica, soportes para conservar hilados o tejidos, control parametros de
conservacién y almacenaje.

e Visitas técnicas guiadas a empresas del sector o instituto tecnoldgico con guias elaboradas
por el/la docente para que los/as alumnos/as tengan la posibilidad de observar el
acondicionamiento y preparacion de hilados para tejidos punto por trama.

MODULO 2: TEJEDURIA DE PUNTO CON MAQUINAS RECTILINEAS

Nivel: 2

Codigo: MF_429 2

Duracion: 270 horas

Asociada a la Unidad de Competencia: UC_429_2 Producir tejidos de punto continuo y conformado con
maquinas rectilineas siguiendo los procedimientos establecidos.
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Resultados de
Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

RA2.1: Analizar y describir
los procesos de tejeduria
de punto en madaquinas
rectilineas, tricotosas o

CE2.1.1 Diferenciar e interpretar la informacién técnica del proceso de
tejeduria de punto en maquinas rectilineas, y determinar la secuencia de
operaciones.

CE2.1.2 Detallar los procesos industriales para producir tejidos o prendas
de punto en maquinas tricotosas o cotton, sus fases y secuencias de
operacioén, asi como las caracteristicas de los productos.

CE2.1.3 Explicar las maquinas tricotosas o cotton, accesorios vy
mecanismos especiales necesarios para la produccidn de tejidos de punto
por recogida.

CE2.1.4 Describir cdmo se definen las dimensiones del tejido de punto en
relacion al nimero de agujas y a la longitud, asi como las pasadas
necesarias para efectuar el producto.

CE2.1.5 Explicar los pardmetros que se deben controlar en la seleccidon
del hilo —elasticidad, encogimiento, resistencia, regularidad, titulo del
hilo, entre otras— para su posterior utilizacién en el proceso de
fabricacion de tejidos de punto por recogida en maquinas circulares.
CE2.1.6 Describir cdmo se seleccionan los hilos para tejer, por tipo de
materia, colores, nimero de cabos y grosor, segun las especificaciones de
la ficha técnica.

CE2.1.7 Comparar un proceso de tejido de punto en maquinas rectilineas
convenientemente caracterizado —operaciones, maquinas y equipos—
con el que es posible realizar en el taller de formacidn, a fin de establecer
las similitudes y diferencias de organizacién, funcionamiento, escala y
produccién.

cotton.
RA2.2: Preparar y
mantener las maquinas

rectilineas —tricotosas o
cotton— y equipos, segun
la informacion técnica vy

en condiciones de
seguridad, a fin de
dejarlas en  situacién

operativa.

CE2.2.1 Explicar las informaciones técnicas de las mdaquinas rectilineas,
manuales de funcionamiento, puestas a punto y mantenimiento
operativo de primer nivel.
CE2.2.2 Ordenar y describir las maquinas —tricotosas o cotton—,
programas informaticos, asi como las herramientas y utiles, indicando las
funciones y aplicaciones para efectuar el tejido de punto, segin sus
prestaciones.
CE2.2.3 Describir y enumerar, a partir de un esquema, las partes
fundamentales de las maquinas rectilineas utilizadas en el tejido de
punto, asi como su funcionamiento.
CE2.2.4 Identificar las sefiales y las normas de seguridad de las maquinas
de tejidos de punto, en las que se trabaja.
CE2.2.5 Explicar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas
rectilineas (tricotosas o cotton).
CE2.2.6 Identificar los riesgos que conlleva el manejo inadecuado de las
maquinas y equipos de tejeduria de punto; y aplicar —durante el proceso
previsto— normas de uso, seguridad y salud exigidas.
CE2.2.7 A partir de un supuesto préctico debidamente caracterizado, de
preparacion de maquinas rectilineas, utiles, herramientas y auxiliares
requeridos:

- Utilizar la informacidon técnica proporcionada sobre maquinas,

utiles, herramientas y accesorios.
- Seleccionar las herramientas y equipo requeridos.
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- Operar las maquinas tricotosas o cotton, entre otras requeridas.

- Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

- Regular los elementos operadores de las maquinas.

- Reajustar los parametros de presidn, velocidad y tiempo de las
maquinas, después de la prueba.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar documentaciones de incidencias y las fichas técnicas
de preparaciéon de maquinas rectilineas.

RA2.3: Seleccionar
materias primas, cargar y
alimentar las madaquinas
rectilineas —tricotosas o
cotton—  segun ficha
técnica, en condiciones
de seguridad.

CE2.3.1 Explicar la seleccion de los hilados —tipo de materia, colores,
numero de cabos, grosor, entre otros— y numero de conos necesarios
segun el disefio de punto determinado.
CE2.3.2 Describir la determinacién del nimero de conos requeridos en la
fileta por el disefio del tejido y las instrucciones de la ficha técnica para
obtener el producto.
CE2.3.3 Determinar la distribucidon de los conos en la fileta, asi como el
recorrido de los hilos —tensores, alimentadores, recuperadores y otros—
para alimentar y enhebrar los guiahilos de maquinas tricotosas o cotton,
para diferentes procesos, segun el diseiio y las indicaciones de la ficha
técnica.
CE2.3.4 Explicar el calculo de las dimensiones del tejido en funcién del
numero de agujas, asi como las pasadas necesarias dependiendo del
producto.
CE2.3.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de
seleccion de los hilados requeridos:
- Utilizar de documentacién técnica sobre los materiales requeridos
para tejer en maquinas tricotosas o cotton.
- Comprobar el estado de acondicionamiento de
requeridos.
- Confirmar el nimero de partida y caracteristicas de composicion
requeridos por el tisaje previsto.
- Elegir los hilos y materias primas por colores, grosor, cabos y otros,
segln requerimientos.
- Verificar el parafinado de los hilos, seglin requerimientos.
- Deducir el nimero requerido de bobinas de hilos.
- Preparar la recarga de materia para mantener el proceso.
- Usar, si procede, muestras de referencia.
- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.
- Cumplimentar documentaciones de incidencias y las fichas técnicas
de seleccién de hilados.
CE2.3.6 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de
alimentacién y carga de maquina rectilinea (tricotosa o cotton), y:
- Utilizar la documentacidn técnica sobre la carga y alimentacion de
las maquinas tricotosas o cotton.
- Seleccionar las maquinas y los utiles requeridos.

los hilados
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- Dejar operativas las maquinas requeridas.

- Cargar, si procede, el programa requerido en mdaquina.

- Comprobar los hilos y nimeros de conos necesarios.

- Verificar el ajuste y regulacion de los elementos operadores de las
maquinas, segun el procedimiento de trabajo.

- Cargar la fileta y enhebrado de la maquina: guiahilos, tensores,
purgadores, entre otros.

- Comprobar el enhebrado de las agujas y elementos de formacion
de la malla.

- Anudar los hilos en caso de rotura, para evitar el paro de la
maquina.

- Comprobar parametros de funcionamiento de la maquina: galgas,
pasadas, transferencias, cerrojos, estirado de tejido y otros.

- Confirmar los parametros de seguridad de la maquina: roturas de
agujas, deterioro de platinas, entre otros.

- Disponer la recarga de materia para mantener el proceso.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar documentos de incidencias y las fichas técnicas de
carga y alimentacidon de maquinas rectilineas.

RA2.4: Introducir el
disefio o transcribir el
programa del tejido en las

maquinas tricotosas vy
cotton, e instalar los
pardmetros de tejeduria
en las condiciones
previstas en la ficha
técnica.

CE2.4.1 Explicar de forma convencional o con recursos informaticos,
distintos tipos de ligado y sus formas de enunciarlos: estructura real,
diagrama de mallas y representacién grafica.
CE2.4.2 Desarrollar programas especificos sencillos para fabricar tejidos o
prendas simples, expresados en cédigo de maquina, en funcidn de su
estructura y configuracion del montaje.
CE2.4.3 Describir cdmo se introduce o transcribe el programa especifico
del disefio del tejido en la maquina rectilinea, para obtener el producto
deseado segun la ficha técnica.
CE2.4.4 Explicar la estructura del primer tejido de punto producido
(muestra), comprobar la estabilidad del mismo en ambos sentidos de
pasadas y agujas —tipo de hilo, longitud de malla y galga escogidos—, y
confirmar o rectificar la programacion de la maquina rectilinea.
CE2.4.5 Detallar las posibles desviaciones de los pardmetros del
programa, segun disefio o maquina rectilinea y forma de correccién o
reajuste, de acuerdo con el resultado de la muestra e instrucciones
recibidas.
CE2.4.6 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de
introduccion del disefio del tejido o transcripcidn del programa especifico
en maquinas tricotosas:

- Utilizar la documentacion técnica proporcionada.

- Identificar la maquina y los utiles requeridos.

- Deducir los ligados que se van a emplear.

- Definir la configuracion y la estructura del tejido.

- Seleccionar los parametros de la maquina: agujas, cerrojos y otros.
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- Expresar en cddigo de maquina el programa elaborado.

- Introducir los datos en el panel de programacion de la maquina.

- Elaborar la primera muestra.

- Comprobar que, con el tejido en reposo, la pieza coincide con las
medidas establecidas.

- Verificar la estabilidad de la estructura de la muestra.

- Corregir o reajustar en caso de que se produzcan desviaciones.

- Modificar el programa en maquina.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de introduccién del disefio del tejido o transcripcién del programa
especifico de maquinas rectilineas.

CE2.4.7 A partir de un supuesto prdactico debidamente caracterizado de
introduccion del disefo del tejido o transcripcion del programa especifico
en maquinas cotton:

- Utilizar la documentacion técnica proporcionada.

- ldentificar la maquina y las unidades de trabajo requeridas.

- Deducir los ligados que se van a emplear.

- Definir la configuracién y la estructura de los componentes.

- Seleccionar los pardmetros de la mdquina: nimero de agujas,
transferencias, nUmero de pasadas y otros.

- Expresar en cddigo de maquina el programa elaborado.

- Introducir los datos en el panel de programacion de la maquina.

- Elaborar la primera muestra.

- Comprobar la estabilidad de la estructura de la muestra y las
medidas de los componentes de prenda.

- Corregir o reajustar en caso de que se produzcan desviaciones.

- Modificar el programa en maquina.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de introduccién del disefio del tejido o transcripcién del programa
especifico de maquinas cotton.

RA2.5: Efectuar tejidos de | CE2.5.1 Explicar los pardmetros de tejeduria —regularidad de las mallas,
punto en maquinas | barrados, desmallado, entre otros— que se deben comprobar en el tejido
tricotosas y cotton, segln | o prenda, teniendo en cuenta el disefio.

disefio, comprobando el | CE2.5.2 Describir la elaboracién de prendas integrales o conformadas sin
proceso y los pardmetros | costuras, producidas totalmente en maquina, asi como la forma de
del tejido o prenda, en las | comprobar su correspondencia con las medidas y talla previstas.
condiciones previstas en | CE2.5.3 Detallar los parametros que se deben vigilar en las maquinas

e —
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la ficha técnica.

tricotosas y cotton, asi como las acciones que hay que efectuar para que
el tejido se lleve a cabo correctamente.

CE2.5.4 Exponer los pardmetros que se deben comprobar en los procesos
de tejeduria en maquinas tricotosas y/o cotton, en funcidon de las
materias primas, segun el articulo y las caracteristicas recogidas en la
ficha técnica.

CE2.5.5 Analizar la estructura del primer tejido de punto (muestra)
producido en reposo, comprobar su estabilidad —elasticidad,
encogimiento y regularidad—, en ambos sentidos de pasadas y agujas —
tipo de hilo, densidad de mallas y galga escogida—, y sefializar las
anomalias y defectos detectados.

CE2.5.6 Diferenciar los tejidos de punto obtenidos segun el tipo de
maquina empleada, requeridos en el acondicionamiento para la
incorporacién en el proceso previsto.

CE2.5.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de
tejeduria de punto en maquinas tricotosas:

- Utilizar la documentacion técnica proporcionada.

- Identificar la maquina y los utiles indicados que hay que utilizar.

- Ajustar los pardmetros de la maquina: nimero de agujas, densidad
y otros.

- Comprobar el enhebrado o la alimentacién de la maquina de forma
ordenada.

- Aplicar la secuencia prevista de operaciones.

- Introducir los datos de programacion de la maquina.

- Elaborar la primera muestra.

- Controlar los parametros de tejeduria.

- Corregir los defectos y roturas del producto, para restablecer el
proceso.

- Corregir o reajustar, en caso de que se produzcan desviaciones.

- Modificar el programa en maquina, si fuera necesario.

- Efectuar el tejido en tiempo y forma previstos.

- Disponer la materia para la alimentacion de la maquina en el
momento previsto, segun el flujo y sincronismo de las mismas.

- Comprobar la velocidad de trabajo de la maquina.

- Comprobar los pardmetros de regularidad, resistencia vy
alargamiento a la rotura de hilos, cintas o mechas en la maquina.

- Comprobar la calidad del tejido durante el proceso.

- Extraer el tejido para restablecer el proceso en la maquina.

- Verificar las tolerancias de calidad previstas.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
produccion de tejido de punto en maquinas tricotosas.

CE2.5.8 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de
tejeduria de punto en maquinas cotton:
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- Utilizar la documentacion técnica proporcionada.

- Identificar la maquina y los utiles indicados que hay que utilizar.

- Ajustar los parametros de la maquina: numero de agujas,
transferencias, pasadas y otros.

- Comprobar el enhebrado o la alimentacién de la maquina de forma
ordenada.

- Aplicar la secuencia de operaciones previstas.

- Introducir los datos de programacidon de la maquina.

- Elaborar la primera muestra.

- Controlar los parametros de tejeduria.

- Verificar que las medidas de la pieza conformada (muestra), con el
tejido en reposo, coinciden con las establecidas en el patrén de
referencia.

- Corregir los defectos y roturas del producto para restablecer el
proceso.

- Corregir o reajustar, en caso de que se produzcan desviaciones.

- Modificar el programa en la maquina, si fuera necesario.

- Efectuar el tejido en tiempo y forma previstos.

- Disponer la materia para la alimentacion de la maquina en el
momento previsto, segun el flujo y sincronismo de las mismas.

- Comprobar la velocidad de trabajo de la maquina.

- Comprobar los parametros de regularidad, resistencia vy
alargamiento a la rotura de hilos, cintas o mechas en la maquina.

- Comprobar la calidad del tejido durante el proceso.

- Extraer el producto para restablecer el proceso en cada mdaquina.

- Verificar las tolerancias de calidad previstas.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
produccidn de tejido de punto en maquinas cotton.

RA2.6: Aplicar las normas
de prevencion de riesgos
laborales y
medioambientales de
referencia, en la fase de
tejer punto por trama en
maquinas rectilineas.

CE2.6.1 Describir la utilizacién de los equipos de proteccion individual
especificos y medios de seguridad aplicables.
CE2.6.2 Observar el mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona
de trabajo.
CE2.6.3 Distinguir las sefalizaciones de seguridad de las mdaquinas vy el
espacio fisico.
CE2.6.4 Cumplir las instrucciones de uso de los equipos de proteccidn
individual y colectiva.
CE2.6.5 Comprobar el estado de las instalaciones eléctricas de las
maquinas y equipos, evitando la utilizacion de cables y de enchufes
defectuosos, y procurando su aislamiento de la tierra.
CE2.6.6 A partir de un supuesto caso debidamente caracterizado, de un
accidente ocurrido en la fase de tejer punto por trama en maquinas
rectilineas:

- Identificar y describir las causas del accidente.
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- Determinar y describir los factores de riesgo y las medidas que
hubieran evitado el accidente.
- Evaluar las responsabilidades del trabajador y de la empresa en las
causas del accidente.

Contenidos

Conceptuales

Procedimentales

Actitudinales

Organizacion de la produccién de
tejidos de punto con maquinas
rectilineas

- Documentacidn técnica aplicable
a la produccion de tejidos y
prendas. Fichas técnicas: disefo
y produccion.

- Diagramas de
operativos y de
Métodos de trabajo.

- Equipos y maquinas tricotosas y
cotton. Programacién especifica
de ligamentos.

procesos
recorrido.

- Seleccién y movimientos de
agujas. Reglaje de galgas vy
estirajes.

- Seleccién de hilos segun el
disefio del producto. Hilos
principales.  Hilos auxiliares.

Adecuacion de los hilos al tisaje.
- Doblado o partida de bobinas.
Parafinado.

Utilizacién de la documentacion
técnica requerida por la
produccidén de tejidos y/o prendas.
Identificacion de los distintos tipos
de procesos para su aplicacion.
Esquematizaciones basicas de
procesos de tejeduria.
Descomposicién de un producto en
sus componentes o partes.
Descripcion de operaciones

secuenciadas de tejeduria con
magquinas tricotosas y/o cotton.
Interpretacion de normas y

técnicas de tejeduria.

Aplicacién de criterios de calidad
en virtud del método de tejeduria.
Aplicacion de métodos y tiempos
de fabricacion.

Técnicas de tejeduria de punto por
trama
- Estructura base de tejido: Mallas.

Tipos. Ligamentos. Estructura.
Simbologia. Parametros.

- Medios de produccién:
maquinarias. Equipos de
regulacion.

- Productos y resultados.

Muestras. Productos elaborados
y semielaborados.

- Graficos y esquemas de los
procesos.
- Estructura del punto, en los

sentidos de pasadas y agujas.
Caracteristicas:  longitud de
malla, densidad y galga, entre

otras.
- Hilos: tipos, -caracteristicas y
aplicaciones. Titulo del hilo:

Aplicacidn del proceso de tejeduria
de punto en mdquinas tricotosas y
cotton.

Formacion de malla, simbologia y
representacién grafica.
Identificacion de los tipos de
mallas. Ligamentos de una o dos
fronturas. Selecciones y
movimientos de agujas.
Parametros de alimentacién de la
maquina de tejeduria: consumo,
tensidon, coeficiente de friccion,
entre otros.

Estructuras de tejidos y prendas de
punto.

Aplicaciones del tejido continuo,
conformado y prenda entera.
Comprobacién de los pardametros
del producto en el proceso:
densidad, gramaje, elasticidad,

Responsabilidad
respecto a las tareas
que desarrolla.

Eficacia en la
comunicacion con la
persona adecuada en

cada momento.

Autonomia en su nivel
para la resolucién de
contingencias
relacionadas
actividad.

con Su

Cordialidad y actitud de
respeto hacia los demas,
y habitos de
convivencia.

Aprovechamiento eficaz
de la formacién, y uso
de los conocimientos
adquiridos.

Interés en la adopcion
de medidas de
prevencion de riesgos
ergondmicos en el
puesto de trabajo.

Responsabilidad en el
uso y manejo de las
materias primas y
equipos.

Valoracién del orden y
de la limpieza en las
instalaciones y equipos
como primer factor de
prevencion de riesgos.
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numero de cabos y grosor. Tipos. | estabilidad dimensional, entre
Caracteristicas y aplicaciones. otros.
- Parametros de tejeduria: | Dimension del tejido en reposo vy
elasticidad, encogimiento. relacion con el patrén de
- Estabilidad del tejido en reposo. | referencia.
Estructura. Caracteristicas.
Aplicaciones.
Preparacion y mantenimiento de las | Seleccion de las  maquinas

maquinas para los procesos de

tejeduria

- Documentacién técnica para la
preparacion de maquinas:

manual de mantenimiento de la

empresa.
- Mantenimiento preventivo vy
correctivo. Informe de

conservacién y Ordenes de
preparacion de maquinas.

- Maquinas y herramientas de uso
en tejeduria de punto tricotosas
—mecadnicas y electrénicas— vy

cotton —automaticas y
semielectrénicas—. Instalaciones
auxiliares.

- Equipo técnico para la
preparacion de las madaquinas:
tipos y caracteristicas.
Aplicaciones.

- Herramientas y Uutiles especificos
requeridos en la preparacion
indicada.

- Puesta a punto, prueba y ajuste
de elementos operativos.

requeridas segin la orden de
trabajo.
Preparacion de maquinas,

herramientas y Uutiles especificas:
tipos, caracteristicas, prestaciones
y aplicaciones.

Tipificaciéon de los aparatos de
medida y control: prestaciones,
acondicionamiento y aplicaciones.
Preparacion de las mdquinas de
tejeduria de punto, atendiendo al

tipo de operacién: cambios vy
sustituciones de elementos
operativos, reajuste de

pardmetros, tolerancias admitidas
y otros.

Puesta a punto, operaciones de
prueba y ajuste de elementos
operativos. Verificacion de la
puesta a punto de las mdaquinas de
punto.

Prevencién de los posibles riesgos
en el puesto de trabajo.

Operaciones de carga de la fileta y
enhebrado de los hilos en la maquina
tricotosa y cotton

- Documentacién técnica aplicable

a la carga de la fileta y
enhebrado de las maquinas
tricotosas y cotton.

- Fichas técnicas: disefio y

produccion. Diagramas de
procesos operativos. Métodos de
trabajo.

- Filetas terrestres y aéreas para
maquinas tricotosas y cotton.
Tipos, caracteristicas y
aplicaciones.

- Enhebrado de maquinas

Observacion de procesos basicos
de la carga de la fileta y enhebrado
de las maquinas tricotosas vy
cotton.

Identificacion del proceso previsto
de carga de la fileta.

Disposicién de la fileta terrestre o
aérea para maquinas tricotosas y
cotton.

Comprobacién de la relacion de
conos de hilo con el nimero de
juegos de la maquina.

Realizacion de operaciones de
enhebrado de maquinas tricotosas
y/o cotton.

Especificaciones para el control del

Flexibilidad para
adaptarse a las nuevas
situaciones.
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tricotosas 'y cotton. Tipos,
caracteristicas. Enhebrado de los
diferentes tipos de maquinas.

- Elementos del enhebrado —
tensores, recuperadores y
otros— y alimentadores en cada
juego de la maquina.

- Aparatos de medida y control del
enhebrado. Tipos, prestaciones y
aplicaciones. Control del
enhebrado.

- Velocidad del hilo. Alimentacion
de la maquina.

enhebrado: velocidad del hilo,
alimentacion de la maquina.
Aparatos de medida y control del
enhebrado.

Configuracion de los programas de

las mdquinas tricotosas y cotton

- Programas de maquinas
tricotosas 'y cotton: tipos,
caracteristicas y aplicaciones.

- Técnicas de carga de programas
en las maquinas de
funcionamiento mecanico o
electréonico. Procedimientos de
ajustes por requerimientos del
proceso.

- Clasificacién de las maquinas
tricotosas y cotton.

- Pardmetros de tejeduria:
tension, alimentacion y
densidad, entre otros.

- Ajuste de posibles desviaciones
por observacién de muestras de
tejido.

- Aparatos de medida y control en
maquinas tricotosas y cotton:
tipos, caracteristicas.
Prestaciones y aplicaciones.

Documentacion técnica aplicable a
la programacién de las maquinas
tricotosas y cotton para producir
tejidos y prendas de punto.
Programacion de las maquinas
tricotosas y cotton. Parametros de
tejeduria: tensiéon, alimentacién vy
densidad, entre otros.

Técnicas de carga de programas en
las maquinas de funcionamiento
mecanico o electrdnico.
Procedimientos de ajustes por
requerimientos del proceso.
Utilizacién de aparatos de medida
y control en maquinas tricotosas y
cotton.

Proceso en tejeduria de punto en las

maquinas tricotosas y cotton

- Documentacién técnica aplicable
al proceso de tejeduria de punto
en las mdquinas tricotosas y

cotton.
- Fichas técnicas de disefio y
produccion. Manual de

procedimientos de la empresa.
Métodos de trabajo. Fichas de
seguimiento y control.
Representacién grafica.

- Ligamentos de wuna o dos

Documentacidn técnica aplicable a
la produccion de tejidos de punto
en maquinas tricotosas y cotton.
Realizacion de tejido continuo,
conformado y prenda entera.
Utilizacién  de  representacidn
grafica para ligamentos de una o
dos fronturas. Seleccionando el
movimiento de agujas.
Comprobacién de pardametros de
alimentacién en tejeduria de
punto: consumo, tension,
coeficiente de friccion, entre otros.
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fronturas. Selecciones y
movimientos de agujas.

- Pardmetros de alimentacién en
el tisaje: consumo, tensidn,
coeficiente de friccién, entre

otros.

- Pardmetros de producto-
proceso: densidad, gramaje,
elasticidad, estabilidad

dimensional, entre otros.

- Estructuras de tejidos y prendas
de punto.

- Aplicaciones: tejido continuo,
conformado y prenda entera.

- Elaboracion de la primera
muestra.

- Dimensiones del tejido en
reposo. Relacidn con el patrén de

referencia.

- Elaboracion de componentes de
prendas.

- Conformados: prendas
integrales.

- Parametros de los tejidos:
elasticidad, encogimiento,

regularidad, entre otros.

- Defectos y roturas del tejido.
Formas de deteccion y causas.

- Extraccion de componentes de
prenda o prendas de maquinas
tricotosas y cotton.

Comprobacién de los parametros
del producto en el proceso:
densidad, gramaje, elasticidad,
estabilidad dimensional, entre
otros.

Control dimensional de la muestra
tejida: dimensién del tejido en
reposo y relacidn con el patréon de
referencia.

Elaboracién de tejidos continuos
de punto.

Elaboracién de componentes de
prendas.

Comprobacién de los parametros
de los  tejidos: elasticidad,
encogimiento, regularidad, entre
otros.

Realizacion de graficos y esquemas
de los procesos.

Identificacion de los defectos vy
roturas del tejido y formas de
deteccién y causas.

Extraccion de componentes de
prenda o prendas de maquinas
tricotosas.

Control de pardametros: intervalos,
tolerancias permitidas y otros.
Utilizacion de  equipos de
transporte en proceso: soportes y
contenedores.

Normas de prevencion de riesgos

laborales y medioambientales

aplicables en el sector

- Equipos de protecciéon individual
(EPI1) y colectiva.

- Dispositivos de seguridad de
magquinas.

- Riesgos profesionales en puestos
de trabajo.

Cumplimiento de la normativa
vigente en su nivel.

Mantenimiento de los equipos de
proteccion individual y colectiva.
Utilizacién y manejo adecuados de
los EPI.

Localizacion 'y manejo de los
dispositivos activos de seguridad
en las maquinas utilizadas.
Identificacion de posibles riesgos
en el puesto de trabajo.

Estrategias Metodoldgicas:

e Motivacion de los temas por parte del/la docente de forma continua en cada sesidn de

clase.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula y presentacion de
procesos industriales de tejeduria de punto por trama en maquinas rectilineas -tricotosas o

Técnico Basico en Ennoblecimiento y tejidos de punto por trama

Pag. 39




cotton-, sus fases y secuencias de operacidn, asi como las caracteristicas de los productos
resultantes.

e Resolucidn de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la identificacién de procesos industriales para producir tejidos o prendas de punto en
maquinas tricotosas y/o cotton, sus fases y secuencia de operaciones, dimensiones del
tejido de punto: numero agujas, longitud y pasadas, defectos detectables, control
pardmetros en seleccidn de hilos, y medidas a aplicar para su manipulacién.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, seleccion vy
preparacion de hilados, forma de cargar y alimentar las maquinas tricotosas y/o cotton,
fichas técnica, determinar numero de conos, distribucion en fileta,alimentacién vy
enhebrado, introducir o transcribir programas, comprobar parametros de funcionamiento,
fomentando la participacién activa de todos los alumnos/as.

e Demostracidon practica en el taller, por parte del docente, sobre la denominacion, funcién,
tipos, forma de utilizacién de las herramientas, maquinas tricotosas y/o cotton y equipos
para tejer punto por trama, uso de los EPIs y seguridad en el entorno, asi como las ventajas
e inconvenientes de cada técnica empleada.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, de las normas
basicas de mantenimiento de madaquinas tricotosas y/o cotton, equipos auxiliares y
herramientas, demostracion del uso de EPIs, haciendo referencia a posibles riesgos,
precauciones a tomar, fomentando la participacion activa de todos los alumnos/as.

e Motivacién para la resolucién con autonomia de contingencias relacionadas con la actividad.

e Exposicion tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de como desarrollar programas
especificos sencillos para fabricar tejido de punto por trama, de estructura plana y/o
conformada, forma de introducir o transcribir el programa especifico del disefio en la
maquina tricotosas y cotton, fichas técnicas, analizar la muestra o estructura del primer
tejido de punto, control de parametros de hilado, articulo y/o maquina empleada, y uso de
los EPIs en el puesto de trabajo que lo requiera.

e Resolucién de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la introducion del disefio o transcribir el programa del tejido en las maquinas tricotosas y/o
cotton, instalar los pardmetros de tejeduria en cédigo mdquina y en funcién de su
estructura, segun ficha técnica, comprobar la primera muestra, y la estabilidad del tejido en
ambas direcciones, detallar las posibles desviaciones del programa, verificar las medidas del
tejido en reposo, corregir o modificar el programa maquina, fichas técnica, control
parametros del articulos.

e Exposicion tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de los procedimientos de
elaboracion de tejidos de punto por trama, en maquinas tricotosas y cotton, fichas técnicas,
estructura del tejido plano, conformado y/o prenda integrada que dependen de hilado y la
magquina, control de parametros de hilado, articulo y/o maquina empleada, y uso de los EPIs
en el puesto de trabajo que lo requiera.

e Realizacién de una practica llevada a cabo de forma individual, donde el alumno/a tendra
gue efectuar un tejido de punto por trama, en maquinas tricotosas y/o cotton, segun ficha
técnica, tipo: recto, conformado y/o prenda integrada, elaborar la primera muestra, verificar
las medidas del tejido en reposo, corregir o modificar el programa maquina, hacer y extraer
el tejido, comprobar parametros del proceso y del articulo, controlar la calidad de forma
visual dentro de las tolerancias admitidas, utilizando herramientas manuales y/o mecanicas,
y uso de los EPIs en el puesto de trabajo, resolviendo contingencias en las operaciones
previstas,
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e Visitas técnicas guiadas a empresas del sector o instituto tecnoldgico con guias elaboradas
por el/la docente para que los/as alumnos/as tengan la posibilidad de observar
procedimientos de elaboracion de tejidos punto por trama em maquinas rectilineas.

MODULO 3: TEJEDURIA DE PUNTO CON MAQUINAS CIRCULARES

Nivel: 2
Codigo: MF_430_2
Duracion: 225 horas

Asociada a la Unidad de Competencia: UC_430_2 Producir tejidos de punto continuo y conformado con
maquinas circulares, siguiendo los procedimientos establecidos.

Resultados de
Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

RA3.1: Analizar y
describir los procesos de
tejeduria de punto en
maquinas circulares de

CE3.1.1 Diferenciar e interpretar la informacién técnica del proceso de
tejeduria de punto en maquinas circulares, y determinar la secuencia de
operaciones.

CE3.1.2 Detallar los procesos industriales para producir tejidos o prendas
de punto en maquinas circulares, sus fases y secuencias de operacion y las
caracteristicas de los productos.

CE3.1.3 Explicar las mdquinas circulares de gran y pequeno didmetro, de
accesorios y mecanismos especiales necesarios para la produccion de
tejidos de punto por trama.

CE3.1.4 Describir cémo se definen las dimensiones del tejido de punto en
relacion al ndmero de agujas y a la longitud, asi como las pasadas
necesarias para efectuar las piezas continuas, largos de prendas o prendas.
CE3.1.5 Explicar los parametros que se deben controlar en la seleccién del
hilo —elasticidad, encogimiento, resistencia, regularidad, titulo del hilo,
entre otras— para su posterior utilizaciéon en el proceso de fabricacién de
tejidos de punto en maquinas circulares.

CE3.1.6 Describir como se seleccionan los hilos para tejer, por tipo de
materia, colores, nimero de cabos y grosor, segln las especificaciones de
la ficha técnica.

CE3.1.7 Comparar un proceso de tejido de punto en maquinas circulares
convenientemente caracterizado —operaciones, maquinas y equipos— con
el que es posible realizar en el taller de formacién, a fin de establecer las
similitudes y diferencias de organizacidon, funcionamiento, escala y
produccion.

pequeio y gran
didmetro.
RA3.2: Preparar y

mantener las maquinas
circulares de pequeiio y
gran didmetro y
equipos, segun
informacion técnica, en
condiciones de
seguridad, a fin de
dejarlos en situacion
operativa.

CE3.2.1 Explicar las informaciones técnicas de las mdquinas circulares,
manuales de funcionamiento, puestas a punto y mantenimiento operativo
de primer nivel.

CE3.2.2 Ordenar y describir las maquinas circulares de gran y pequefio
diametro, programas informaticos, asi como las herramientas y utiles; e
indicar las funciones y aplicaciones para efectuar el tejido de punto, segun
sus prestaciones.

CE3.2.3 Describir y enumerar, a partir de un esquema, las partes
fundamentales de las maquinas circulares utilizadas en el tejido de punto,
asi como su funcionamiento.

CE3.2.4 Identificar las sefiales y las normas de seguridad de las mdaquinas
de tejidos de punto, en las que se trabaja.
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CE3.2.5 Explicar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas
circulares de gran y pequeno didmetro.

CE3.2.6 Identificar los riesgos que conlleva el manejo inadecuado de las
mdaquinas y equipos de tejeduria de punto en circulares; y aplicar —
durante el proceso previsto— normas de uso, seguridad y salud exigidas.
CE3.2.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
preparacion de madaquinas circulares, Utiles, herramientas y auxiliares
requeridos:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre maquinas, utiles,
herramientas y accesorios.

- Seleccionar las herramientas y equipo requeridos.

- Operar las maquinas de pequefio y gran didametro, entre otras
requeridas.

- Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

- Regular los elementos operadores de las maquinas.

- Reajustar los parametros de presidn, velocidad y tiempo de las
mdaquinas después de la prueba.

- Aplicar las normas de prevencién de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones realizadas.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
preparacidon de maquinas circulares.

RA3.3: Seleccionar
materias primas, cargar
y alimentar las
maquinas circulares de
gran y pequeio
didmetro, segun ficha
técnica y en condiciones
de seguridad.

CE3.3.1 Explicar la selecciéon de los hilados —tipo de materia, colores,
numero de cabos, grosor, entre otros— y nimero de conos necesarios en
funcién de los distintos juegos de formacion de malla, segin el disefio de
punto determinado.
CE3.3.2 Describir la determinacidon del numero de conos requeridos en la
fileta circular por el diseio del tejido y las instrucciones de la ficha técnica,
para obtener el producto.
CE3.3.3 Determinar la distribucion de los conos en la fileta, asi como el
recorrido de los hilos —tensores, alimentadores, recuperadores y otros—,
para alimentar y enhebrar los guiahilos de los juegos de maquinas
circulares, para diferentes procesos, seglin el disefio e indicaciones de la
ficha técnica.
CE3.3.4 Explicar el célculo de las dimensiones del tejido en funcion del
nimero de agujas, asi como las pasadas necesarias, dependiendo del
producto.
CE3.3.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
seleccidn de los hilados requeridos:
- Utilizar la documentacion técnica de los materiales requeridos para
tejer en maquina circular de gran o pequefo diametro.
- Comprobar el estado de acondicionamiento de
requeridos.
- Confirmar el nimero de partida y caracteristicas de composicion
requeridos por el tisaje previsto.
- Elegir los hilos y materias primas por colores, grosor, cabos y otros,

los hilados
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segln requerimientos.
- Verificar el parafinado de los hilos, segln requerimientos.
- Deducir los hilos y nimero de conos requeridos.
- Preparar la recarga de materia para mantener el proceso
- Usar, si es necesario, muestras de referencia.
- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.
- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de seleccién de hilados.
CE3.3.6 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
alimentacién y carga de mdquina circular de gran o pequefio diametro:

- Utilizar la documentacién técnica sobre la carga y alimentacién de
las mdquinas circulares.

- Seleccionar la maquina y los utiles requeridos.

- Dejar operativas las maquinas requeridas.

- Cargar, si procede, el programa requerido en maquina.

- Comprobar los hilos y nimeros de conos necesarios.

- Verificar el ajuste y regulacién de los elementos operadores de las
maquinas, segun el procedimiento de trabajo.

- ldentificar el nimero de juegos y distribucién de los hilos.

- Colocar los conos en la fileta circular.

- Cargar la fileta circular y enhebrado de la mdquina: guiahilos,
tensores, purgadores, entre otros.

- Comprobar el enhebrado de las agujas y elementos de formacién de
la malla.

- Anudar los hilos en caso de rotura, para evitar el paro de la maquina.

- Comprobar pardmetros de funcionamiento de la maquina: galgas,
pasadas, jacks, links, estirado de tejido y otros.

- Confirmar los parametros de seguridad de la maquina: roturas de
agujas, deterioro de platinas, entre otros.

- Disponer la recarga de materia para mantener el proceso.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de carga y
alimentacién de circulares.

RA3.4: Introducir el
disefio o transcribir el
programa del tejido en
las maquinas circulares
de gran y pequeiio
didmetro, instalando los
pardmetros de tejeduria

en las  condiciones
previstas en la ficha
técnica.

CE3.4.1 Explicar de forma convencional o con recursos informaticos,
distintos tipos de ligado y sus formas de enunciarlos: estructura real,
diagrama de mallas y representacién grafica.

CE3.4.2 Desarrollar programas especificos sencillos para fabricar tejidos en
piezas, largo de prendas simples, expresados en cddigo de maquina
circular, en funcién de su estructura y la configuracién del montaje.

CE3.4.3 Describir cdmo se introduce o transcribe el programa especifico del
disefio del tejido en la mdaquina circular, para obtener el producto deseado
segun la ficha técnica.

CE3.4.4 Explicar la estructura del primer tejido de punto producido
(muestra) comprobando la estabilidad del mismo, en ambos sentidos de
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pasadas y agujas —tipo de hilo, longitud de malla y galga escogida—; y
confirmar o rectificar la programacién de la mdquina circular.

CE3.4.5 Detallar las posibles desviaciones de los parametros del programa
segun disefio o mdaquina circular y la forma de correccién o reajuste, de
acuerdo con el resultado de la muestra e instrucciones recibidas.

CE3.4.6 A partir de un supuesto prdactico debidamente caracterizado de
introduccion del disefio del tejido o transcripcidon del programa especifico
en magquina circular de gran diametro:

- Utilizar la documentacidn técnica proporcionada.

- ldentificar la maquina y los utiles requeridos.

- Deducir los ligados que se van a emplear.

- Definir la configuracién y la estructura del tejido a una o doble cara.

- Seleccionar los pardmetros de la maquina: agujas, jacks, links y otros.

- Expresar en cddigo de mdaquina el programa elaborado.

- Introducir los datos en el panel de programacién de la maquina.

- Elaborar la primera muestra, o largo de prenda.

- Comprobar las medidas de la pieza tubular, con el tejido en reposo.

- Verificar la estabilidad de la estructura de la muestra y las medidas
establecidas.

- Corregir o reajustar, en caso de que se produzcan desviaciones.

- Modificar el programa en la maquina.

- Aplicar las normas de prevencién de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones realizadas.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacion de incidencias y las fichas técnicas
de introduccion del disefo del tejido o transcripcién del programa
especifico de maquinas circulares de gran diametro.

CE3.4.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
introduccion del disefio del tejido o transcripcidon del programa especifico
en magquinas circulares de pequefio diametro:
- Utilizar la documentacién técnica proporcionada.
- Identificar la maquina y las unidades de trabajo requeridas.
- Deducir los ligados que se van a emplear.
- Definir la configuracion y la estructura de los componentes.
- Seleccionar los parametros de la maquina circular: didametro, nimero
de agujas, transferencias, pasadas y otros.
- Expresar en cédigo de maquina el programa elaborado.
- Introducir los datos en el panel de programacién de la maquina.
- Elaborar la primera muestra, prenda o pieza tubular.
- Comprobar las medidas de la prenda o pieza tubular, con el tejido en
reposo.
- Verificar la estabilidad de la estructura de la muestra y las medidas
establecidas.
- Corregir o reajustar, en caso de que se produzcan desviaciones.
- Modificar el programa en la maquina.
- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
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medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones realizadas.

- Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de introduccion del disefo del tejido o transcripcién del programa
especifico de maquinas circulares de pequefio diametro.

RA3.5: Efectuar tejidos
de punto en maquinas

circulares de gran vy
pequefio didametro,
segln disefio,
comprobando el
proceso y los
pardmetros del tejido o
prenda en las

condiciones previstas en
la ficha técnica.

CE3.5.1 Explicar los parametros de tejeduria —regularidad de las mallas,
barrados, desmallado, entre otros— que se deben comprobar en el tejido
tubular o prenda teniendo en cuenta el disefo.
CE3.5.2 Describir la elaboracién de prendas integrales o conformadas sin
costuras —calcetines, pantis, camisetas, entre otras—, producidas
totalmente en maquina circular de pequeno didmetro, y la forma de
comprobar su correspondencia con las medidas y talla previstas.
CE3.5.3 Detallar los parametros que se deben vigilar en las maquinas
circulares de gran y pequeio diametro, asi como las acciones que hay que
efectuar para que el tejido se lleve a cabo correctamente.
CE3.5.4 Exponer los parametros que se deben comprobar en los procesos
de tejeduria en mdquinas circulares de gran y pequeiio didmetro, en
funcidon de las materias primas, segun el articulo y las caracteristicas
recogidas en la ficha técnica.
CE3.5.5 Analizar la estructura del primer tejido de punto tubular producido
en reposo (muestra); y comprobar su estabilidad —elasticidad,
encogimiento y regularidad—, en ambos sentidos de pasadas y agujas —
tipo de hilo, densidad de mallas y galga escogida— y la sefializacién de
anomalias y defectos detectados.
CE3.5.6 Diferenciar los tejidos de punto obtenidos segun tipo de maquina
empleada —circular de gran o pequefio didmetro—, requeridos en el
acondicionamiento para la incorporacidn en el proceso previsto.
CE3.5.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
tejeduria de punto en maquinas circulares de gran diametro:
- Utilizar la documentacién técnica proporcionada.
- Identificar la maquina y los utiles indicados que se van a utilizar.
- Ajustar los parametros de la maquina: galga, pasadas, transferencias
y otros.
- Comprobar el enhebrado o la alimentacién de la mdaquina circular de
forma ordenada.
- Aplicar la secuencia prevista de operaciones.
- Introducir, si procede, los datos en el panel de programacion de la
maquina.
- Elaborar la primera muestra.
- Controlar los parametros de tejeduria.
- Verificar que las medidas de la pieza tubular (muestra), con el tejido
en reposo, coinciden con las establecidas en el patrén de referencia.
- Corregir los defectos y roturas del producto para restablecer el
proceso.
- Corregir o reajustar, en caso de que se produzcan desviaciones.
- Modificar el programa en la maquina, si fuera necesario.
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Efectuar el tejido previsto en tiempo y forma.

Disponer la materia para la alimentacidn la maquina en el momento
previsto, segun el flujo y sincronismo de la misma.

Comprobar la velocidad de trabajo de la maquina.

Comprobar los pardmetros de regularidad, resistencia vy
alargamiento a la rotura de hilos o cintas en la maquina.

Comprobar la calidad del tejido durante el proceso.

Extraer la pieza tubular, largos de prenda o prendas para restablecer
el proceso en la maquina.

Verificar las tolerancias de calidad previstas.

Aplicar las normas de prevencién de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de produccion de tejido de punto en maquinas circulares de gran
didmetro.

CE3.5.8 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
tejeduria de punto en maquinas circulares de pequefio didmetro:

Utilizar la documentacidn técnica proporcionada.

Identificar la maquina y los Utiles indicados que se van a utilizar.
Ajustar los parametros de la maquina: didmetro, agujas,
transferencias, pasadas y otros.

Comprobar el enhebrado o la alimentacién de la maquina circular de
forma ordenada.

Aplicar la secuencia de operaciones previstas.

Introducir, si procede, los datos en el panel de programacién de la
maquina.

Elaborar la primera muestra.

Controlar los parametros de tejeduria.

Verificar que las medidas de la pieza o prenda conformada
(muestra), con el tejido en reposo, coinciden con las establecidas en
el patrén de referencia.

Corregir los defectos y roturas del producto, para restablecer el
proceso.

Corregir o reajustar, en caso de que se produzcan desviaciones.
Modificar el programa en la maquina, si fuera necesario.

Efectuar el tejido en tiempo y forma previstos.

Disponer la materia para la alimentacién la maquina en el momento
previsto, segun el flujo y sincronismo de la misma.

Comprobar la velocidad de trabajo de la maquina.

Comprobar los parametros de regularidad, resistencia vy
alargamiento a la rotura de hilos, cintas o mechas en la maquina.
Comprobar la calidad del tejido durante el proceso.

Extraer la pieza tubular o prendas conformadas, para restablecer el
proceso en cada maquina.

Verificar las tolerancias de calidad previstas.

Técnico Basico en Ennoblecimiento y tejidos de punto por trama Pag. 46




- Aplicar las

normas

de prevencion de
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de producciéon de tejido de punto en mdquinas circulares de
pequefio diametro.

riesgos laborales y

RA3.6: Aplicar las
normas de prevencion
de riesgos laborales y
medioambientales de
referencia, en la fase de
tejer punto en maquinas
circulares.

trabajo.

CE3.6.1 Describir la utilizacion de los equipos de proteccién individual
especificos y los medios de seguridad aplicables.
CE3.6.2 Observar el mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de

CE3.6.3 Distinguir las sefializaciones de seguridad de las maquinas y el
espacio fisico.
CE3.6.4 Cumplir las instrucciones de uso de los equipos de proteccién
individual y colectiva.
CE3.6.5 Comprobar el estado de las instalaciones eléctricas de las
maquinas y equipos, evitar la utilizacion de cables y de enchufes
defectuosos, y procurar su aislamiento de la tierra.
CE3.6.6 A partir de un supuesto caso debidamente caracterizado, de un
accidente ocurrido en la fase de tejer punto en mdaquinas circulares:
- Identificar y describir las causas del accidente.
- Determinar y describir los factores de riesgo y las medidas que
hubieran evitado el accidente.
- Evaluar las responsabilidades del trabajador y de la empresa en las
causas del accidente.

Contenidos

Conceptuales

Procedimentales

Actitudinales

Organizacion de la produccién de

tejidos de punto con maquinas

circulares de gran vy pequefio

didmetro

- Documentacién técnica aplicable
a la produccién de tejidos y
prendas. Fichas técnicas: disefo
y produccidon. Diagramas de
procesos operativos y de
recorrido. Métodos de trabajo.

- Equipos y maquinas circulares de

gran y pequefio didmetro.
Programacion  especifica de
ligamentos. Seleccion y

movimientos de agujas. Reglaje

Utilizacion de la documentacion
técnica requerida por la
produccidén de tejidos y/o prendas.
Identificacion de los distintos tipos
de procesos para su aplicacion.
Esquematizaciones bdsicas de
procesos de tejeduria.
Descomposicion de un producto en
sus componentes o partes.
Descripcion de operaciones
secuenciadas de tejeduria con
maquinas circulares de gran vy
pequefio didmetro.
Interpretacion  de
técnicas de tejeduria.

normas Yy

Autonomia, en su nivel,
para la resolucién de
contingencias
relacionadas
actividad.

con Su

Responsabilidad en las
tareas que desarrolla, y

eficacia en la
comunicacion con la
persona adecuada en

cada momento.

Cordialidad y actitud de
respeto hacia los demas,

de galgas y estirajes. Aplicacién de criterios de calidad | y habitos de
- Seleccién de hilos segun el | envirtud del método de tejeduria. | convivencia.
disefio del producto. Hilos | Aplicacion de métodos y tiempos
principales. Hilos auxiliares. | de fabricacion. Eficacia en el
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Adecuacién de los hilos al tisaje.
Doblado o partida de bobinas.
Parafinado.

Técnicas de tejeduria de punto por
trama en maquinas circulares de
grany pequefio didmetro

Estructura base de tejido: Mallas.
Tipos. Ligamentos. Estructura.
Simbologia. Parametros.

Medios de produccidn: maquinarias.
Equipos de regulacion.

Productos y resultados: Muestras.
Productos elaborados y
semielaborados.

Gréficos y esquemas de los procesos.

Estructura del punto, en los sentidos
de pasadas y agujas.
Caracteristicas: longitud de malla,
densidad y galga, entre otras.

Hilos:  tipos, caracteristicas y
aplicaciones. Titulo del hilo:
numero de cabos y grosor.

Estructuras de tejidos de punto.

- Prendas integrales o conformadas
sin costuras: calcetines, pantis,
camisetas, entre otras. Tipos.
Caracteristicas y aplicaciones.

Pardmetros de tejeduria: elasticidad,
encogimiento.

- Estabilidad del tejido en reposo.

Estructura. Caracteristicas.

- Aplicaciones.

Aplicacidn del proceso de tejeduria
de punto en maquinas circulares
de gran y pequefio diametro.
Formacion de malla, simbologia y
representacion grafica.
Identificacion de los tipos de mallas
Ligamentos de una o doble cara y
de una o dos fronturas circulares.
Selecciones y movimientos de
agujas.

Parametros de alimentacion de la
maquina de tejeduria: consumo,
tensidon, coeficiente de friccion,
entre otros.

Observacion de estructuras de
tejidos de punto en maquinas
circulares de gran y pequefio
diametro.

Aplicaciones del tejido continuo,
piezas tubulares, conformado vy
prenda entera.

Comprobacion de los parametros

del producto en el proceso:
densidad, gramaje, elasticidad,
estabilidad dimensional, entre
otros.

Dimensién del tejido en reposo vy
relacion con el patron de
referencia.

Ajuste de posibles desviaciones por
observacién de muestras de tejido.
Aparatos de medida y control en
maquinas circulares de gran vy
pequefio diametro.

Preparacion y mantenimiento de las

maquinas circulares para los
procesos de tejeduria
Documentacién técnica para la

preparacion de maquinas: manual
de mantenimiento de la empresa.
Mantenimiento preventivo v
correctivo. Informe de
conservacién y o6rdenes de
preparacion de maquinas.
Maquinas  circulares de gran
didmetro: de plato, cilindro, de

Seleccion de las  maquinas

requeridas segin la orden de
trabajo.
Preparacion de maquinas

circulares de gran y pequefio
didmetro, herramientas y utiles
especificos: tipos, caracteristicas,
prestaciones y aplicaciones.

Tipificacién de los aparatos de
medida y control: prestaciones,
acondicionamiento y aplicaciones.
Preparacion de las maquinas de

aprovechamiento de la
formacién y uso de los
conocimientos

adquiridos.
Interés por el
mantenimiento y

funcionamiento de los
equipos e instalaciones.

Responsabilidad en el
uso y manejo de las

materias primas y
equipos.
Flexibilidad para

adaptarse a las nuevas
situaciones.
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doble cilindro y circulares de
pequeio diametro, mecanicas vy
electrdnicas. Instalaciones
auxiliares.

Equipo técnico para la preparacién
de las mdquinas: tipos vy
caracteristicas. Aplicaciones.

Herramientas y Utiles especificos
requeridos en la preparacion
indicada.

Puesta a punto, prueba y ajuste de
elementos operativos.

tejeduria de punto, atendiendo al
tipo de operacién: cambios y
sustituciones de elementos

operativos, reajuste de
pardmetros, tolerancias admitidas
y otros.

Puesta a punto, operaciones de
prueba y ajuste de elementos
operativos. Verificacion de la
puesta a punto de las maquinas de
punto.

Prevencién de los posibles riesgos
en el puesto de trabajo.

Operaciones de carga de la fileta y
enhebrado de los hilos en las
maquinas circulares de gran vy
pequefio didmetro

Documentacién técnica aplicable a la
carga de la fileta y enhebrado de
las maquinas circulares de gran vy
pequeiio diametro.

Fichas técnicas: disefio y produccién.
Diagramas de procesos operativos.
Métodos de trabajo.

Filetas terrestres y aéreas para
maquinas circulares de gran y
pequefio didmetro. Tipos,
caracteristicas y aplicaciones.

Enhebrado de maquinas circulares
de gran y pequefio diametro.
Tipos, caracteristicas. Enhebrado
de los diferentes tipos de

maquinas. Elementos del
enhebrado —tensores,
recuperadores 'y otros— vy

alimentadores en cada juego de la
maquina. Agujas, jacks, links y
otros

Aparatos de medida y control del
enhebrado. Tipos, prestaciones vy
aplicaciones. Control del
enhebrado. Velocidad del hilo.

Alimentacidn de la maquina.

Observacidon de procesos basicos
de la carga de la fileta y enhebrado
de las maquinas circulares de gran
y pequefio didmetro. Identificacion
del proceso previsto de carga de la
fileta.

Disposiciéon de la fileta terrestre o
aérea para maquinas circulares de
gran y pequefio  didmetro.
Comprobacién de la relacion de
conos de hilo con numero de
juegos de la maquina.

Realizacion de operaciones de
enhebrado de maquinas circulares
de gran y pequefio didmetro.
Especificaciones para el control del
enhebrado: velocidad del hilo,
alimentaciéon de la maquina.
Aparatos de medida y control del
enhebrado.

Configuracion de los programas de

las mdquinas circulares de gran y

pequefio didmetro

Programas de maquinas circulares
de gran y pequefio diametro:
tipos, caracteristicas y

Documentacidén técnica aplicable a
la programacién de las maquinas
circulares de gran y pequefio
didmetro para producir tejidos vy
prendas de punto.

Programacién de las maquinas
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aplicaciones.

Técnicas de carga de programas en
las maquinas de funcionamiento
mecanico o electrdnico.
Procedimientos de ajustes por
requerimientos del proceso.

Clasificacion de las madquinas
circulares de gran y pequeiio
didametro.

Pardmetros de tejeduria: tensidn,
alimentacién y densidad, entre
otros.

Ajuste de posibles desviaciones por
observacién de muestras de tejido.

circulares de gran y pequefio
didmetro.

Programacion genérica de
ligamentos, selecciones y
movimientos de agujas.
Formulacion en el cédigo de

mdaquina del programa elaborado.
Parametros de tejeduria: tension,
alimentacién y densidad, entre
otros.

Aplicacidn de técnicas de carga de
programas en las maquinas de
funcionamiento mecanico o
electronico. Procedimientos de

Aparatos de medida y control en | ajustes por requerimientos del
maquinas circulares de gran y | proceso.
pequefio didmetro: tipos, | Utilizacion de aparatos de medida
caracteristicas.  Prestaciones vy | y control en maquinas circulares de
aplicaciones. grany pequefio didmetro.

Proceso en tejeduria de punto en las | Documentacion técnica aplicable a

mdaquinas circulares de gran vy | la produccidn de tejidos de punto

pequeiio diametro.

Documentacion técnica aplicable al
proceso de tejeduria de punto en
las maquinas circulares de gran vy
pequefio diametro.

Fichas técnicas de disefio vy
produccidn. Manual de
procedimientos de la empresa.

Métodos de trabajo. Fichas de
seguimiento y control.
Representacién grafica.
Ligamentos de una o doble cara y de
una o dos fronturas circulares.
Seleccion y movimiento de agujas.
Tipos de agujas, jacks, links y otros.
Parametros de alimentacion en el
tisaje: consumo, tension,
coeficiente de friccion, entre otros.
Pardmetros de producto-proceso:

densidad, gramaje, elasticidad,
estabilidad dimensional, entre
otros.

Estructuras de tejidos y prendas
tubulares de punto.

Aplicaciones: tejido continuo, piezas
tubulares, conformado y prenda
entera.

Elaboracién de la primera muestra.

en maquinas circulares de gran vy
pequeiio diametro.

Realizacion de tejido continuo,
pieza tubular, conformado vy
prenda entera.

Utilizacion de  representacion
grafica para ligamentos, de una o
doble cara y de una o dos fronturas
circulares. Seleccién del
movimiento de agujas.
Comprobacién de parametros de
alimentacién en tejeduria de
punto: consumo, tension,
coeficiente de friccion, entre otros.
Comprobacién de los parametros
del producto en el proceso:
densidad, gramaje, elasticidad,
estabilidad dimensional, entre
otros.

Control dimensional de la muestra
tejida: dimensién del tejido en
reposo y en relacién con el patrén
de referencia.

Elaboracién de tejidos continuos
de punto.

Elaboracién de componentes de
prendas.

Comprobacién de los parametros
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Dimensiones del tejido en reposo.
Relacion con el patron de
referencia.

Elaboracién de componentes de
prendas. Conformados: prendas

integrales.
Parametros de los tejidos:
elasticidad, encogimiento,

regularidad, entre otros.

Defectos y roturas del tejido. Formas
de deteccidn y causas.

Extraccion de componentes de
prenda o prendas de madquina
circulares de gran y pequefio
didmetro.

de los tejidos: elasticidad,
encogimiento, regularidad, entre
otros.

Realizacion de graficos y esquemas
de los procesos.

Identificacion de los defectos vy
roturas del tejido y formas de
deteccion y causas.

Extraccion de componentes de
prenda o prendas de madquina
circulares de gran y pequefio
diametro.

Control de parametros: intervalos,
tolerancias permitidas y otros.
Utilizacion  de  equipos de
transporte en proceso: soportes y
contenedores.

Normas de prevencién de riesgos

laborales vy medioambientales

aplicables en el sector

Equipos de proteccidon individual
(EPI) y colectiva.

Dispositivos de  seguridad de

Cumplimiento de la normativa
vigente en su nivel.

Mantenimiento de los equipos de
proteccion individual y colectiva.
Utilizacién y manejo adecuados de
los EPI.

mdaquinas. Localizacién y manejo de los
Riesgos profesionales en puestos de | dispositivos activos de seguridad
trabajo. en las maquinas utilizadas.

Identificacion de posibles riesgos
en el puesto de trabajo.

Estrategias Metodologicas:

e Motivacion de los temas por parte del/la docente de forma continua en cada sesién de
clase.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula y presentacion de
procesos industriales de tejeduria de punto por trama en maquinas circulares —pequefio y
gran diametro- sus fases y secuencias de operacidon, asi como las caracteristicas de los
productos resultantes.

e Resolucion de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la identificacién de procesos industriales para producir tejidos o prendas de punto en
maquinas circulares de pequefio y/o gran diametro, sus fases y secuencia de operaciones,
dimensiones del tejido de punto continuo: nimero agujas, longitud y pasadas, defectos
detectables, control parametros en seleccion de hilos, y medidas a aplicar para su
manipulacion.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, seleccion y
preparacion de hilados, forma de cargar y alimentar las maquinas circulares de pequefio y/o
gran diametro, fichas técnica, comprobar los hilos que determinan nimero de conos,
distribucidn en fileta circular, alimentacion y enhebrado, introducir o transcribir programas,
verificar pardmetros de funcionamiento, fomentando la participacion activa de todos los
alumnos/as.
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Demostracion practica en el taller, por parte del docente, sobre la denominacién, funcion,
tipos, forma de utilizacién de las herramientas, maquinas circulares de pequefio y/o gran
diametro y equipos para tejer punto por trama, uso de los EPIs y seguridad en el entorno, asi
como las ventajas e inconvenientes de cada técnica empleada.

Exposicidon por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, de las normas
basicas de mantenimiento de maquinas circulares de pequefio y/o gran diametro, equipos
auxiliares y herramientas, demostraciéon del uso de EPIs, haciendo referencia a posibles
riesgos, precauciones a tomar, fomentando la participacidn activa de todos los alumnos/as.
Motivacién para la resolucién con autonomia de contingencias relacionadas con la actividad.
Exposicidn tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de como desarrollar programas
especificos sencillos para fabricar tejido de punto por trama, de estructura circular y/o
conformada, forma de introducir o transcribir el programa especifico del disefio en la
maquina circulares de pequefio y/o gran diametro, fichas técnicas, analizar la muestra o
estructura del primer tejido de punto, control de parametros de hilado, articulo y/o
maquina empleada, y uso de los EPIs en el puesto de trabajo que lo requiera.

Resolucién de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la introducién del disefio o transcribir el programa del tejido en las maquinas circulares de
pequefio y/o gran diametro, instalar los pardmetros de tejeduria en cédigo maquina y en
funcién de su estructura, segun ficha técnica, comprobar la primera muestra, y la estabilidad
del tejido en ambas direcciones, detallar las posibles desviaciones del programa, verificar las
medidas del tejido en reposo, corregir o modificar el programa maquina, fichas técnica,
control parametros del articulos.

Exposicidon tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de los procedimientos de
elaboracion de tejidos de punto por trama, en maquinas circulares de pequefio y/o gran
diametro, fichas técnicas, estructura del tejido tubular y conformado o prenda que
dependen de hilado y la maquina, control de parametros de hilado, articulo y/o maquina
empleada, y uso de los EPIs en el puesto de trabajo que lo requiera.

Realizacién de una practica llevada a cabo de forma individual, donde el alumno/a tendra
que efectuar un tejido de punto por trama, en maquinas circulares de pequefio y/o gran
diametro, segun ficha técnica, estructura tubular, elaborar la primera muestra, verificar las
medidas del tejido en reposo, diferenciar tejidos de punto segin tipo de maquina empleada,
corregir o modificar el programa maquina, hacer y extraer el tejido, comprobar pardmetros
del proceso y del articulo, controlar la calidad de forma visual dentro de las tolerancias
admitidas, utilizando herramientas manuales y/o mecanicas, y uso de los EPIs en el puesto
de trabajo, resolviendo contingencias en las operaciones previstas,

Visitas técnicas guiadas a empresas del sector o instituto tecnoldgico con guias elaboradas
por el/la docente para que los/as alumnos/as tengan la posibilidad de observar procesos
productivos de tejidos punto por trama em madaquinas circulares de pequefio y/o gran
diametro.

MODULO 4: QUIMICA APLICADA A PROCESOS TEXTILES

NIVEL: 2

Cédigo: MF_431 2

Duracidn: 135 horas

Asociada a la Unidad de Competencia: UC 431 2 Preparar disoluciones para los tratamientos de
ennoblecimiento de materias textiles.

Resultados de Criterios de Evaluacién

Aprendizaje
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RA4.1: Distinguir las
caracteristicas de los
productos guimicos,
tensoactivos Y

colorantes, utilizados en

los tratamientos de
ennoblecimiento de
materias textiles, asi

como sus normas de
seguridad general.

CE4.1.1 Clasificar los productos quimicos a partir del nombre y la férmula:
acidos, bases, oxidantes y otros.
CE4.1.2 Explicar el nombre de los productos quimicos mas utilizados en la
industria textil y relacionarlos con su férmula.
CE4.1.3 Diferenciar los simbolos que, sobre conservacién y manipulacion,
se utilizan en las etiquetas de los productos quimicos.
CE4.1.4 Explicar las caracteristicas organolépticas, fisicas y quimicas de los
productos quimicos, tensoactivos y colorantes, utilizados en los
tratamientos de ennoblecimiento de materias textiles.
CE4.1.5 Distinguir los criterios generales de seguridad y proteccion
medioambiental en la manipulacién y almacenamiento de los productos
quimicos utilizados en los tratamientos de ennoblecimiento de materias
textiles.
CE4.1.6 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
seleccidon de productos quimicos para tratamientos de ennoblecimiento
textil:
- Utilizar la informacidn técnica referente a la seleccidon de productos
guimicos.
- Cumplir las instrucciones recibidas.
- Localizar los envases o contenedores de productos quimicos
almacenados.
- ldentificar, por el etiquetado, los productos quimicos y las mezclas.
- Comprobar la fecha de caducidad de los productos y mezclas,
consignada en las etiquetas.
- Manejar los productos quimicos y mezclas preparadas almacenadas.
- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.
- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.
- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.
- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas en la
seleccion de productos quimicos para tratamientos de
ennoblecimiento textil.

RA4.2: Preparar y
mantener los equipos,
instrumentos, aparatos,
utiles, herramientas y
auxiliares, de uso en la
preparacion de
disoluciones, segln
informacidn técnica y en
condiciones de
seguridad, a fin de
dejarlos en situacion
operativa.

CE43.2.1 Explicar las informaciones técnicas de los instrumentos y equipos
de uso en la preparacion de productos quimicos, manuales de
funcionamiento, puestas a punto y mantenimiento operativo de primer
nivel.

CE4.2.2 Ordenar y describir los instrumentos y equipos, programas
informaticos, herramientas y Utiles, indicando sus funciones y aplicaciones
para efectuar la preparacién de productos quimicos, segun sus
prestaciones.

CE4.2.3 Describir y enumerar, a partir de un esquema, las partes
fundamentales de los instrumentos y equipos de uso en la preparacion de
disoluciones, asi como su funcionamiento.

CE4.2.4 Identificar las sefales y las normas de seguridad de los
instrumentos y equipos, en las que se trabaja.

CE4.2.5 Explicar el mantenimiento de primer nivel de los instrumentos y
equipos que se usan en la preparacion de disoluciones.
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CE4.2.6 Identificar los riesgos que conlleva el manejo inadecuado de los
instrumentos y equipos de uso en la preparacidn de disoluciones; y aplicar
—durante el proceso previsto— las normas de uso, seguridad y salud
exigidas.

CE4.2.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
preparacidn de los equipos, instrumentos, aparatos, utiles, herramientas y
auxiliares para la preparacion de disoluciones:

- Utilizar la informacién técnica sobre los equipos, instrumentos,
aparatos, Utiles y otros, para la preparacién de disoluciones.

- Cumplir las instrucciones recibidas.

- Seleccionar los instrumentos, aparatos, herramientas y equipos
requeridos.

- Dejar operativos los instrumentos y aparatos requeridos.

- Efectuar pruebas de los instrumentos y aparatos, segln las fichas
técnicas.

- Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

- Regular los elementos operadores de los instrumentos y aparatos.

- Reajustar los pardmetros de presion, temperatura, velocidad y
tiempo de los equipos, después de la prueba.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
preparacion de aparatos y equipos de laboratorio.

RA4.3: Preparar
disoluciones,

dispersiones y
emulsiones requeridas,

con la técnica y equipos
apropiados, para el
ennoblecimiento de
materias textiles,
aplicando los criterios
generales de seguridad.

CE4.3.1 Describir y utilizar los distintos sistemas de expresién de las
concentraciones de aplicaciéon en los tratamientos de ennoblecimiento
textil.
CE4.3.2 Explicar y efectuar calculos de las féormulas o recetas necesarias
para la preparacion de disoluciones.
CE4.3.3 Diferenciar el etiquetado —identificacidn, fecha de caducidad y
otros— de los productos quimicos requeridos, antes de la manipulacion de
los envases o contenedores.
CE4.3.4 Describir la forma de realizar pesadas y medir volumenes; y
seleccionar el equipo adecuado.
CE4.3.5 Explicar la preparacion de disoluciones, dispersiones y emulsiones;
y seleccionar el equipo adecuado, aplicando los criterios generales de
seguridad y proteccién medioambiental.
CE4.3.6 Describir los requerimientos de etiquetado de los productos vy
disoluciones preparadas.
CE4.3.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
medicion de los productos quimicos en tratamientos de ennoblecimiento
textil:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre la medicidn de

los productos quimicos requeridos.
- Cumplir las instrucciones recibidas para la medicion.
- Manipular los productos quimicos.
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- Seleccionar aparatos e instrumentos para medir productos quimicos.

- Calcular, si procede, las cantidades de productos quimicos
requeridos.

- Medir los productos quimicos.

- Pesary preparar los productos quimicos requeridos.

- Etiquetar los productos preparados.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de medicién de los productos quimicos.

CE4.3.8 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
preparacion de disoluciones de productos quimicos en tratamientos de
ennoblecimiento textil:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre preparacion de
disoluciones en ennoblecimiento textil.

- Aplicar formulas de fabricacién en los procesos de ennoblecimiento
textil.

- Utilizar los aparatos e instrumentos requeridos en las disoluciones.

- Afadir los productos elegidos para las disoluciones.

- Obtener las disoluciones, dispersiones o emulsiones previstas.

- Comprobar los pardmetros en preparaciones de productos quimicos.

- Detectar posibles desviaciones y errores en las preparaciones.

- Etiquetar las disoluciones preparadas.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
preparacion de disoluciones.

RA4.4:  Verificar las
disoluciones

preparadas, para
tratamientos de
ennoblecimiento textil,
aplicando los criterios

generales de seguridad.

CE4.4.1 Explicar las caracteristicas generales de uniformidad y estabilidad
gue deben tener las disoluciones, dispersiones y emulsiones preparadas.
CE4.4.2 Diferenciar los aparatos y equipos, asi como la forma de medir las
caracteristicas de las disoluciones: temperatura, pH, densidad vy
concentracion.

CE4.4.3 Describir y comprobar las disoluciones preparadas en funcion de
los procedimientos aplicados —homogeneidad, pH, densidad, viscosidad,
temperatura, entre otros—, siguiendo las normas de seguridad.

CR4.4.4 Describir las posibles desviaciones de medicidn localizadas en las
disoluciones, dispersiones y emulsiones preparadas; e indicar las
correcciones oportunas dentro de sus competencias.

CE4.4.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
comprobacién de las disoluciones preparadas e identificacién de sus
envases o contenedores:
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- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre la comprobacion
de las disoluciones preparadas.

- Cumplir las instrucciones recibidas de evaluacion.

- Seleccionar aparatos e instrumentos requeridos para medir.

- ldentificar los envases o contenedores requeridos.

- Manipular las disoluciones preparadas.

- Probar la idoneidad de los contenedores utilizados.

- Comprobar las caracteristicas generales de uniformidad y estabilidad
que deben tener las disoluciones, dispersiones y emulsiones
preparadas.

- Verificar el contenido de los contenedores y el etiquetado.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
verificacion de las disoluciones preparadas.

RA4.5: Comprobar la
conservacién e
identificacion de los
productos quimicos y

disoluciones disponibles
para tratamientos de
ennoblecimiento textil.

CE4.5.1 Describir la composicién del etiquetado especifico de los productos
guimicos y disoluciones preparados, para su aceptacién o rechazo en la
incorporacion al tratamiento previsto.
CE4.5.2 Diferenciar las caracteristicas de conservacién de los colorantes,
productos quimicos y auxiliares en los lugares de almacenamiento,
mediante la observacién del embalaje y los contenedores de los mismos.
CE4.5.3 Demostrar que los contenedores de las disoluciones vy
preparaciones tienen el etiquetado y localizacion previstos en el almacén,
seguln las fichas técnicas.
CE4.5.4 Explicar la manipulacién de los productos quimicos necesarios,
teniendo en cuenta la caducidad y orden en el consumo, y evitar posibles
derrames en el transporte interno, aplicando criterios de seguridad.
CE4.5.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
almacenaje y conservacion de los envases de las disoluciones preparadas e
identificadas, y:
- Utilizar la informacion técnica proporcionada sobre la conservacion
de las disoluciones preparadas.
- Identificar la maquina de transporte y Utiles requeridos.
- Manipular los productos quimicos y las disoluciones.
- Operar con idoneidad los contenedores elegidos
disoluciones.
- Identificar el etiquetado del contenido de los contenedores.
- Comprobar la fecha de caducidad de las propiedades de las
disoluciones.
- Observar las especificaciones de uso en el tratamiento previsto en la
orden de consumo.
- Sefialar la previsién en actuaciones ante posibles derrames en el
transporte interno.
- Emplear los requerimientos de conservacidn previstos de las
disoluciones preparadas.

para las
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Aplicar las normas de prevencién de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de comprobacién, conservacidon e identificacion de los productos
qguimicos y disoluciones.

RA4.6: Aplicar las
normas de prevencion
de riesgos laborales y

CE4.6.1 Describir la utilizacion de los equipos de proteccion individual
especificos y los medios de seguridad aplicables.
CE4.6.2 Observar el mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de

CE4.6.3 Distinguir las sefializaciones de seguridad de las maquinas y el
espacio fisico.
CE4.6.4 Cumplir las instrucciones de uso de los equipos de proteccién

medioambientales  de | trabajo.
referencia, en la
manipulacion de
productos quimicos y
disoluciones

preparados, de uso en
tratamientos textiles.

individual y colectiva.

CE4.6.5 Comprobar el estado de las instalaciones eléctricas de las
maquinas y equipos, evitar la utilizacion de cables y de enchufes
defectuosos, y procurar su aislamiento de la tierra.

CE4.6.6 A partir de un supuesto debidamente caracterizado, de un
accidente ocurrido en la fase de tejer punto en mdaquinas circulares:

Identificar y describir las causas del accidente.

Determinar y describir los factores de riesgo y las medidas que
hubieran evitado el accidente.

Evaluar las responsabilidades del trabajador y de la empresa en las
causas del accidente.

Contenidos
Conceptuales Procedimentales Actitudinales

Planificaciéon de preparacion de | Utilizacidn de la documentacién | Eficacia en el
productos para los tratamientos de | técnica aplicable a la preparacion | aprovechamiento de la
ennoblecimiento de productos para los | formacidn recibida y uso
- Documentacién técnica aplicable | tratamientos de ennoblecimiento. | de los conocimientos

a la preparaciéon de productos | Fichas técnicas de preparacidén de | adquiridos.

para los tratamientos de | productos.

ennoblecimiento. Normativa de ensayos de | Responsabilidad respecto
- Fichas técnicas de preparacion | tratamientos de ennoblecimiento | a las tareas que

de productos. textil. Fichas  técnicas de | desarrolla.
- Normativa de ensayos de | produccion.

tratamientos de | Identificacion de procedimientos | Eficacia en la

ennoblecimiento textil. de preparacién de disoluciones y | comunicaciéon con la
- Fichas técnicas de produccion. mezclas. persona adecuada en
- Formulas de aplicacién. Empleo de productos quimicos y | cada momento.
- Listado de procedimientos de | concentraciones requeridos en las

preparacion de las disoluciones y | disoluciones y mezclas para su | Autonomia en la

mezclas. empleo en los tratamientos de | resolucidn de
- Manual de procedimientos. ennoblecimiento textil. contingencias
- Equipos, maquinas, herramientas | Manipulacién  de  productos | relacionadas con  su
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y utiles de laboratorio.

Tipo y caracteristicas.
Aplicaciones.
Productos guimicos y

concentraciones requeridos en
las disoluciones y mezclas
empleados en los tratamientos
de ennoblecimiento textil.
Pardmetros de control de
disoluciones y mezclas.
Manipulacién  de
quimicos y colorantes.
Almacenamiento de productos
qguimicos.
Sistemas de
etiquetado.

productos

identificacion vy

guimicos y colorantes.
Diferenciacion de los simbolos
que se utilizan en las etiquetas de
los productos quimicos sobre
conservacién y manipulacion.
Manipulacién y almacenamiento
de los productos quimicos
utilizados en los tratamientos de
ennoblecimiento de materias
textiles.

Diferenciacion de los criterios
generales de seguridad vy
proteccion medioambiental a la
manipulaciéon y almacenamiento
de los productos quimicos
utilizados en los tratamientos de
ennoblecimiento de materias
textiles.

Preparacion de las

disoluciones,

dispersiones y emulsiones

Documentacion técnica aplicable
a la preparacion de disoluciones,
dispersiones y  emulsiones.
Normativa de ensayos de
laboratorios. Recetas y férmulas.
Ordenes de fabricacién. Orden
de adicién de los productos.
Férmulas de fabricacidon de Ia
empresa.

Productos quimicos empleados

en los  tratamientos de
ennoblecimiento textil.
Etiquetado de productos

quimicos, identificacién y fecha
de caducidad.

Preparacion de disoluciones.
Preparacion y mediciéon de
productos quimicos liquidos o
disoluciones.

Quimica del agua. Caracteristicas
del agua. Naturaleza. Dureza del
agua y tratamientos.

Preparacion y pesaje de
productos liquidos sélidos.
Instrumentos de medida y pesaje
de productos quimicos.
Almacenamiento de las
preparaciones de los colorantes,
productos quimicos y auxiliares.

Utilizacién de la documentacion
técnica aplicable a la preparacion
de disoluciones, dispersiones y
emulsiones.

Utilizacién de los distintos
sistemas de expresion de las
concentraciones de aplicacién en
los tratamientos de
ennoblecimiento textil.

Realizacion de pesadas vy
medicion de voliumenes,
seleccionando el equipo
adecuado.

Realizacidon de reacciones acido-
base y disociacion de 4acidos y
bases. Medida de pH. Principales
productos dacidos y basicos
utilizados

Comprobar las caracteristicas del
agua y tratamientos: naturaleza,
dureza del agua y tratamientos.
Preparacion y mediciéon de
productos quimicos liquidos o
disoluciones.

Preparacion y  pesaje de
productos liquidos sélidos.
Utilizacién de productos 4acidos y
basicos requeridos en la industria
textil y sus propiedades.

actividad.
Cordialidad y respeto
hacia los demas, vy

habitos de convivencia.

Flexibilidad para
adaptarse a las nuevas
situaciones.

Interés por el
mantenimiento Y
funcionamiento de los
equipos e instalaciones.

Caracter critico en la
valoracién de los
resultados obtenidos.

Respeto por el
cumplimiento de las
normas de prevencion de
riesgos.
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- Tipos de almacenaje.
- Localizacién de productos
almacenados. Embalajes.

Verificacion del ajuste de |las
disoluciones, dispersiones y
emulsiones

- Caracteristicas de disoluciones,
dispersiones y emulsiones.

- Toma de muestras de las
preparaciones.

- Instrumentos y aparatos de
ensayo fisico-quimicos.

- Comprobacién de pardmetros:
homogeneidad, pH, densidad,
viscosidad, temperatura.

- Deteccibn de las posibles
desviaciones y no conformidad
de las preparaciones.

Comprobacion de las
caracteristicas de disoluciones,
dispersiones y emulsiones.
Utilizacién de instrumentos de
medida y pesaje de productos
quimicos.

Almacenamiento de las
preparaciones de los colorantes,
productos quimicos y auxiliares.
Nomenclatura y formulaciéon de
los compuestos organicos.
Propiedades de los colorantes.
Criterios de conservacién vy
almacenamiento de productos
guimicos.

Interpretacion la concentracion
de las disoluciones.

Métodos y equipos para medir
pesos y volumenes.

Métodos y equipos para preparar
disoluciones,  dispersiones vy
emulsiones.

Propiedades de las disoluciones y
su medida: estabilidad, pH,
concentracion, temperatura,
conductividad.

Conservacion e identificacion de los

productos quimicos disponibles

- Documentacién técnica
especifica de mantenimiento de
productos quimicos identificados
y disponibles.

- Listado de productos quimicos y
preparaciones disponibles.

- Manual de procedimientos de la
empresa.

- Mantenimiento de los productos
quimicos v preparaciones
disponibles.

- Criterios de seguridad, caducidad
y orden en el consumo.
Etiquetado de productos
quimicos. Sistemas de
identificacion y etiquetado. Tipos
de contenedores y envases para
productos quimicos.

Productos quimicos y auxiliares
empleados en el ennoblecimiento
textil.

Documentacién técnica especifica
de mantenimiento de productos

guimicos identificados y
disponibles.
Mantenimiento de los productos
guimicos y preparaciones
disponibles.

Criterios de seguridad, caducidad
y orden en el consumo.

Sistemas de identificacién vy
etiquetado.

Conservacion de los colorantes,
productos quimicos y auxiliares.
Aceptacion o rechazo de
productos guimicos y
preparaciones para el uso o
incorporacioén al proceso previsto.
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- Conservacién de los colorantes, | Aplicacion  de  criterios de
productos quimicos y auxiliares. seguridad y medioambientales en
- Aceptacion o rechazo de | la preparacién, manipulacidn,

productos guimicos y | conservacién y eliminacién de
preparaciones para el uso o | disoluciones.
incorporacién al proceso
previsto.
- Almacenamiento de las

preparaciones de los colorantes,
productos quimicos y auxiliares.
- Tipos de almacenaje.
- Localizacién de productos
almacenados. Embalajes.
Normas de prevencidn de riesgos | Cumplimiento de la normativa
laborales vy medioambientales | vigente en su nivel.

aplicables en el sector. Mantenimiento de los equipos de
- Equipos de proteccion | proteccién individual y colectiva.
individual (EPI) y colectivas. Utilizacién y manejo adecuados
- Dispositivos de seguridad de | delosEPI.
mdaquinas. Localizacién y manejo de los
- Riesgos profesionales en | dispositivos activos de seguridad
puestos de trabajo. en las maquinas utilizadas.

Identificacion de posibles riesgos
en el puesto de trabajo.

Estrategias Metodologicas:

e Motivacion de los temas por parte del/la docente de forma continua en cada sesion de
clase.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula y presentacion de
procedimientos de preparacion de disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento
de materias textiles, sus fases y secuencias de operacion, asi como las caracteristicas de los
productos resultantes.

e Resolucion de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la identificacidon de los productos quimicos mas utilizados en la industria textil y relacién con
su formula,diferenciar los simbolos que se utilizan en, las etiquetas de los productos
quimicos, caracteristicas fisicas y quimicas de los productos quimicos, tensoactivos vy
colorantes, control parametros en productos quimicos y mezclas preparadas, y medidas a
aplicar en la manipulacién y almacenamiento de los productos quimicos.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, selecciéon vy
preparacion disoluciones, dispersiones y emulsiones requeridas, la técnica y equipos
apropiados en procedimientos de ennoblecimiento de materias textiles, verificar
parametros de funcionamiento, fomentando la participacion activa de todos los alumnos/as.

e Demostracion practica en el taller, por parte del docente, sobre la denominacién, funcion,
tipos, forma de utilizacién de los equipos, instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares
de uso en la preparacion de disoluciones, uso de los EPIs y seguridad en el entorno, asi como
las ventajas e inconvenientes de cada técnica empleada.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, de las normas
basicas de mantenimiento de equipos, instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares de
uso en la preparacion de disoluciones, demostracién del uso de EPIs, haciendo referencia a
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posibles riesgos, precauciones a tomar, fomentando la participacion activa de todos los
alumnos/as.

e Motivacién para la resolucién con autonomia de contingencias relacionadas con la actividad.

e Exposicion tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de los procedimientos de
medicion de productos quimicos requeridos en tratamientos de ennoblecimiento textil,
calculo de las formulas o recetas necesarias de disoluciones, manipular productos para
medir y/o pesar etiquetando productos preparados, uso de equipos, instrumentos,
aparatos, herramientas y auxiliares, fichas técnicas, y control de pardmetros, detectar
desviaciones y errores de mediciones, uso de los EPIs en el puesto de trabajo que lo
requiera.

e Realizacion de una practica llevada a cabo de forma individual, donde el alumno/a tendra
qgue efectuar la medicion productos quimicos requeridos en un tratamientos de
ennoblecimiento textil, con la técnica y equipos apropiados, célcular las férmulas o recetas
necesarias de disoluciones, hacer pesadas y medir volimenes, segun ficha técnica uso de
equipos, instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares, control de parametros, detectar
desviaciones y errores de mediciones, uso de los EPIs en el puesto de trabajo que lo
requiera.

e Exposicion tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de los procedimientos de
preparacion de disoluciones, dispersiones y emulsiones requeridas, en el ennoblecimiento
de materias textiles con la técnica y equipos, instrumentos, aparatos, herramientas vy
auxiliares, segun fichas técnicas, utilizar los productos medidos y/o pesados, control de
pardmetros por procedimientos, etiquetado de las preparaciones obtenidas, conservacion y
almacenamiento, uso de los EPIs en el puesto de trabajo que lo requiera.

e Realizacion de una practica llevada a cabo de forma individual, donde el alumno/a tendra
que efectuar la preparacion de disoluciones, dispersiones y/o emulsiones requeridas, con la
técnica y equipos, instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares de aplicacién en el
ennoblecimiento de materias textiles segun ficha técnica, controlar la calidad de forma
visual dentro de las tolerancias admitidas, detectar desviaciones y errores de preparacion
utilizando herramientas manuales y/o mecanicas, conservacion y almacenamientos,
comprobar la y uso de los EPIs en el puesto de trabajo, resolviendo contingencias en las
operaciones previstas.

e Visitas técnicas guiadas a empresas del sector o instituto tecnoldgico con guias elaboradas
por el/la docente para que los/as alumnos/as tengan la posibilidad de observar técnicas de
preparacion disoluciones para ennoblecimiento textil.

MODULO 5: BLANQUEO Y TINTURA DE MATERIAS TEXTILES

Nivel: 2

Cdédigo: MF_432_2

Duracidn: 135 horas

Asociada a la Unidad de Competencia: UC_432_2 Realizar el blanqueo y tintura de materias textiles.

Resultados de Criterios de Evaluacidn

Aprendizaje

RA5.1: Analizar y | CE5.1.1. Diferenciar e interpretar la informacién técnica de los procesos de
describir los | preparacion, blanqueo y tintura de materias textiles, determinando la
procedimientos de | secuencia de operaciones.

preparacion, blanqueo y | CE5.1.2 Detallar los procesos industriales de blanqueo y tintura de materias
tintura de materias | textiles, sus fases y secuencias de operacidn y las caracteristicas de los
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textiles.

productos.

CE5.1.3 Explicar las maquinas y accesorios requeridos en las operaciones
de preparacion, blanqueo —gaseado, desencolado, descrudado,
carbonizacién, batanado, desgrasado, mercerizado, blanqueo quimico y
6ptico, entre otros— o tintura —torniquete, autoclave, overflow, jigger,
foulard, hot-flue, entre otras—, necesarios para tratamientos de
ennoblecimiento textil.

CE5.1.4 Describir los productos quimicos y la accidn en las recetas de los
tratamientos de preparacion y blanqueo, segun la ficha técnica.

CE5.1.5 Explicar los parametros que se deben controlar en el proceso de
preparacion y blanqueo en las operaciones previstas, segun la ficha técnica
de produccion.

CE5.1.6 Describir la presentacion de las materias textiles en la preparaciéon
y blanqueo previstos, segun las especificaciones de la ficha técnica.

CE5.1.7 Diferenciar las familias de colorantes, productos quimicos vy
auxiliares requeridos en los procedimientos de tintura previstos, segun la
ficha técnica.

CE5.1.8 Explicar los pardmetros que se deben controlar en el proceso de
tintura por familia de colorantes, segun la ficha técnica.

CE5.1.9 Determinar las caracteristicas de las materias textiles que se
procesan en las operaciones de tintura, segun la ficha técnica.

CE5.1.10 Comparar un proceso de preparacion, blanqueo y tintura de
materias textiles, convenientemente caracterizado —operaciones,
maquinas y equipos—, con el que es posible realizar en el taller de
formacidn, a fin de establecer las similitudes y diferencias de organizacidn,
funcionamiento, escala y produccién.

RAS5.2: Preparar y
mantener maquinas y
equipos requeridos en
los tratamientos de
preparacion, blanqueo y

tintura de materias
textiles, segln
informacion técnica, en
condiciones de

seguridad y a fin de
dejarlos en situacion
operativa.

CE5.2.1 Explicar las informaciones técnicas de las maquinas y equipos de
preparacion, blanqueo o tintura previstos, manuales de funcionamiento,
puestas a punto y mantenimiento operativo de primer nivel.
CE5.2.2 Ordenar y describir las maquinas de preparacién, blanqueo
—gaseado, desencolado, descrudado, carbonizado, batanado, desgrasado,
mercerizado, blanqueo quimico y Odptico, entre otros—, tintura
—torniquete, autoclave, overflow, jigger, foulard, hot-flue y otras— vy
programas informaticos, asi como las herramientas y utiles; e indicar sus
funciones y aplicaciones segln sus prestaciones.
CE5.2.3 Describir y enumerar, a partir de un esquema, las partes
fundamentales de las maquinas utilizadas en tratamientos de preparacion,
blanqueo y tintura, asi como su funcionamiento.
CE5.2.4 Identificar las sefiales y las normas de seguridad de las mdquinas
de tejidos de punto, en las que se trabaja.
CE5.2.5 Explicar el mantenimiento de primer nivel de las mdquinas de
preparacion, blanqueo y tintura de materias textiles.
CE5.2.6 Identificar los riesgos que conlleva el manejo inadecuado de las
maquinas y equipos de preparacion, blanqueo y tintura; y aplicar —
durante el proceso previsto— las normas de uso, seguridad y salud
exigidas.
CE5.2.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
preparacion de maquinas de preparacién, blanqueo o tintura requeridos:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre maquinas, utiles,
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herramientas y accesorios.

- Seleccionar las herramientas y equipo requeridos.

- Operar las maquinas de preparacion, blanqueo o tintura, requeridas.

- Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

- Comprobar el estado de limpieza de la maquina.

- Regular los elementos operadores de las maquinas.

- Reajustar los parametros de presion, velocidad y tiempo de las
maquinas, después de la prueba.

- Aplicar las normas de prevencién de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacion de incidencias y las fichas técnicas
de preparaciéon de maquinas de blanqueo y tintura.

RA5.3: Incorporar las
materias textiles y las
disoluciones previstas,
en las maquinas vy
equipos requeridos en
tratamientos de
preparacion, blanqueo y
tintura, segun ficha
técnica y en condiciones
de seguridad y cuidado
medioambiental.

CE5.3.1 Describir la instalacion de los programas de las maquinas de
preparacion, blanqueo o tintura; y ajustar los pardametros especificos,
segun las instrucciones de la ficha técnica.
CE5.3.2 Explicar las condiciones de limpieza requeridas en las mdaquinas,
para su utilizacién en la operacion de blanqueo o tintura, y eliminar restos
de usos anteriores.
CE5.3.3 Describir la alimentacién de las maquinas de preparacién vy
blanqueo con las disoluciones requeridas en los dispositivos
correspondientes, segun la ficha técnica.
CE5.3.4 Detallar la carga de las maquinas de preparacion y blanqueo con la
materia textil, utilizando los dispositivos disponibles segin los
procedimientos establecidos en ficha técnica.
CE5.3.5 Describir la alimentacion de las maquinas de tintura con los
colorantes, productos quimicos y auxiliares, con la concentracion
requerida, en los dispositivos correspondientes y en el orden previsto en la
ficha técnica.
CE5.3.6 Explicar las operaciones de preparacion previa que reciben las
materias textiles antes de incorporacién al proceso de tintura, de acuerdo
con requerimientos de calidad de la ficha técnica.
CE5.3.7 Detallar la carga de las maquinas de tintura con la materia textil,
utilizando los equipos y dispositivos disponibles, segln los procedimientos
establecidos en la ficha técnica.
CE5.3.8 Aplicar criterios de sostenibilidad industrial, minimizando residuos,
consumos de agua y de energia y productos quimicos.
CE5.3.9 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
alimentacion y carga de mdaquinas de preparaciéon y blanqueo, y:

- Utilizar la documentacién técnica sobre la carga y alimentacién de

las mdquinas

- Seleccionar las maquinas y los utiles requeridos.

- Dejar operativas las maquinas requeridas.

- Cargar, si es necesario, el programa requerido en mdaquina.

- Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

- Efectuar operaciones de pruebas de las maquinas de blanqueo.
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Reajustar los parametros de temperatura, velocidad, tiempo y otros,
después de la prueba.

Elegir los articulos textiles requeridos.

Detectar fallos en los articulos: arrugas, pliegues, roturas, manchas
—entre otros—, descartando el articulo defectuoso y con anomalias.
Manipular materias o tejidos para su tratamiento.

Incorporar los productos quimicos y/o disoluciones, preparados
previamente.

Comprobar el etiquetado de los envases productos de blanqueo:
contenido, fecha de caducidad y orden de consumo.

Verter las disoluciones o productos quimicos requeridos en los
dispositivos previstos de las maquinas, evitando derrames vy
salpicaduras.

Comprobar el orden de adicion de los productos quimicos, durante el
procedimiento de blanqueo.

Manipular los contenedores con los productos quimicos y/o
disoluciones necesarias, evitando posibles derrames en el transporte
interno.

Mantener la sostenibilidad industrial, minimizando residuos,
consumos de agua y de energia y productos quimicos.

Aplicar las normas de prevencién de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de cargay alimentacién de maquinas de preparacion y blanqueo.

CE5.3.10 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
alimentacién y carga de maquinas de tintura:

Utilizar la documentacién técnica sobre la carga y alimentacion de
las maquinas de tintura.

Seleccionar las maquinas y los utiles requeridos.

Dejar operativas las maquinas requeridas.

Cargar, si procede, el programa de tintura en la maquina.

Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

Efectuar operaciones de pruebas de las maquinas de tintura.
Reajustar los pardametros de temperatura, velocidad, tiempo y
otros, después de la prueba.

Elegir los articulos textiles requeridos.

Detectar fallos en los articulos: arrugas, pliegues, roturas, manchas,
entre otros; y descartar el articulo defectuoso y con anomalias.
Manipular materias o tejidos para su tintura.

Incorporar los productos quimicos, colorantes y/o disoluciones
preparados previamente.

Comprobar el etiquetado de los envases de productos para la
tintura: contenido, fecha de caducidad y orden de consumo.

Verter las disoluciones o productos quimicos requeridos en los
dispositivos previstos de las maquinas, evitando derrames vy
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salpicaduras.

- Comprobar el orden de adicién de los productos quimicos, durante
el procedimiento de tintura.

- Manipular los contenedores con los productos quimicos y/o
disoluciones necesarias, evitando posibles derrames en el
transporte interno.

- Mantener la sostenibilidad industrial, minimizando residuos,
consumos de agua y de energia y productos quimicos.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de cargay alimentacién de maquinas de tintura.

RA5.4: Efectuar | CE5.4.1 Explicar los pardmetros que se deben controlar en las materias

tratamientos de | textiles, en relacién con los medios y productos quimico requeridos, segin

preparacion y blanqueo | las especificaciones del producto final.

de materias textiles, | CE5.4.2 Detallar los procesos de preparacién y blanqueo, la adicién de los

vigilando el proceso en | productos quimicos y auxiliares, en los tiempos establecidos en la ficha

las condiciones previstas | técnica.

en la ficha técnica. CE5.4.3 Describir el cambio del estado de elaboracién de la materia textil

con referencia a las operaciones de preparacién y blanqueo.

CE5.4.4 Explicar la extraccidon de muestras del producto textil en curso y de

los bafios de tratamiento en los tiempos previstos, segun los

procedimientos establecidos en ficha técnica.

CE5.4.5 Explicar la revision visual del efecto obtenido en la muestra

extraida y las caracteristicas de la materia textil en tratamiento, con las

muestras de referencia, comprobando si cumple con las tolerancias y los
niveles de calidad especificados en la ficha técnica.

CE5.4.6 Enumerar posibles de deterioros en el material textil, durante la

operacion de blanqueo, paros, roturas, entre otros.

CE5.4.7 Describir la descarga y vaciado de la maquina sin ocasionar dafios

en el material ni en la maquina, asi como su limpieza posterior.

CE5.4.8 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de

operaciones de preparacion y blanqueo de materias textiles:

- Utilizar la documentacién técnica sobre operaciones de preparacion
y blanqueo.

- Comprobar las maquinas y los utiles requeridos.

- Comprobar en la maquina su estado de limpieza, carga del material
textil, bafio de tratamiento y programacion.

- Efectuar operaciones de prueba de las maquinas de blanqueo.

- Reajustar los pardmetros de temperatura, velocidad, tiempo y otros,
después de la prueba.

- Identificar los parametros de las operaciones de preparacién y
blanqueo, segun las especificaciones del producto final.

- Elegir las materias textiles, segln los requerimientos de produccion
de blanqueo.
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- Verter las disoluciones o productos quimicos requeridos en los
dispositivos previstos de las maquinas, evitando derrames vy
salpicaduras.

- Comprobar el orden de adicién de los productos quimicos, durante el
procedimiento de blanqueo.

- Comprobar los fallos detectados en los articulos: arrugas, pliegues,
roturas, manchas, entre otros; y descartar los defectuosos y con
anomalias.

- Detectar los problemas relativos a la calidad y a sus causas, dentro
de sus limites.

- Obtener muestras de materias en proceso y de los bafios de
tratamiento, en los tiempos prefijados y en condiciones de
seguridad.

- Mantener la sostenibilidad industrial, minimizando residuos,
consumos de agua y de energia y productos quimicos.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios, en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccién personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de tratamientos de preparacion y blanqueo de materias textiles.

RAS.5: Efectuar
tratamientos de tintura
por agotamiento de
materias textiles,
vigilando el proceso en
las condiciones previstas
en la ficha técnica.

CE5.5.1 Explicar los parametros que se deben controlar en las materias
textiles, en relacién con los medios y productos quimico requeridos, segun
las especificaciones del producto final.
CES5.5.2 Detallar los procedimientos de tintura por agotamiento, en
relacién con los medios y materiales —adicidn de colorantes, productos
quimicos y auxiliares—, sus funciones y los parametros que deben
controlarse en los tiempos establecidos en la ficha técnica.
CES5.5.3 Describir el cambio del estado de elaboracidon de la materia textil,
con referencia a las operaciones de tintura.
CE5.5.4 Explicar la extracciéon de muestras del producto textil en curso, de
tintura y de los bafios de tratamiento en los tiempos previstos, segun los
procedimientos establecidos en la ficha técnica.
CE5.5.5 Explicar la revisién visual del efecto de color obtenido en la
muestra extraida y las caracteristicas de la materia textil en tratamiento,
con las muestras de referencia; y comprobar si cumple con las tolerancias y
los niveles de calidad especificados en la ficha técnica.
CE5.5.6 Enumerar posibles de deterioros en el material textil, durante la
operacion de tintura, paros, roturas, entre otros.
CE5.5.7 Describir la descarga y vaciado de la maquina, evitando dafios en el
material, asi como la limpieza posterior de la maquina.
CE5.5.8 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
tratamiento de tintura por agotamiento de materias textiles:

- Utilizar la documentacién técnica sobre operaciones de tintura por

agotamiento.
- Comprobar las maquinas —torniquete, autoclave, overflow, jigger—
y los utiles requeridos.
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- Comprobar, en la maquina, su estado de limpieza, carga del material
textil, bafio de tratamiento y programacion.

- Efectuar operaciones de pruebas de las maquinas de tintura.

- Reajustar los pardmetros de temperatura, velocidad, tiempo y otros,
después de la prueba.

- Identificar los parametros de las operaciones de tintura por
agotamiento, segun las especificaciones del producto final.

- Elegir las materias textiles, segln los requerimientos de produccion
de la tintura.

- Detectar fallos en los articulos: arrugas, pliegues, roturas, manchas,
entre otros, descartando los defectuosos y con anomalias.

- Manipular las materias textiles para su tintura por agotamiento.

- Verter los colorantes, disoluciones o productos quimicos requeridos
en los dispositivos previstos de las mdaquinas, evitando derrames y
salpicaduras.

- Comprobar el orden de adicion de los productos quimicos y
colorantes, durante el procedimiento de tintura.

- Comprobar los fallos detectados en los articulos: arrugas, pliegues,
roturas, manchas, entre otros, descartando los defectuosos y con
anomalias.

- Detectar los problemas relativos a la calidad y a sus causas, dentro
de sus limites.

- Obtener muestras de materias en proceso y de los bafios de
tratamiento, en los tiempos prefijados, en condiciones de seguridad.

- Mantener la sostenibilidad industrial, minimizando residuos,
consumos de agua y de energia y productos quimicos.
- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy

medioambientales en el uso de los equipos y los medios, en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de tratamientos de tintura por agotamiento.

RA5.6: Aplicar las
normas de prevencidén
de riesgos laborales y
medioambientales  de

referencia, en la
manipulacion de
productos quimicos y
disoluciones

preparados, de uso en
tratamientos textiles.

CE5.6.1 Describir la utilizacion de los equipos de proteccién individual
especificos y medios de seguridad aplicables.
CE5.6.2 Observar el mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de
trabajo.
CE5.6.3 Distinguir las sefializaciones de seguridad de las maquinas y el
espacio fisico.
CE5.6.4 Cumplir las instrucciones de uso de los equipos de proteccién
individual y colectiva.
CE5.6.5 Comprobar el estado de las instalaciones eléctricas de las
maquinas y equipos, evitar la utilizacion de cables y de enchufes
defectuosos, y procurar su aislamiento de la tierra.
CE5.6.6 A partir de un supuesto caso debidamente caracterizado, de un
accidente ocurrido en las fases de tratamientos de preparacién, blanqueo y
tintura:

- Identificar y describir las causas del accidente.
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- Determinar y describir los factores de riesgo y las medidas que
hubieran evitado el accidente.
- Evaluar las responsabilidades del trabajador y de la empresa en las
causas del accidente.

Contenidos

Conceptuales

Procedimentales

Actitudinales

Organizacion de las operaciones de

blanqueo y tintura de materias

textiles

- Documentacién técnica
especifica de las operaciones
de preparacidon, blanqueo vy
tintura de articulos textiles.
Fichas técnicas de produccion.
Formulaciones de apresto.

Hojas de seguridad de los
productos quimicos.
- Especificaciones de los

tratamientos requeridos.

- Tratamientos fisico-quimicos de
ennoblecimiento previos a la
tintura.

- Caracteristicas y aplicaciones.

- Procesos de preparacién vy
blanqueo: gaseado,
desencolado, descrudado,
carbonizacion, batanado,

desgrasado, mercerizado,
termofijado, blanqueo quimico
y 6ptico.

- Caracteristicas y propiedades

conferidas a los productos
textiles.
- Procesos de tintura.

Caracteristicas y propiedades
conferidas a los productos
textiles.

- Aplicacién de procedimientos
segun las materias textiles.

- Productos quimicos empleados
en los procesos de preparacion
y blanqueo.

- Manipulacién de productos.

- Operaciones secuenciadas.

- Pardmetros de control de los
tratamientos de preparacion vy
blanqueo.

- Familias de colorantes,

Utilizacién de la documentacion
técnica especifica de las
operaciones de preparaciéon y
blanqueo y tintura de articulos
textiles.

Identificacion de las madquinas,
equipos y herramientas
implicados en tratamientos de
preparacion y blanqueo de
articulos textiles.

Aplicacidon de tratamientos fisico-
quimicos de ennoblecimiento.
Cumplimiento de las
instrucciones de trabajo, las
cuales debe interpreta r
correctamente.

Operaciones de preparacion vy
blanqueo: gaseado, desencolado,

descrudado, carbonizacion,
batanado, desgrasado,
mercerizado, termofijado,

blanqueo quimico y dptico.
Caracteristicas y propiedades
conferidas a los productos
textiles.

Aplicaciéon de procedimientos
segun las materias textiles.
Empleo de productos quimicos
requeridos en los procesos de
preparacion y blanqueo. Proceso
de manipulacién de productos.
Operaciones secuenciadas.
Identificacion de los parametros
de control de los tratamientos de
preparacion y blanqueo.

Responsabilidad respecto
de las  tareas que
desarrolla.

Eficacia en la
comunicacién con la
persona adecuada en cada
momento.

Autonomia en la
resolucion de
contingencias relacionadas
con su actividad.

Cordialidad, respeto hacia
los demds y habitos
aceptables de convivencia.

Eficacia en el
aprovechamiento de |Ia
formacién recibida y uso
de los conocimientos
adquiridos.

Flexibilidad para adaptarse
a nuevas situaciones.

Interés por el
mantenimiento y
funcionamiento de los
equipos e instalaciones.

critico en la
los

Caracter
valoracién de
resultados obtenidos.

Adaptabilidad al ritmo del
equipo de trabajo.

Técnico Basico en Ennoblecimiento y tejidos de punto por trama

Pag. 68




productos quimicos y auxiliares
requeridos en los
procedimientos de tintura.
Maquinaria que interviene en
los procesos previos, blanqueo
y tintura.
Tipos y
Aplicaciones.
Maquinas y equipos para
blanqueo vy tintura: gaseadoras,
foulard, autoclaves,
torniquetes, jigger, overflow,
jet, lavadoras, mercerizadoras,
trenes de lavado, entre otras.
Materias textiles. Clasificacion,
caracteristicas, propiedades y
aplicaciones.

Formas de presentacion: floca,
hilados, tejidos y prendas

caracteristicas.

Preparacion y mantenimiento de
las mdaquinas y equipos requeridos
en los tratamientos de preparacion,
blanqueo y tintura de materias
textiles

Documentacidn técnica para la
preparacion de  maquinas:
manual de mantenimiento de la
empresa.

Mantenimiento preventivo vy
correctivo.

Informe de conservacién y
ordenes de preparacion de

maquinas.

Maquinas de preparacion,
blanqueo —gaseado,
desencolado, descrudado,
carbonizacion, batanado,
desgrasado, mercerizado,
blanqueo quimico y &ptico,
entre otros—, tintura
—torniquete, autoclave,

overflow, jigger, foulard, hot-
flue y otras— vy programas
informaticos, asi como las

herramientas y utiles,
indicando las funciones y
aplicaciones segln sus

prestaciones.
Equipo  técnico para la

Seleccion de las maquinas
requeridas segun la orden de
trabajo.

Preparacion de maquinas vy
equipos de preparacién, blanqueo
y tintura, herramientas y utiles
especificos: tipos, caracteristicas,
prestaciones y aplicaciones.
Tipificacion de los aparatos de
medida y control: prestaciones,
acondicionamiento y aplicaciones.
Preparacion de las maquinas de
preparacion, blanqueo y tintura,
atendiendo al tipo de operacion:
cambios y sustituciones de
elementos operativos, reajuste de
parametros, tolerancias admitidas
y otros.

Puesta a punto, operaciones de
prueba y ajuste de elementos
operativos. Verificacion de Ia
puesta a punto de las maquinas
de punto.

Prevencion de los posibles riesgos
en el puesto de tr

abajo.

e —
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preparacion de las maquinas:

tipos y caracteristicas.
Aplicaciones.
- Herramientas y utiles

especificos requeridos en la
preparacion indicada.

- Puesta a punto, prueba y ajuste
de elementos operativos.

Configuracion de los programas de
las mdquinas de preparacion,
blanqueo vy tintura de materias
textiles

- Programacién y ajuste de las
maquinas de preparacién y
blanqueo de materiales
textiles.

- Configuracién de programas.

- Elementos de las maquinas:
fijos y moviles. Pardmetros de
los procesos. Ajuste de los
elementos operativos.
Verificacién  del  desgaste,
manchado y deterioro de los
elementos de las maquinas.

- Productos quimicos utilizados
en los procedimientos de
preparacién y blanqueo.

- Manipulacién de productos.

- Formulaciones de
concentraciones y orden de
preparacion de las disoluciones.

- Estado de conservacién y
caducidad.

- Preparacion de la materia textil
para su tratamiento.

- Caracteristicas y aplicaciones.

- Procedimientos que admiten
segln su origen.

- Parametros de calidad:
hidrofilidad, limpieza, tipo de
materia.

- Manipulacién de las materias
textiles para su tratamiento.

- Carga y descarga de la materia
textil en las maquinas.

- Dispositivos de carga vy
descarga.

- Sistemas de elevacion 'y
transporte.

Documentacién técnica aplicable
a la programacién de |las

maquinas.
Aplicacién de programas de las
maquinas de preparacion,

blanqueo y tintura de materias
textiles.

Utilizacién de aparatos de medida
y control de procesos.
Comprobacién del
funcionamiento de la maquina.
Prueba de funcionamiento en
condiciones de trabajo.

Productos quimicos utilizados en
los procedimientos de
preparacion y blanqueo.
Condiciones de limpieza.
Comprobaciéon del estado del
material textil: hilo, tejido y otros.
Manipulacidn de las materias
textiles para su tratamiento.

Carga y descarga de la materia
textil en las maquinas.
Dispositivos de carga y descarga.
Sistemas de elevacién y
transporte.

Alimentacion de las maquinas de
preparacion y blanqueo con las
disoluciones requeridas, en los
dispositivos correspondientes.
Alimentacion de las maquinas de
tintura con los colorantes,
productos quimicos y auxiliares
con la concentraciéon requerida,
en los dispositivos
correspondientes y en el orden
previsto.
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- Sistemas de sujecion de
portamaterias en maquina.

- Carga y descarga de |las
disoluciones en las maquinas.

- Identificacion de disoluciones.

- Aparatos de medida y control:
tipos, caracteristicas.

- Prestaciones y aplicaciones.

Tratamientos de preparacion vy

blanqueo de materias textiles

- Maquinas de blanqueo y tintura
de articulos textiles. Tipos.

- Mantenimiento. Procesos
fisico-quimicos. Caracteristicas.

- Aplicaciones.

- Manejo de los instrumentos.
Pardmetros de proceso:
temperatura, velocidad,
presién y otros.

- Consumo de agua, productos y
energia.

- Obtencidn de muestras.

- Descarga de maquinas.

- Maquinaria que interviene en
los procesos previos a la
tintura. Tipos. Caracteristicas.
Aplicaciones.

- Programacién.  Configuracidn
de programas. Parametros de
los procesos. Ajuste de los
elementos operativos.

- Comprobacién del
funcionamiento de la maquina.
Prueba de funcionamiento.

- Condiciones de limpieza.

- Productos quimicos utilizados.

- Manipulacién de productos.

- Estado de conservacion 'y
caducidad.

Programacion y ajuste de las
maquinas de preparacion vy
blanqueo de materiales textiles.
Preparacion de la materia textil
para el tratamiento de blanqueo.
Comprobaciéon del estado del
material textil: hilo, tejido y otros.
Manipulacién de las materias
textiles para su tratamiento.
Verificacion del desgaste,
manchado y deterioro de los
elementos de las maquinas.
Comprobacion del
funcionamiento de la maquina.
Procedimientos y preparacién de
productos quimicos utilizados en
los blanqueos.

Formulaciones de
concentraciones y orden de
preparacion de las disoluciones.
Productos quimicos utilizados en
los procedimientos de
preparacion y blanqueo.

Defectos corregibles por el
operario y defectos no
corregibles.

Procedimientos aplicables a la
correccién de defectos.

Validacion del tejido con la
muestra de referencia.
Comprobaciéon del estado del
material textil: hilo, tejido y otros.
Carga y descarga de la materia
textil en las maquinas.

Carga y descarga de productos
quimicos y auxiliares en las
maquinas.

- Tratamientos fisico-quimicos de
tintura de materias textiles

- Tipos y caracteristicas.
Aplicaciones.

Identificacion de las mdquinas vy
equipos implicados en procesos
de tintura.

Mantenimiento  del  proceso
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Procesos de tintura. Aplicacion.
Manipulacién de productos.
Operaciones secuenciadas.
Parametros. Fases de la tintura.
Maquinas de tintura y equipos
auxiliares.

Por agotamiento: torniquete,
autoclave, overflow y jigger.
Equipos auxiliares:
hidroextractores, rame,
sistemas de carga y descarga, y
cocina de colores.

Por impregnacidn: foulard, hot-
flue, vaporizador.

Equipos auxiliares.

Productos quimicos. Tipos.
Caracteristicas. Aplicaciones.

Familias de colorantes:
directos, reactivos, tina,
sulfurosos, acidos,
premetalizados, dispersos,

cationicos, entre otros.
Manipulacién de productos.
Conservacién. Caducidad.
Preparacion de la materia.
Caracteristicas y aplicaciones.
Procedimientos.

Parametros de calidad.
Comprobacién del estado del
material textil: hilo, tejido vy
otros.

Carga y descarga de la materia
Dispositivos de carga vy
descarga.

Sistemas de elevacién vy
transporte.

Sistemas de sujecién de
portamaterias en maquina.
Carga y descarga de colorantes.
Identificacion de productos
quimicos y/o disoluciones.
Tipos de contenedores vy
envases de productos quimicos
y/o disoluciones.

Dispositivos de carga vy
descarga.

Manipulacién de productos
guimicos. Tiempo de adicion.

previsto.
Comprobacién de la limpieza de
maquina.
Procesos fisico-quimicos de los
tratamientos de tintura:

caracteristicas y aplicaciones.
Aplicacion de las férmulas de
fabricacion.

Manejo de los instrumentos de
control del pH-metro y
termdmetro, entre otros.
Comprobacién de parametros de
proceso de temperatura,
velocidad, presién y otros.
Minimizaciéon de consumo de
bafios, productos y energia.
Obtencion de muestras de
articulos y productos utilizados en
el procedimiento (bafios,
pulverizadores y otros).

Productos quimicos empleados en
los procesos de tintura,
seguimiento y control de los
procesos.

Formulaciones de
concentraciones y orden de
preparacion.

Relacion de bafio y diagrama
temperatura-tiempo.

Margenes de tolerancias
admitidas.

Control del producto textil en
curso.

Control del bafio de tintura.
Calidad de las tinturas en la
materia textil y procedimiento
visual y tactil, entre otros.
Conformidad de tintura.
Igualacidon. Defectos de tintura.
Deteccion de defectos: roturas,
desteiiidos, pliegues, arrugas,
escapes, bieses, manchas, entre
otras.

Defectos corregibles por el
operario % defectos no
corregibles.

Procedimientos aplicables a la
correccion de defectos.

Validacion del tejido con |Ia
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muestra de referencia.
Preparacion de la materia textil
para el tratamiento de tintura.
Comprobaciéon del estado del
material textil: hilo, tejido y otros.
Carga y descarga de la materia
textil en las maquinas.

Carga y descarga de colorantes,
productos quimicos y auxiliares en
las maquinas.

Normas de calidad especificas de

procesos y productos de

ennoblecimiento textil

- Normas de tolerancias.

- Control de calidad.

- Pautas de control.

- Tolerancias.

- Caracteristicas que hay que
controlar.

- Criterios de aceptacion.

- Utiles de medida y
comprobacién.

Comprobacién de la calidad de las
materias textiles tratadas.
Seguimiento y control de los
tratamientos previos y blanqueo:
parametros que hay que controlar
durante el proceso, margenes de
tolerancias admitidos, control del
producto textil en curso, control
del bafio de tratamiento vy
estandares de calidad.
Seguimiento y control de los
tratamientos de blanqueo:
pardmetros que hay que controlar
durante el proceso, margenes de
tolerancias admitidos, control del
producto textil en curso, control
del bafio de tratamiento vy
estandares de calidad.

Normas de prevencién de riesgos

laborales y medioambientales

aplicables en el sector

- Equipos de proteccion
individual (EPI) y colectiva.

- Dispositivos de seguridad de
maquinas.

- Riesgos profesionales en
puestos de trabajo.

Cumplimiento de la normativa
vigente en su nivel.
Mantenimiento de los equipos de
proteccion individual y colectiva.
Utilizacién y manejo adecuados
de los EPI.

Localizacion y manejo de los
dispositivos activos de seguridad
en las maquinas utilizadas.
Identificacion de posibles riesgos
en el puesto de trabajo.

Estrategias Metodolodgicas:

e  Motivacion de los temas por parte del/la docente de forma continua en cada sesion de

clase.

e  Exposicién por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula y presentacién de
procedimientos de preparacion, blanqueo y tintura de materias textiles, sus fases vy

secuencias de operacidn, asi como las caracteristicas de los productos resultantes.

e  Resolucion de un supuesto practico planteado a los alumnos/as de manera individual, sobre
la identificacion de los procesos industriales de blanqueo y tintura de materias textiles, sus
fases y secuencias de operacidn y las caracteristicas de los productos quimicos y la accidn

e —
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en las formulas o recetas y las concentraciones en los tratamientos, control pardmetros en
productos quimicos y mezclas preparadas, y medidas a aplicar en la manipulacién vy
almacenamiento de los productos quimicos.

e Exposicion por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula de la alimentacidn
de materias textiles y productos quimicos en las maquinas y equipos, verificacién de
parametros de funcionamiento, fomentando la participacion activa de todos los alumnos/as.

e Demostracion practica en el taller, por parte del docente, sobre la denominacién, funcidn,
tipos, forma de utilizacién de los equipos, instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares
de uso en los procedimientos de preparacion, blanqueo y tintura de materias textiles, uso
de los EPIs y seguridad en el entorno, asi como las ventajas e inconvenientes de cada
técnica empleada.

e  Exposicién por parte del formador/a, mediante proyecciones en el aula, de las normas
basicas de mantenimiento de equipos, instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares de
uso en los procedimientos de preparacién, blanqueo y tintura de materias textiles,
demostracién del uso de EPls, haciendo referencia a posibles riesgos, precauciones a tomar,
fomentando la participacion activa de todos los alumnos/as.

e  Motivacidn para la resolucion con autonomia de contingencias relacionadas con la
actividad.

e  Exposicidn tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de los tratamientos de
preparacidon y blanqueo de materias textiles, seleccién de los productos quimicos y
auxiliares requeridos, presentacion de las materias textiles segln la ficha técnica, calculo de
las férmulas o recetas necesarias de disoluciones, manipular productos para medir y/o
pesar, etiquetado de productos preparados, uso de equipos, instrumentos, aparatos,
herramientas y auxiliares, extraccion de muestras del producto textil en curso y de los
bafos, control de pardmetros del proceso, deteccién de desviaciones y errores, aplicacidon
de criterios de sostenibilidad industrial, uso de los EPIs en el puesto de trabajo que lo
requiera.

e  Realizacién de una practica llevada a cabo de forma individual, donde el alumno/a tendra
que efectuar tratamientos de preparacion y blanqueo de materias textiles seleccionadas,
segun ficha técnica: cdlcular las férmulas o recetas necesarias de disoluciones, manipular
productos para medir y/o pesar etiquetando los productos preparados, comprobar la
limpieza de maquinas para operar la carga de materia textil y productos, usar equipos,
instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares, extraer muestras del producto textil en
curso y de los bafos, comprobar los parametros del proceso, detectar desviaciones y
errores, control de calidad de la materia tratada, aplicar criterios de sostenibilidad
industrial, y usar los EPIs en el puesto de trabajo que lo requiera.

e  Exposicidn tedrica y expositiva, por parte del formador/a, de los tratamientos de tintura por
agotamiento de materias textiles, seleccion de los productos quimicos, colorantes y
auxiliares, presentacion de las materias textiles segun la ficha técnica, calculo de las recetas
necesarias de disoluciones para bafios, manipulacién de productos para medir y/o pesar
etiquetando productos preparados, uso de equipos, instrumentos, aparatos, herramientas
y auxiliares, extraccion de muestras del producto textil en curso de tintura y de los bafios,
revision visual del efecto color en la muestra, control de pardmetros del proceso, deteccidn
de desviaciones y errores, aplicacion de criterios de sostenibilidad industrial, uso de los EPIs
en el puesto de trabajo que lo requiera.

e  Realizacién de una practica llevada a cabo de forma individual, donde el alumno/a tendra
qgue efectuar tratamientos de tintura por agotamiento de materias textiles seleccionadas,
segln ficha técnica: calcular las férmulas o recetas necesarias de disoluciones para bafios,
manipular productos para medir y/o pesar etiquetando los productos preparados,
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comprobar la limpieza para la carga de maquinas de materia textil y productos, usar
equipos, instrumentos, aparatos, herramientas y auxiliares, extraer muestras del textil en
curso de tintura y de los bafios, revisar visualmente el efecto color en la muestra, control de
parametros del proceso, detectar desviaciones y errores, aplicar criterios de sostenibilidad
industrial, uso de los EPIs en el puesto de trabajo que lo requiera.

e Visitas técnicas guiadas a empresas del sector o instituto tecnoldgico con guias elaboradas
por el/la docente para que los/as alumnos/as tengan la posibilidad de observar técnicas de
blanqueo y tintura de materias textiles.

MODULO 6: ESTAMPACION TEXTIL

Nivel: 2
Codigo: MF_433_2
Duracion: 180 horas

Asociado a la Unidad de Competencia: UC_433 2 Realizar estampaciones textiles.

materias textiles.

Resultados de Criterios de Evaluacidn

Aprendizaje

RA6.1: Analizar y | CE6.1.1 Diferenciar e interpretar la informacidn técnica de las operaciones
describir los | de estampacion de textiles, determinando la secuencia de operaciones.
procedimientos de | CE6.1.2 Detallar los tipos de estampacién de textiles, sus fases y la
estampacion de | formulacidn requerida, segun la ficha técnica.

CE6.1.3 Describir los colorantes, pigmentos, espesantes y productos
guimicos de la formulacion o receta, y las concentraciones requeridas en
los procedimientos de estampacién, segun las especificaciones de la ficha
técnica.

CE6.1.4 Explicar los equipos de estampar, de preparar pastas y accesorios
requeridos en las operaciones de estampacion textil.

CE6.1.5 Explicar los parametros que se deben controlar en el
procedimiento de estampaciodn, fijacién y tratamientos posteriores, seguin
la ficha técnica.

CE6.1.6 Describir las caracteristicas de los tejidos que se van a estampar y
las operaciones previas recibidas, segun las especificaciones de la ficha
técnica.

CE6.1.7 Comparar un proceso de estampacion textil industrial,
convenientemente caracterizado —operaciones, maquinas y equipos— con
el que es posible realizar en el taller de formacidn, a fin de establecer las
similitudes y diferencias de organizacidon, funcionamiento, escala vy
produccion.

RAG.2: Preparar y
mantener maquinas vy
equipos requeridos en
los tratamientos de
estampacion de
materias textiles, segun
la informacién técnica y
en condiciones  de
seguridad, a fin de
dejarlos en situacion
operativa.

CE6.2.1 Explicar las informaciones técnicas de las maquinas y equipos de
estampacion, manuales de funcionamiento, puestas a punto vy
mantenimiento operativo de primer nivel.

CE6.2.2 Ordenar y describir las maquinas de estampacién —con cuadro
plano, con cilindros, por transferencia, digital, de prendas—, fundamento y
programas informaticos, asi como las herramientas y utiles, indicando sus
funciones y aplicaciones segln sus prestaciones.

CE6.2.3 Describir y enumerar, a partir de un esquema, las partes
fundamentales de las mdquinas que se utilizan en tratamientos de
estampacion, asi como su funcionamiento.

CE6.2.4 Identificar las sefiales y las normas de seguridad de las mdaquinas

Técnico Basico en Ennoblecimiento y tejidos de punto por trama

Pag. 75




de estampacion en las que se trabaja.

CE6.2.5 Explicar el mantenimiento de primer nivel de las mdaquinas de
estampacion de materias textiles.

CE6.2.6 ldentificar riesgos que conlleva el manejo inadecuado de las
maquinas y equipos de estampacion, aplicando durante el proceso
previsto normas de uso, seguridad y salud exigidas.

CE6.2.7 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
preparacion de maquinas de estampacion requeridas:

- Utilizar la informacion técnica proporcionada sobre maquinas, utiles,
herramientas y accesorios.

- Seleccionar las herramientas y equipo requeridos.

- Operar las maquinas de estampacion requeridas.

- Cambiar los elementos auxiliares requeridos.

- Comprobar el estado de limpieza de la maquina.

- Preparar los cuadros y las rasquetas que se van a utilizar.

- Comprobar que los cuadros, marcos o moldes requeridos estan en
condiciones de uso.

- Regular los elementos operadores de las maquinas.

- Reajustar los pardmetros de presién, velocidad y tiempo de las
mdaquinas, después de la prueba.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones realizadas.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de preparacién de maquinas y equipos de estampacion textil.

RA6.3: Efectuar la
preparacion de las
pastas de estampacién
requeridas, a partir de
las especificaciones de

la ficha técnica, en
condiciones de
seguridad y cuidado

medioambiental.

CE6.3.1 Explicar la seleccién de los aparatos e instrumentos requeridos
para pesar y medir los colorantes, pigmentos y productos quimicos, asi
como sus condiciones de uso.
CE6.3.2 Describir la preparacién de pastas de estampacion, a partir de
formulas de fabricacion, mezclas y disoluciones de los productos
requeridos y los equipos necesarios segun la ficha técnica.
CE6.3.3 Describir los parametros de temperatura, tiempo, secado y otros,
requeridos en la preparacion y aplicacion de pastas de estampacidon de
tejidos.
CE6.3.4 Aplicar criterios de sostenibilidad en la manipulacién de productos
guimicos requeridos, minimizando residuos, consumos de agua y de
energia, con base en criterios de seguridad, caducidad y orden en el
consumo, evitando posibles derrames en el transporte interno.
CE6.3.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
preparacion de pastas de colorantes, aparatos y equipo de laboratorio:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada.

- Cumplir las instrucciones recibidas.

- Seleccionar los aparatos e instrumentos requeridos.

- Comprobar la operatividad de los equipos previstos.

- Ajustar los elementos operativos y parametros de los aparatos.

- Comprobar la seleccion de colorantes o pigmentos y productos
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qguimicos auxiliares.

- Comprobar las medidas y pesadas de la concentracion de los
productos quimicos.

- Verificar las mezclas y disoluciones de los productos requeridos en la
preparacion de pastas.

- Revisar los envases identificados con las pastas necesarias en las
operaciones.

- Disponer el nimero de marcos y rasquetas requeridos en la
estampacion prevista.

- Comprobar la correspondencia de los marcos por colores vy
raportado.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios, en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de preparacion de pastas de colorantes, aparatos y equipo de
laboratorio.

RA6.4: Efectuar la
preparacion del tejido o
prendas y las
operaciones de
estampacion

convencional, en

laboratorio, cumpliendo
las especificaciones de
la ficha técnica y en
condiciones de
seguridad y
medioambientales
establecidas.

CE6.4.1 Describir las caracteristicas requeridas en la seleccion de los tejidos
que hay que estampar y las operaciones previas necesarias, especificadas
en la ficha técnica.
CE6.4.2 Explicar la preparacién de las muestras de tejido en los soportes
requeridos, para estampar en el laboratorio, segun indicaciones de la ficha
técnica.
CE6.4.3 Detallar la fijacion del marco con el tejido sobre la mesa de
estampacion, asi como las exigencias de la ficha técnica.
CE6.4.4 Explicar que las pastas de estampacién contienen las mezclas de
espesantes, colorantes, pigmentos y productos quimicos, de acuerdo con la
formulacion especificada en la ficha técnica.
CE6.4.5 Describir y enumerar los elementos de estampacién —cuadros,
cilindros, rasquetas, inyectores, entre otros—, el estado de funcionamiento
y las condiciones necesarias para su utilizacion.
CE6.4.6 Diferenciar los programas de estampacion y la instalacién en la
maquina, ajustando los parametros especificos segun la ficha técnica.
CE6.4.7 Detallar la alimentacion de las maquinas de estampacion con las
pastas especificas, con la concentracidén requerida y en el orden previsto en
la ficha técnica.
CE6.4.8 Explicar la colocacién del tejido o las prendas, en la entrada de la
maquina correspondiente, utilizando los equipos y dispositivos necesarios.
CE6.4.9 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
estampacion de tejidos, en el que se recibe la formulacidn de cada color y
los cuadros de estampacion de laboratorio correspondientes:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre la estampacion.

- Comprobar los pardmetros que se deben controlar en los tejidos.

- Determinar la secuencia de operaciones que hay que realizar.

- Preparar la pasta de estampacién de cada color comprobando sus

caracteristicas.
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- Preparar los cuadros y las rasquetas que se van a utilizar.

- Comprobar que los cuadros, marcos o moldes requeridos estdn en
condiciones de uso.

- Verificar el orden de distribuciéon de los marcos requeridos por el
diseino del estampado.

- Disponer el tejido de forma adecuada sobre la mesa de estampacion
y requerimiento de sujecion.

- Comprobar la viscosidad de las pastas en todos los colores
requeridos.

- Dosificar las pastas en los marcos en la cantidad requerida, utilizando
rasquetas con la presidn necesaria.

- Efectuar la estampacion ajustando convenientemente los dibujos de
los diferentes colores.

- Comprobar, en las muestras, el perfilado y encaje de los colores
estampados.

- Efectuar la fijacién del estampado de las muestras, comprobando los
tratamientos posteriores recibidos.

- Verificar la conformidad de los colores y raportado, con muestra de
referencia.

- Realizar el secado y los tratamientos posteriores de la muestra
estampada.

- Comprobar la calidad de la estampacion.

- Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de agua, energia 'y
productos quimicos.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de estampacion de tejidos.

RA6.5: Efectuar
estampacion por
transferencia, previa

preparacion del tejido y
el papel transfer, a
partir de la ficha técnica
y en condiciones de
seguridad y
medioambientales
vigentes.

CE6.5.1 Deducir la selecciéon del tejido que hay que estampar y el papel de
transferencia preparado previamente, cumpliendo las especificaciones
requeridas.

CE6.5.2 Explicar el proceso de transferencia por sublimacidn de colorantes,
desde el papel a fibras sintéticas —poliéster, poliamidas, acrilicos vy
elastdmeros— resistentes al calor.

CE6.5.3 Describir el funcionamiento de los elementos de estampacion y las
condiciones de seguridad en la maquina calandra transfer que se utiliza
para estampar.

CE6.5.4 Describir la instalacidn del programa en el panel de control de la
maquina de estampacion por transferencia, ajustando los parametros
especificos —velocidad, temperatura, presion, entre otros—, segun la ficha
técnica.

CE6.5.5 Detallar la sincronizacién del papel de termoestampacion y el
tejido a la entrada de la maquina, utilizando los equipos y dispositivos
necesarios.

CE6.5.6 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
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estampacion de tejido por transferencia:

- Utilizar la informacién técnica proporcionada sobre la estampacion.

- Comprobar los pardmetros que se deben controlar en los tejidos.

- Determinar la secuencia de operaciones que hay que realizar.

- Preparar el rollo de tejido requerido.

- Comprobar el papel de termoestampacion.

- Disponer sincronizados el papel de termoestampacion y el tejido,
juntos a la entrada de la maquina de estampacion.

- Ajustar los parametros especificos de velocidad de produccion,
temperatura del cilindro y la presidn del fieltro indicado, para cada
articulo de uso sincronizado.

- Utilizar los equipos y dispositivos necesarios de transporte.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar partes de incidencias y las fichas técnicas de
estampacion por transferencia.

RA6.6:  Efectuar de
forma basica, en centro
piloto, el proceso
industrial de
estampacion,

comprobando la calidad

del estampado y
cumpliendo las
especificaciones de la
ficha técnica de
produccion, en
condiciones de
seguridad y

medioambientales
establecidas.

CE6.6.1 Describir el proceso de estampacién industrial, en centro piloto,
desde el inicio de la produccién hasta el acabado.
CE6.6.2 Explicar visualmente la calidad del estampado, partiendo de la
intensidad de los colores y su aspecto; y confirmando que la disposicién de
la plancha, del perfilado, del encaje de los motivos y la conformidad de los
colores se corresponden con la muestra de referencia y lo especificado en
la ficha técnica de produccidn.
CE6.6.3 Detectar los posibles defectos en el tejido estampado; y proceder a
su correccidn, si es posible, para evitar la parada de la maquina.
CE6.6.4 Explicar las causas de la detencidn de la maquina cuando los
defectos descubiertos no son corregibles directamente, a fin de minimizar
los dafios en el tejido estampado.
CE6.6.5 Describir el reajuste de los pardmetros de la maquina —posicion
de los cuadros vy cilindros, inclinacién y presién de la rasqueta, presion y
temperatura de la calandra transfer, entre otros—, a fin de conseguir la
adecuada reproduccion de la muestra de referencia.
CE6.6.6 Explicar la vigilancia del funcionamiento de los sistemas de
alimentacion de tejido, pasta, papel transfer y tinta, entre otros.
CE6.6.7 Describir el control de calidad de la estampacidén, y comparar las
caracteristicas del producto con la muestra de referencia.
CE6.6.8 Explicar la clasificacién de las pastas de estampacion sobrantes
para su posterior reutilizacion, evitando el impacto ambiental.
CE6.6.9 Describir la retirada de los residuos que se generan, teniendo en
cuenta condiciones y procedimientos establecidos por normativa.
CE6.6.10 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
operaciones de estampacion con cuadro o cilindro:

- Utilizar la informacidn técnica.

- Cumplir las instrucciones recibidas.

- Seleccionar la maquina o mesa de estampacién requerida.
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- Comprobar que los marcos o cilindros requeridos estan en
condiciones de uso.

- Verificar el orden de distribucién de
requeridos por el disefio del estampado.

- Disponer el tejido en la mesa, segln requerimiento de sujecion.

- Comprobar la viscosidad de las pastas en todos los colores
requeridos.

- Dosificar, si procede, las pastas en los marcos, en la cantidad
requerida y utilizando rasquetas con la presién necesaria.

- Dosificar, si procede, las pastas en los cilindros, en la cantidad
requerida y con la presion necesaria.

- Comprobar —en el tejido— la estampacion, el perfilado y encaje de
los colores estampados, segln el disefio y la ficha de produccion.

- Verificar la conformidad de los colores y raportado con muestra de
referencia, segun las especificaciones de la ficha técnica y las
formulas de tintura.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones realizadas.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
basicas de estampacion textil industrial.

los marcos o cilindros

RA6.7:  Efectuar de
forma basica, en centro
piloto, el proceso
industrial de
tratamientos de
acabado del tejido

estampado, cumpliendo
las especificaciones de

ficha técnica de
produccion, en
condiciones de
seguridad y

medioambientales
establecidas.

CE6.7.1 Explicar el tratamiento de fijado en la distribucién de los tejidos
estampados y secados en las maquinas de polimerizado y vaporizado,
segln especificaciones de la ficha técnica de produccidn.
CE6.7.2 Exponer los parametros de tiempo y temperatura de
polimerizacion y vaporizado de los tejidos estampados, segun
especificaciones de la ficha técnica.
CE6.7.3 Explicar el lavado del tejido estampado, y su posterior secado, en
las maquinas especificas, a partir de las especificaciones de la ficha técnica
de produccion.
CE6.7.4 Clasificar las pastas de estampacion sobrantes para su posterior
reutilizacion, a fin de evitar el impacto ambiental.
CE6.7.5 Retirar los residuos generados teniendo en cuenta condiciones y
procedimientos establecidos en la empresa.
CE6.7.6 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado, de
tratamientos posteriores a la estampacién del tejido:

- Utilizar la informacidn técnica.

- Cumplir las instrucciones recibidas.

- Seleccionar la mdaquina de vaporizado, polimerizado y lavado de

tejidos.
- Comprobar la operatividad de las maquinas previstas.
- Ajustar los elementos operativos y los parametros de las maquinas
previstas.

- Comprobar las dosificaciones de productos requeridas en los bafios.

- Comprobar la fijacién, lavado y secado del tejido estampado.

- Minimizar el consumo de agua, productos quimicos y energia.
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- Revisar la fijacién del estampado del tejido tratado.

- Determinar la conformidad o no conformidad, seglin criterios de
calidad preestablecidos.

- Comparar con una muestra de referencia.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccion personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de procedimientos de acabado del estampado textil.

RA6.8: Limpiar las
partes de la maquina y
elementos de
estampacion, segun las
especificaciones de la

ficha técnica y en
condiciones de
seguridad y

medioambientales
establecidas.

CE6.8.1 Explicar el lavado y secado de los elementos de estampacién
(cuadros, cilindros, rasquetas, inyectores entre otros), a fin de minimizar el
consumo de agua y productos auxiliares, y garantizar la limpieza adecuada
para usos posteriores.

C6.8.2 Comprobar la limpieza de los elementos de estampacioén, y lograr el
perfecto estado de uso para la siguiente operacién de estampacion.
CE6.8.3 Describir el embalaje de los elementos de estampacién una vez
utilizados y limpios, identificarlo y registrarlo en el inventario del almacén.
CE6.8.4 Explicar el depdsito en el almacén, en lugar especificado, de los
elementos de estampacién, y dejarlos listos para utilizacién posterior.
CE6.8.5 Explicar el lavado de las partes de la maquina que se manchan
durante la estampacién —banda de estampacidn, bombas, depdsitos de
tinta y otros—, a fin de dejarla en condiciones de uso.

CE6.8.6 A partir de un supuesto prdactico debidamente caracterizado, de
limpieza de las maquinas de ennoblecimiento textil:

- Utilizar la informacidn técnica.

- Cumplir las instrucciones recibidas.

- Extraer los elementos moviles.

- Manipular los elementos extraidos.

- Reponer los elementos limpios.

- Comprobar el vaciado de la cuba de la maquina.

- Utilizar los productos seleccionados.

- Manejar el equipo de limpieza.

- Comprobar el grado de limpieza conseguido.

- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en el uso de los equipos y los medios en las
operaciones que se realizan.

- Usar los medios de proteccidon personal y del entorno, requeridos
por el plan de prevencién de riesgos laborales y ambientales.

- Dejar el lugar de trabajo despejado y ordenado.

- Cumplimentar la documentacién de incidencias y las fichas técnicas
de limpieza de las maquinas de ennoblecimiento textil.

RA6.9: Aplicar las
normas de prevencion
de riesgos laborales y
medioambientales  de
referencia, en la

CE6.9.1 Describir la utilizacion de los equipos de proteccién individual
especificos y medios de seguridad aplicables.

CE6.9.2 Observar el mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de
trabajo.

CE6.9.3 Distinguir las sefializaciones de seguridad de las maquinas y el
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manipulacion de

productos quimicos vy
disoluciones

preparadas, de uso en
tratamientos de

estampacion textil.

espacio fisico.
CE6.9.4 Cumplir las instrucciones de uso de los equipos de proteccidon
individual y colectiva.
CE6.9.5 Comprobar el estado de las instalaciones eléctricas de las
maquinas y equipos, evitar la utilizacion de cables y de enchufes
defectuosos, y procurar su aislamiento de la tierra.
CE6.9.6 A partir de un supuesto caso debidamente caracterizado, de un
accidente ocurrido en los tratamientos de estampacion textil:
- Identificar y describir las causas del accidente.
- Determinar y describir los factores de riesgo y las medidas que
hubieran evitado el accidente.
- Evaluar las responsabilidades del trabajador y de la empresa en las
causas del accidente.

Contenidos

Conceptuales

Procedimentales

Actitudinales

Seleccion del tipo de estampacién y

de formulacién requeridos

- Documentacién técnica
aplicable a la estampacion de
articulos textiles: caracteristicas
y uso. Fichas técnicas de
produccién.

- Formulaciones de estampacion.

- Hojas de seguridad de los
productos quimicos.

- Especificaciones de los
tratamientos requeridos.
Muestrarios de tejidos
estampados. Manual de
procedimientos de la empresa.

- Fundamentos de la

estampacion textil. Definicion
de estampacién. Operaciones
de estampacion. Funcién de los
espesantes, moldes y
rasquetas. Operaciones
posteriores a la estampacion.

- Colorantes, pigmentos y
productos utilizados en
estampacion textil: colorantes y
pigmentos. Espesantes, ligantes
y reticulantes. Agentes de
corrosidn y reserva.

- Caracteristicas generales de las
pastas de estampacion.

Utilizacién de la documentacidn
técnica aplicable a la estampacion
de articulos textiles.

Preparacion de materiales textiles
para estampacion convencional y
digital.

Identificacion de los productos
empleados en las operaciones de
estampacion textil.

Clasificacién de los productos,
colorantes, productos quimicos y
auxiliares.

Operaciones de estampacion:
funcién de los espesantes, moldes
y rasquetas.
Operaciones
estampacion.
Manipulacién de productos
guimicos: colorantes, pigmentos,
espesantes, ligantes y
reticulantes. Agentes de corrosién
y reserva. ldentificacidon y
caducidad de los productos.

posteriores a la

Preparacion de las pastas de
estampacion

- Documentacion técnica

Utilizacién de la documentacidn
técnica aplicable a la preparacion
de pastas de estampacion.

Responsabilidad respecto
a las tareas que desarrolla.
Eficacia en la
comunicacion con la
persona adecuada en cada
momento.

Autonomia en la
resolucion de
contingencias relacionadas
con su actividad.
Cordialidad, respeto hacia

los demds y habitos
aceptables de convivencia.
Eficacia en el

aprovechamiento de |Ia
formacién y uso de los
conocimientos adquiridos.
Adaptabilidad al ritmo del
equipo de trabajo.
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aplicable a la preparacion de
pastas de estampacion.

- Fichas técnicas de produccioén.

- Formulaciones de estampacion.
Registro de disponibilidad de
productos quimicos.

- Equipamiento del Ilaboratorio
de estampacion textil.
Caracteristicas y uso.

- Aparatos e instrumentos de

laboratorio. Equipos y
utensilios de laboratorio para
estampar.

- Materiales y productos
requeridos.

- Preparacion de pastas de
estampacion. Caracteristicas de
las pastas de estampacion.

- Mediday pesada de colorantes,
pigmentos y productos
guimicos.

- Mezcla vy disoluciones de
productos. Calidad de Ilas
pastas preparadas.

Preparacion de pastas de
estampacion: orden de adicion de
productos, mezclas y disoluciones
de productos.

Procesos de estampaciéon con
colorantes solubles.

Medida y pesada de colorantes,
pigmentos y productos quimicos.
Calidad de las pastas preparadas.
Evaluacion del color de las pastas.
Conformidad y no conformidad de
las pastas. Caducidad y orden de
consumo.

Preparacion y mantenimiento de

las maquinas y equipos requeridos

en la estampacion de tejidos

- Documentacién técnica para la
preparacion de  maquinas:
manual de mantenimiento de la

empresa.
- Mantenimiento preventivo vy
correctivo. Informe de

conservacién y o6rdenes de
preparacion de maquinas.

- Maquinas de estampacion: con
cuadro plano, con cilindros, por
transferencia, digital, prendas
programas informaticos, asi
como las herramientas vy utiles,
indicando las funciones y
aplicaciones segln sus
prestaciones.

- Equipo  técnico para la
preparacion de las maquinas:

tipos y caracteristicas.
Aplicaciones.
- Herramientas y utiles

especificos requeridos en la

Seleccion de las maquinas
requeridas segun la orden de

trabajo.
Preparacion de maquinas vy
equipos de estampacion,

herramientas y Utiles especificos:
tipos, caracteristicas, prestaciones
y aplicaciones.

Tipificacién de los aparatos de
medida y control: prestaciones,
acondicionamiento y aplicaciones.
Preparacion de los marcos o
moldes de estampacion,
atendiendo al tipo de operacion:
cambios y sustituciones de
elementos operativos, reajuste de
parametros, tolerancias admitidas
y otros.

Puesta a punto, operaciones de
prueba y ajuste de elementos
operativos. Verificacion de Ia
puesta a punto de las maquinas
de punto.

Prevencién de los posibles riesgos
en el puesto de trabajo.
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preparacion indicada.
- Puesta a punto, prueba y ajuste
de elementos operativos.

Preparacion de los  tejidos
requeridos para estampar

- Documentacidén técnica
aplicable a la preparacién de
tejidos para estampar.

Caracteristicas y uso.

- Fichas técnicas de produccion.

- Fichas técnicas u hojas de ruta
de los articulos textiles.

- Manual de procedimientos de
la empresa.

- Preparacion de tejidos para
estampacion convencional o
digital.

- Tejidos de calada y punto. Tipos
y caracteristicas. Aplicaciones.

- Tratamientos previos recibidos.

- Procedimientos que admiten
segun origen. Pardmetros de
calidad: hidrofilidad, limpieza,
tipo de materia.

- Comprobacion del estado de
los tejidos.

- Manipulaciéon de los tejidos
para su tratamiento.

- Criterios de control de calidad.

Utilizacién de la documentacién
técnica aplicable a la preparacién
de tejidos para estampar. Fichas
técnicas de produccion.

Fichas técnicas u hojas de ruta de
los articulos textiles.

Realizacion de preparacién de
tejidos para estampacion
convencional o digital.
Comprobacién del estado del
tejido, parametros de calidad:
tratamientos previos, hidrofilidad,
limpieza y otros.

Tratamientos de estampacion de
tejidos y tratamientos posteriores
en laboratorio

- Documentacién técnica
aplicable a la estampacion de
tejidos en laboratorio.

Caracteristicas y uso.

- Fichas técnicas de produccion.
Programacion de la
estampacion.

- Documentacion de incidencias.

- Procesos basicos de
estampacion de tejidos.

- Muestrario de estampados.

- Manual de procedimientos de
la empresa.

- Fundamento de estampacion
de tejidos.

- Descripcion de las técnicas de
estampacion.

Identificacion de las maquinas de
estampacion y equipos auxiliares.
Operaciones de estampacion por
corrosién y reserva sobre fibras
celulésicas.

Aprobacién de estampacion textil:
plancha, perfilado, encaje,
numero de colores, entre otros.
Aplicacidn de distintas técnicas de
estampacion: con cuadro plano
(componentes vy criterios de
conservacién); por cilindros de
estampacion; por papel de
transferencia.

Aplicacidn de estampacion digital:
programas y medios informaticos.
Estampacién de prendas.
Aplicacion de procedimientos
segln la materia textil.
Manipulacién  de  productos:
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Funcién de los espesantes.
Preparacion de los dibujos para
estampacion:  raportado vy
separacion de colores.
Grabacién de cuadros vy
cilindros.

Moldes y rasquetas.
Operaciones posteriores a la
estampacion.

Criterios de calidad de los
tejidos estampados: plancha,
perfilado, encaje, numero de
colores, entre otros.

Procesos de estampaciéon con

pigmentos. Estampacion
directa. Formulaciones
utilizadas. Proceso de
estampacion. Caracteristicas.

Aplicaciones. Efectos de

estampacion por corrosién y
reserva. Especialidades en
estampacion pigmentaria:
lacas, blancos, brillos, entre
otras.

Control de pardmetros del
proceso: temperatura, tiempo,
secado y otros.

Procesos de estampaciéon con
colorantes solubles.
Estampacion directa sobre
fibras celuldsicas: colorantes
reactivos, tina, entre otros.
Proceso de  estampacion.
Caracteristicas.

Aplicaciones.

Control de parametros del
proceso: temperatura, tiempo,
secado, entre otros.
Estampacién por corrosién y
reserva sobre fibras celuldsicas.
Estampacién de poliéster con
colorantes dispersos.
Estampacién de poliamida con
colorantes acidos.

Calidad de los  tejidos
estampados. Conformidad de
estampacion textil: plancha,
perfilado, encaje, numero de
colores, entre otros.

operaciones secuenciadas.
Pardmetros del proceso de
estampacion.

Parametros de control de los
tratamientos fisico-quimicos.
Caracteristicas y funcionamiento.
Variables que influyen en su
control.

Equipos auxiliares: tranvia de
lavado y maquinas de secar.
Productos quimicos y auxiliares de
aplicacion en la tintura de
materias textiles.
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- lgualaciéon. Conformidad y no
conformidad.

- Defectos de estampacion de
tejidos. Solideces.

Normas de prevencidn de riesgos
laborales

- Normativa vigente.

- Dispositivos de seguridad.

- Posibles riesgos laborales.

- Seguridad y prevencion.

- Usoy manejo de los EPI.

Cumplimiento de la normativa
vigente en su nivel.
Mantenimiento de los equipos de
proteccion individual y colectiva.
Utilizacién y manejo adecuados
de los EPI.

Localizacion y manejo de los
dispositivos de seguridad activos
en las maquinas utilizadas.
Identificacion de posibles riesgos
en el puesto de trabajo.

Estrategias metodoldgicas

e Ponencias de los temas por parte del (de la) docente.
e Diagndstico de los saberes previos.

e Observacion de videos.
e Lluvias de ideas.

Exposiciones de trabajo individual y en equipo.
Retroalimentacion continua en cada sesion de clase.
Elaboracién de mapas conceptuales.

Investigacion individual y en equipo.

e Integracidn de cuadros sindpticos.

e Ejercicios en clase.

e \Visita técnica guiada a empresas o institutos tecnolégicos, con guias elaboradas por el o la

docente.

e Responsabilidad en el desarrollo del trabajo y el cumplimiento de los objetivos.
Simulaciones de practicas especiales.

Trabajo en grupo con supervision del (de la) docente.
Paneles con profesionales y trabajadores(as).
Adaptabilidad al ritmo del equipo de trabajo.

e Demostracion practica por el(la) docente de la utilizacion de los EPI asociados a un

determinado trabajo.
e Mesas redondas.

e Participacién espontanea.

e Socializacion de temas relacionados.
e Cumplimiento de las instrucciones de trabajo, las cuales debe interpreta r correctamente.

MODULO: FORMACION EN CENTROS DE TRABAJO

Nivel: 2
Cédigo: MF_434 2
Duracién: 270 horas

Resultados de Criterios de Evaluacién

Aprendizaje

Técnico Basico en Ennoblecimiento y tejidos de punto por trama

Pag. 86




RA7.1: Identificar la
estructura y
organizacién de la
empresa de fabricacion
y/o ennoblecimiento de
tejidos de punto por
trama, y relacionarlas
con el tipo de servicio
que presta.

CE7.1.1 Observar la estructura organizativa de la empresa y las funciones
de cada area de la misma.

CE7.1.2 Comparar la estructura de la empresa con las organizaciones
empresariales tipo existentes en el sector.

CE7.1.3 Relacionar las caracteristicas del servicio y el tipo de clientes con el
desarrollo de la actividad empresarial.

CE7.1.4 |dentificar los procedimientos de trabajo en el desarrollo de la
prestacion del servicio.

CE7.1.5 Valorar las competencias necesarias de los recursos humanos para
el desarrollo 6ptimo de la actividad.

RA7.2: Actuar de
acuerdo con las normas
éticas y morales de la
empresa de fabricacion
y/o ennoblecimiento de
tejidos de punto por

trama, de forma
responsable y
respetuosa en el

entorno de trabajo.

CE7.2.1 Analizar las repercusiones de su actividad en el sistema productivo
y en el centro de trabajo.

CE7.2.2 Interpretar y ejecutar con diligencia las instrucciones recibidas,
responsabilizarse del trabajo asignado y comunicarse eficazmente con la
persona adecuada en cada momento.

CE7.2.3 Organizar el trabajo de acuerdo con las instrucciones vy
procedimientos establecidos, cumplir las tareas en orden de prioridad y
actuar segun criterios de seguridad y calidad en las intervenciones.

CE7.2.4 Cumplir con los requerimientos y normas de la empresa, demostrar
un buen hacer profesional y finalizar su trabajo en el tiempo adecuado.
CE7.2.5 Manifestar actitudes personales vy profesionales, como
puntualidad, @ empatia, responsabilidad, vocabulario  adecuado,
organizacién, limpieza, entre otras; mostrar los niveles apropiados de
respeto y cordialidad entre compafieros de trabajo y con los clientes de la
empresa.

CE7.2.6 Aplicar los equipos de proteccidon individual segun los riesgos de la
actividad profesional y las normas de la empresa.

CE7.2.7 Mantener una actitud clara de respeto al medioambiente en las
actividades que desarrolla, aplicando las normas internas y externas
vinculadas a las mismas.

RA7.3: Participar en la
preparacion de los
materiales,
programacion y puesta a
punto de las maquinas y
equipos de fabricacion
de tejidos de punto por
trama, ajustandose a los
niveles y exigencias
propios del centro de
trabajo.

CE7.3.1 Interpretar fichas técnicas de produccion y manuales de calidad,
procedimientos y mantenimiento propios del centro de trabajo.
CE7.3.2 Identificar las caracteristicas y particularidades de las materias
primas textiles que intervienen en las distintas fases del proceso de
tejeduria de punto por trama —acondicionamiento y preparacion de hilos,
tejido de punto en rectilineas y circulares—; y aplicar los procedimientos
de manipulacién y acondicionamiento requeridos.
CE7.3.3 Identificar las caracteristicas y particularidades de las maquinas
—tricotosas, cotton, circulares de pequefio y gran didmetro) y equipos
industriales de fabricaciéon; y aplicar los procedimientos de preparacion,
programacion y puesta a punto requeridos.
CE7.3.4 Adoptar las medidas relativas a prevencién de riesgos y proteccion
ambiental en el desarrollo de las fases de preparacion.
CE7.3.5 A partir de la informacién de proceso y de un plan de producciéon
de tejido de punto en rectilinea o circulares determinados:

- Efectuar la preparacidn de materiales.

- Preparar, programar y poner a punto las maquinas, ajustando las

variables en los limites especificados.
- Detectar anomalias y disfunciones en los materiales y equipos de
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produccion.

RA7.4: Participar en los
tratamientos de
acondicionamiento y
preparaciéon de los hilos
y materias textiles para
tejeduria de punto,
seglun especificaciones
de la ficha técnica y

siguiendo los
procedimientos
establecidos por Ia

empresa.

CE7.4.1 Interpretar y expresar informacién técnica de proceso y producto
—procedimientos operativos, especificaciones del producto, consumo,
resultado de trabajo, incidencias y otros— con la simbologia, terminologia
y medios propios del centro de trabajo.

CE7.4.2 Preparar hilos en funcién de las materias primas, comprobando la
densidad, tensién del hilo, relacién grosor-titulo, de acuerdo de la dureza
del cono o cilindro, coeficiente de friccidn (parafinado o ensimado).

CE7.4.3 Efectuar tratamientos de acondicionamiento de los hilos y materias
textiles utilizando la maquina segun el articulo, la ficha técnica de
produccién y las exigencias del centro de trabajo.

CE7.4.4 Comprobar las caracteristicas técnicas y parametros de los hilados
durante el propio proceso de acondicionamiento, especificados en la ficha
técnica.

CE7.4.5 Registrar la informacién técnica relativa a resultados del trabajo,
productividad, consumo e incidencias, entre otras.

RA7.5: Participar en las
operaciones de
tejeduria de punto con
maquinas rectilineas vy
circulares, segun
especificaciones de la
ficha técnica, siguiendo

los procedimientos
establecidos por la
empresa.

CE7.5.1 Interpretar la documentacidon técnica de las operaciones de
tejeduria de punto con maquinas rectilineas y circulares, de aplicacién en el
centro de trabajo.

CE7.5.2 Preparar las maquinas rectilineas —tricotosas y cotton—
necesarias para tejer, cargandolas y alimentandolas, regulandoles los
elementos operadores e introduciendo programas, segun la ficha técnica
de produccidn y la normativa de la empresa.

CE7.5.3 Realizar tejidos en madquina, siguiendo la secuencia prefijada,
comprobando los pardmetros de tejeduria segun la ficha técnica de
produccién y la normativa de la empresa.

CE7.5.4 Realizar tejidos de componentes conformados, segun la secuencia
prefijada, comprobando los pardmetros de tejeduria, segun la ficha técnica
de produccion y la normativa de la empresa.

CE7.5.5 Realizar tejidos de prendas integrales o conformadas sin costuras
totalmente en maquina, seglin la ficha técnica de produccién y la
normativa de la empresa.

CE7.5.6 Preparar las maquinas circulares —de pequefio y gran didmetro—
necesarias para tejer, cargando y alimentando la fileta, regulando los
elementos operadores de las mismas e introduciendo programas, segun la
ficha técnica de produccidn y normativa de la empresa.

CE7.5.7 Realizar tejidos en maquina circular, siguiendo la secuencia
prefijada, comprobando los pardmetros de tejeduria, segun la ficha técnica
de produccion y la normativa de la empresa.

CE7.5.8 Realizar tejidos de componentes y/o prendas conformados sin
costuras, segun la secuencia prefijada, comprobando los parametros de
tejeduria, segun la ficha técnica de produccién y la normativa de la
empresa.

CE7.5.9 Aplicar controles de calidad intermedia y final, establecidos en los
intervalos previstos segun el plan de produccidn.

CE7.5.10 Registrar la informacién técnica relativa a resultados del trabajo,
productividad, consumo e incidencias, entre otras.

RA7.6: Participar en la
preparacion de los

CE7.6.1 Interpretar fichas técnicas de produccion y manuales de calidad,
procedimientos y mantenimiento propios del centro de trabajo.
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materiales, productos,
programacién,asi como
las mdaquinas y equipos
de tratamientos de
ennoblecimiento de
materias textiles,
ajustandose a los niveles
y exigencias propios del
centro de trabajo.

CE7.6.2 interpretar especificaciones de productos quimicos, recetas y
manuales de procedimiento, calidad y mantenimiento de equipos e
instrumentos del centro de trabajo.
CE7.6.3 Seleccionar los productos quimicos, colorantes, pigmentos,
espesantes y otros, los instrumentos y la informacién necesarios para
preparar una disolucion.
CE7.6.4 Realizar operaciones de recepcién, almacenamiento y conservacion
de productos quimicos.
CE7.6.5 Identificar las caracteristicas, particularidades de las maquinas
—preparacién, blanqueo, tintura y estampado— y equipos industriales de
tratamientos; y aplicar los procedimientos de preparacidn, programacion y
puesta a punto requeridos.
CE7.6.6 Adoptar las medidas relativas a prevencién de riesgos y proteccion
ambiental en el desarrollo de las fases de preparacion.
CE7.6.7 A partir de la informacién de proceso y de un plan de tratamientos
de ennoblecimiento de materias textiles determinados:

- Efectuar la preparacion de materiales.

- Preparar, programar y poner a punto las maquinas, ajustando las

variables en los limites especificados.
- Detectar anomalias y disfunciones en los materiales y equipos de
produccién.

RA7.7: Participar en la
produccién de
tratamientos de
ennoblecimiento de
materias textiles,
operando con maquinas
y equipos de
preparacién, blanqueo,
tinturay  estampacion,
seglun especificaciones
de la ficha técnica y

siguiendo los
procedimientos
establecidos por la

empresa.

CE7.7.1 Interpretar fichas técnicas de procesos y productos requeridos para
cada una de las etapas del ennoblecimiento de materias textiles.

CE7.7.2 Examinar las caracteristicas y particularidades de las materias
textiles y productos auxiliares que intervienen en las distintas fases del
proceso —preparacién, blanqueo, tintura y estampaciéon—, aplicando
los procedimientos de manipulacién y acondicionamiento necesarios.
CE7.7.3 Comprobar el estado de utilizacidon de los equipos y herramientas,
con seguridad y segun las instrucciones recibidas.

CE7.7.4 Realizar tareas de ennoblecimiento de articulos, cumpliendo las
ordenes de produccion, y ajustandose a los niveles y exigencias del centro
de trabajo.

CE7.7.5 Efectuar los procesos de blanqueo y tintura a la adicién de
colorantes, los productos quimicos y auxiliares, en el momento previsto,
establecido segun la ficha técnica y las exigencias de la empresa.

CE7.7.6 Extraer muestras del producto textil en curso y de los bafios de
tratamiento en los tiempos previstos, comprobando el efecto obtenido en
la materia textil con muestras de referencia, segun los procedimientos
establecidos en la ficha de produccidn e instrucciones de la empresa.
CE7.7.7 Comprobar que las pastas de estampacion contienen las mezclas
de espesantes, colorantes, pigmentos y productos quimicos, de acuerdo
con la formulacién especificada en la ficha técnica.

CE7.7.8 Comprobar el estado y funcionamiento de los elementos de
estampacion —cuadros, cilindros, rasquetas, inyectores, entre otros—,
verificando su limpieza y las condiciones necesarias para su utilizacion.
CE7.7.9 Efectuar la estampacion de tejidos y tratamientos posteriores,
comprobando que el perfilado y encaje de los diferentes colores en la
muestra estampada se corresponden con los del disefio, cumpliendo con
requerimientos de la ficha técnica y la normativa de la empresa.
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CE7.7.10 Fijar el estampado de la muestra, aplicando los tratamientos
posteriores en laboratorio, comprobando la conformidad de los colores
especificados en la ficha técnica, seguin procedimientos de la empresa.
CE7.7.11 Verificar la calidad de los productos en curso y la calidad final; e
identificar las causas de las posibles anomalias.

CE7.7.12 Comprobar que las operaciones de preparacion, blanqueo, tintura
o estampacion se efectian controlando el consumo de agua y la
manipulacién de productos quimicos requeridos, minimizando los residuos
y reduciendo el impacto ambiental, segin los procedimientos de la
empresa.

CE7.7.13 Registrar la informacién técnica relativa a resultados del trabajo,
productividad, consumo e incidencias, entre otras.

RA7.8: Participar en la
estampacion por
transferencia de tejidos,
segun especificaciones
de la ficha técnica,
siguiendo los
procedimientos
establecidos
empresa.

por la

CE7.8.1 Interpretar la informacién técnica para el estampado por
transferencia de tejidos, previsto en las fichas técnicas de produccién y
segun las exigencias del centro de trabajo.

CE7.8.2 Comprobar el funcionamiento de los elementos de estampacion e
instalacion del programa requerido, asi como las condiciones de seguridad
en la maquina calandra transfer que se utiliza, segun la ficha técnica de
produccién.

CE7.8.3 Colocar el papel de termoestampacion y el tejido a la entrada de la
mdaquina, utilizando los equipos y dispositivos necesarios.

CE7.8.4 Efectuar la produccidon, comprobando que la intensidad de los
colores y el aspecto del estampado se corresponden con la muestra de
referencia.

CE7.8.5 Comprobar visualmente la calidad del estampado, confirmando la
disposicion de la plancha, del perfilado, del encaje de los motivos y la
conformidad de los colores, segun la ficha técnica de produccién y
procedimientos de la empresa.

CE7.8.6 Detectar defectos de calidad, aplicar medidas correctivas en el
tejido estampado, segun el plan de produccion; y resolver oportunamente
las correcciones segun las exigencias del centro de trabajo.

CE7.8.7 Colaborar en los controles de calidad del tejido estampado, segun
criterios establecidos en el plan de produccidn y la ficha técnica.

CE7.8.8 Verificar la calidad de los productos en curso y la calidad final; e
identificar las causas de las posibles anomalias.

CE7.8.9 Comprobar que las operaciones de preparaciéon, blanqueo, tintura
o estampacién se efectuan controlando el consumo de agua y la
manipulacién de productos quimicos requeridos, minimizando los residuos
y reduciendo el impacto ambiental, segin los procedimientos de la
empresa

CE7.8.10 Registrar la informacién técnica relativa a resultados del trabajo,
productividad, consumo e incidencias, entre otras.
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MODULOS COMUNES

MODULO : OFIMATICA BASICA

Nivel : 1
Cédigo: MF_001_2
Duracion: 135 horas

Resultados de
Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

RA1l:  Comprobar el

CE1.1. Describir el hardware del equipo informatico sefialando funciones

funcionamiento del | basicas.
equipo informatico | CE1.2. Explicar la diferencia entre software y hardware, tomando en
garantizando su | cuenta las caracteristicas de cada uno.
operatividad y tomando | CE1.3. Describir software, y distinguir entre software de sistema vy
en cuenta los | software de aplicacion.
procedimientos para | CE1.4. Utilizar las aplicaciones fundamentales proporcionadas por el
facilitar el buen | sistema operativo, configurando las opciones basicas del entorno de
funcionamiento del | trabajo.
equipo. CE1.5. Distinguir los periféricos que forman parte del computador.
CEL1.6. Realizar correctamente las tareas de conexidn y desconexién y
utilizar correctamente los periféricos de uso frecuente.
CE1.7. Distinguir las partes de la interfaz de sistema operativo, asi como
su utilidad.
CE1.8. En un caso practico, suficientemente caracterizado, del que se
dispone de la documentacidon basica, manuales o archivos de ayuda
correspondientes al sistema operativo y el software ya instalado:

- Poner en marcha el equipamiento informatico disponible.

- ldentificar mediante un examen del equipamiento informatico, sus
funciones, el sistema operativo y los componentes de ese sistema
operativo.

CE1.9. Identificar las herramientas de los programas antivirus y
cortafuegos.

CE1.10. Explicar la distincién de las diferentes barras pertenecientes al
sistema operativo, atendiendo sus caracteristicas.

CE1.11 Ante un supuesto practico, debidamente caracterizado:

- Utilizar las funciones del sistema operativo.

- Manipular las herramientas del sistema operativo siguiendo como
parametro el uso correcto.

- Realizar las diferentes configuraciones de los periféricos del equipo
informatico, atendiendo las caracteristicas de sus funcionalidades.

RA2: Elaborar | CE2.1. En un caso practico, en la preparacién de documentos:
documentos de uso - Organizar los elementos y espacios de trabajo.
frecuente utilizando - Mantener la posicién corporal correcta.

aplicaciones informaticas
de procesadores de
textos y/o de
autoedicién, a fin de
entregar la informacién
requerida en los plazos y

- ldentificar la posicién correcta de los dedos en las filas del teclado
alfanumérico.

- Precisar las funciones de puesta en marcha del terminal
informatico.

- Emplear coordinadamente las lineas del teclado alfanumérico y las
teclas de signos y puntuacion.
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forma establecidos,
tomando en cuenta la
postura correcta.

- Utilizar el método de escritura al tacto en parrafos de dificultad
progresiva y en tablas sencillas.

- Controlar la velocidad —minimo 200 p.p.m.— vy la precision —una
falta por minuto como maximo— con la ayuda de un programa
informatico.

- Aplicar las normas de presentacion de los distintos documentos de
texto.

- Localizar y corregir los errores ortograficos.

CE2.2. Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de los
procesadores de textos y de autoedicidn, y describir sus caracteristicas y
utilidades.

CE2.3. Utilizar los asistentes y plantillas que contiene la aplicacién —o
documentos en blanco— para generar plantillas de otros documentos
como informes, cartas, oficios, saludos, certificados, memorandos,
autorizaciones, avisos, circulares, comunicados, notas interiores,
solicitudes u otros.

CE2.4. Explicar la importancia de los efectos que el color y formato
adecuados causan a partir de distintos documentos y parametros o
manual de estilo de una organizacién tipo, asi como en relacidon con
criterios medioambientales definidos.

CE2.5 Ante un supuesto prdactico debidamente determinado, elaborar
documentos usando las posibilidades que ofrece la herramienta ofimatica
de procesador de textos:

- Utilizar la aplicacién o el entorno que permita y garantice la
integracién de textos, tablas, graficos e imdgenes.

- Utilizar las funciones, procedimientos y asistentes necesarios para
la elaboracién de la documentacién tipo requerida, asi como los
manuales de ayuda disponibles.

- Recuperar la informacién almacenada y utilizada con anterioridad
—siempre que sea posible, necesario y aconsejable—, con el objeto
de evitar errores de trascripcion.

- Corregir las posibles inexactitudes cometidas al introducir vy
manipular los datos con el sistema informatico, comprobando el
documento creado manualmente o con la ayuda de alguna
prestacion de la propia aplicacion, como corrector ortografico,
buscar y reemplazar u otra.

- Aplicar las utilidades de formato al texto, de acuerdo con las
caracteristicas del documento propuesto en cada caso.

- Insertar objetos en el texto, en el lugar y forma adecuados,
utilizando los asistentes o utilidades disponibles y logrando la
agilidad de lectura.

CE2.6. ARadir encabezados, pies de pagina, numeracion, saltos u otros
elementos de configuracién de pagina en el lugar adecuado, y establecer
las distinciones precisas en primera pdgina, secciones u otras partes del
documento.

RA3: Operar con hojas
de célculo con habilidad,
utilizando las funciones

CE3.1. Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de la hoja
de calculo describiendo sus caracteristicas.
CE3.2. Describir las caracteristicas de proteccion y seguridad en hojas de
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habituales en las

actividades que
requieran tabulacion vy
tratamiento aritmético-
légico y/o estadistico de
datos e informacion, asi

como presentacion en

calculo, siguiendo parametros establecidos.
CE3.3. En casos practicos de confeccion de documentacién en hojas de
calculo:

- Crear hojas de célculo, agruparlas por el contenido de sus datos en
libros convenientemente identificados, localizados y con el formato
preciso para la utilizacion del documento.

- Aplicar el formato preciso a los datos y celdas de acuerdo con el tipo
de informacién que contienen, previendo facilitar su tratamiento

graficos. posterior.

- Aplicar féormulas y funciones sobre las celdas o rangos de celdas,
nombrados o no, de acuerdo con los resultados buscados;
comprobar su funcionamiento y el resultado que se prevé.

- Utilizar titulos representativos, encabezados, pies de pagina y otros
aspectos de configuracién del documento, en las hojas de célculo,
de acuerdo con las necesidades de la actividad que se va a
desarrollar o al documento que se va a presentar.

- Imprimir hojas de calculo con la calidad, presentacion de la
informacién y copias requeridas.

CE3.4. Elaborar hojas de calculo, de acuerdo con la informacion facilitada.

RA4: Elaborar | CE4.1. Explicar la importancia de la presentacion de un documento para la
presentaciones de forma | imagen que transmite la entidad, consiguiendo que la informacion se
eficaz, utilizando | muestre de forma clara y persuasiva, a partir de distintas exposiciones de
aplicaciones informaticas | caracter profesional de organizaciones tipo.

y siguiendo las | CE4.2. Advertir sobre la necesidad de guardar las presentaciones segun los
instrucciones recibidas, | criterios de organizacién de archivos marcados por la empresa, facilitando
con el objetivo de | el cumplimiento de las normas de seguridad, integridad y confidencialidad
reflejar la informacion | de los datos.

requerida. CE4.3. Sefialar la importancia que tiene la comprobacion de los resultados

y la subsanacién de errores antes de poner a disposicion de las personas o
entidades a quienes se destina la presentacidn, asi como el respeto de los
plazos previstos y la forma establecida de entrega.

CE4.4. En casos practicos, debidamente caracterizados, en los que se
requiere elaboracidn y presentacién de documentacién de acuerdo con
unos estandares de calidad tipo:

- Seleccionar el formato mdas adecuado a cada tipo de informacidn
para su presentacion final.

- Elegir los medios de presentacion de la documentacion mads
adecuados a cada caso: sobre el monitor, en red, en diapositivas,
animada con ordenador y sistema de proyeccidn, papel,
transparencias u otros soportes.

- Comprobar las presentaciones obtenidas con las aplicaciones
disponibles, identificando inexactitudes y proponiendo soluciones
como usuario.

CE4.5. Aplicar las funciones y utilidades de movimiento, copia o
eliminacion de la presentacion, que garanticen las normas de seguridad,
integridad y confidencialidad de los datos.

RAS5: Utilizar aplicaciones
de correo electrdnico con

CE5.1. Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de las
aplicaciones de correo electrénico y de agendas electronicas; y distinguir
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el propadsito de
comunicarse de una
manera eficaz, siguiendo
normativas y
procedimientos
establecidos.

su utilidad en
informacion.
CE5.2. Explicar la importancia de respetar las normas de seguridad y
proteccién de datos en la gestion del correo electrénico; y describir las
consecuencias de la infeccion del sistema mediante virus, gusanos u otros
elementos.

CE5.3. Organizar y actualizar la libreta de contactos de correo y agenda
electronica mediante las utilidades de la aplicacién, a partir de las
direcciones de correo electrénico usadas en el aula.

Ante un supuesto practico, en el que se incluiran los procedimientos
internos de emisién-recepcién de correspondencia e informacién de una
organizacion:

- Abrir la aplicacién de correo electrdnico.

- ldentificar el o los emisores y emisoras y el contenido en la
recepciéon de correspondencia.

- Comprobar la entrega del
correspondencia.

- Insertar el o los destinatarios y el contenido, asegurando su
identificacion en la emisidn de correspondencia.

- Leer y/o redactar el mensaje de acuerdo con la informacién que se
desea transmitir.

- Adjuntar los archivos requeridos de acuerdo con el procedimiento
establecido por la aplicacién de correo electrénico.

- Distribuir la informacion a todos los implicados, asegurando Ia
recepcién de la misma.

CE5.4. Ante un supuesto practico, en el que se incluirdn los
procedimientos internos y normas de registro de correspondencia de una
organizacion tipo:

- Registrar la entrada y salida de toda la informacion, cumpliendo las
normas y procedimientos que se proponen.

- Utilizar las prestaciones de las diferentes opciones de carpeta que
ofrece el correo electrénico.

- Imprimir y archivar los mensajes de correo, de acuerdo con las
normas facilitadas de economia y de impacto medioambiental.

- Guardar la correspondencia de acuerdo con las instrucciones de
clasificacion recibidas.

- Aplicar las funciones vy utilidades de movimiento, copia o
eliminacion de la aplicaciéon, que garanticen las normas de
seguridad, integridad y confidencialidad de los datos.

CES.5. Utilizar los manuales de ayuda, disponibles en la aplicacién, en la
resolucidn de incidencias o dudas planteadas.

los procesos de recepcién, emisidn y registro de

mensaje en la recepcién de

Conceptuales

Software
Sistemas de aplicacion.
Sistemas operativos
- Tipos.
- Versiones.

Contenidos
Procedimentales Actitudinales
Utilizacién del entorno del sistema | Valoracién de la
Operativo. importancia social del

Utilizacion de la barra de tareas.
Manipulacién de ventanas.
Configuracion los dispositivos del

software libre.
Toma de conciencia de las
implicaciones de licencias
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- Entorno.
- Escritorio.

Barras

- Tipos.
Ventanas

- Componentes.

Panel de control

Accesorios del sistema operativo
Recursos del sistema operativo
Herramientas del sistema operativo
Comandos del sistema operativo

panel de control.

Manipulacién de los accesorios
del sistema operativo.

Utilizacién de las unidades de
discos.

Desfragmentacion, reparacidon y
realizacion de respaldo de disco.
Manipulacién de los comandos
mas comunes del sistema
operativo.

- Uso.

Procesadores de palabras (textos) Creacion de documentos.

- Versiones. Edicién de documentos.

- Utilidades. Aplicacion de formato de
Barra en procesadores de palabras | documentos.

(textos) Creacion de tablas, dibujos y
- Tipos. objetos en un documento.

- Generalidades. Realizacion de combinacion de
Formato documentos: carta modelo, lista
- Fuente, estilo, tamafio. de correspondencia, campos de
- Color. combinacidn y ficha de datos.

- Subrayado. Creacidon de hipervinculos con
- Parrafo documentos.

- Margenes. Archivo de documentos en

Bordes y sombreados
Numeracion y vifietas
Tabulaciones

- Tipos.

Encabezados y pies de pagina
Numeracion de paginas

- Tipos.

Bordes de pagina

Columnas
- Tipos.
- Tablas.

Sobres y etiquetas
Imagenes y autoformas
- Plantillas.

diferentes versiones.

Realizacion de correccion de
textos con las herramientas de
ortografia y gramatica, utilizando
las diferentes posibilidades que
ofrece la aplicacion.

Configuracion de pagina en
funcién del tipo de documento
por desarrollar, utilizando las
opciones de la aplicacidn.
Visualizacién del resultado antes
de la impresion.

Impresion de documentos
elaborados en distintos formatos
de papel, asi como de soportes
como sobres y etiquetas.

Creacidon de sobres y etiquetas
individuales, asi como de sobres,
etiquetas y documentos modelo
para creacion y envio masivo.
Insercién de imagenes vy
autoformas en el texto para

y derechos de autor en el
uso de herramientas de
programacion.

Higiene y limpieza en la
entrega de los trabajos.
Compromiso  con los
plazos establecidos
(previstos) en la ejecucion
de una tarea.

Valora los juicios emitidos
por sus compafieros.
Valoracidn de la
importancia que tiene en
un sistema informatico la
integridad y seguridad de
los datos.

Valoracion de los
instrumentos en la
recopilacion de
informacién.

Rechazo al envio de

mensajes que no respeten
las normas ortograficas o
gramaticales.
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mejorar el aspecto del mismo.
Utilizacidn de diferentes tipos de
sangrias desde menu y desde la
regla.

Configuracidn de pagina.
Madrgenes, orientacion de pagina,
tamafio de papel, disefio de
pagina, uso de la regla para
cambiar margenes.

Creacion de columnas con
distintos estilos.

Aplicacion de columnas en
distintos espacios dentro del
documento.

Insercién de notas al pie y al final.
Insercién de saltos de pagina y de
seccion.

Insercidn de columnas
periodisticas.

Insercidon o creacién de tablas en
un documento.

Edicion dentro de una tabla.
Movimiento dentro de una tabla.
Seleccion de celdas, filas,
columnas, tablas.

Modificacién del tamaiio de filas y
columnas.

Modificacion de los margenes de
las celdas.

Aplicacion de formato a una tabla:
bordes, sombreado, autoformato.
Realizacion de cambios en la
estructura de una tabla: insertar,
eliminar, combinar y dividir
celdas, filas y columnas.
Alineacion vertical del texto de
una celda, cambio de la direccidn
del texto, conversidon del texto en
tabla y de tabla en texto,
ordenamiento de una tabla,
introduccion de féormulas vy fila de
encabezados.

Numeracion automatica de las
paginas de un determinado
documento.

Eliminacién de la numeracion.
Cambios de formato del niumero
de paginas.

Seleccién del idioma.
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Correccién mientras se escribe; v,
una vez se ha escrito, con menu
contextual (boton derecho).
Correccién  gramatical (desde
menu herramientas).

Opciones de  ortografia vy
gramatica.

Uso del diccionario personalizado,
autocorreccion, sindnimos,
traductor.

Creacion del documento modelo
para envio masivo: cartas, sobres,
etiquetas o mensajes de correo
electrdnico.

Seleccidn de destinatarios
mediante creacidn o utilizacion de
archivos de datos.

Creacion de sobres y etiquetas.
Opciones de configuracion.
Combinacién de correspondencia:
salida a documento, impresora o
correo electrénico.

Utilizacién  de  plantillas vy
asistentes del menu archivo
nuevo.

Creacion, archivo y modificacidn
de plantillas de documentos.
Insercidon de comentarios.

Control de cambios de un
documento.

Comparacion de documentos.
Proteccién de todo o parte de un
documento.

Hojas de célculo
- Versiones.
- Utilidades.

- Tipos de datos.

Férmulas
Funciones

Graficos

- Tipos.
Imagenes

- Autoformas.

- Textos artisticos.

Utilizacién de los iconos de las
diferentes barras.

Creacion de hojas de calculo.
Edicién de hojas de calculo.
Aplicacién de formato a hojas de
calculo.

Seleccion de la hoja de calculo.
Edicion del contenido de una
celda.

Borrado del contenido de una
celda o rango de celdas.

Uso del corrector ortografico.

Uso de las utilidades de busqueda
y reemplazo.

Insercién y eliminacion de hojas
de calculo.
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Utilizacién de férmulas en hojas
de cdlculo.

Creacion de graficos usando
datos.

Utilizacién de tipos de funciones.
Aplicacidn de filtros de datos.
Creacion de un nuevo libro.
Manipulacién para abrir un libro
ya existente.

Archivo de los cambios realizados
en un libro.

Creacidon de un duplicado de un
libro.

Realizacion de cierre de un libro.
Insercién de comentarios.

Control de cambios de la hoja de
calculo.

Proteccién de una hoja de célculo.
Proteccién de un libro.
Compartimiento de libros.

Uso de plantillas.

Realizacion de formato en la
impresion de hojas de calculo.

Hojas de presentaciones Utilizacién de los iconos de las
- Versiones. diferentes barras.
Elaboracién de diapositivas.
- Utilidades. Realizacidon de formato de hojas
de presentacion.
Formato de parrafos Inclusion de textos en hojas de
Alineacion. presentacion.
Listas numeradas. Creacién de dibujos.
- Vifietas. Uso de plantillas de estilos.
- Estilos. Combinacion de colores, fondos
Tablas de diapositivas, patrones.
Dibujos Impresién de diapositivas en
- Imagenes predisefiadas diferentes soportes.
- Graficos Creacién de organigramas vy
- Diagramas diferentes estilos de diagramas.
Realizacion de adicidn de objetos
WordArt o texto artistico de dibujo, autoformas, formatos
- Formato de objetos. de objetos de dibujo.
- Rellenos. Aplicacién de animacién a las
- Lineas. diapositivas.
- Efectos de sombra o 3D. Utilizaci6n de la  galeria

multimedia: inclusidon de sonidos,
insercién de clips de video,
interaccion e insercion de
hipervinculos.

Internet Utilizacién de navegadores.
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- Origeny evolucion.

Acceso a Internet
- Proveedores.
- Tipos.

- Software.
Normativa

Niveles de seguridad
Correo electronico
- Términos.

Manipulacién de los mendus
contextuales.

Utilizacién y configuracion de
correo electrénico como

intercambio de informacion.

Estrategias Metodoldgicas

- Procedimientos interactivos (video) utilizando computadoras personales.

- Métodos de imitacion.

- Proyecto en grupo.

- Exposiciones de trabajos de investigacion individual y en equipo.

- Combinacion de la investigacién de campo y bibliografica como herramientas de refuerzo, con
representacion interactiva de documentaciones y proyectos practicos.

MODULO: APRENDER A EMPRENDER

Nivel: 2
Cédigo: MF_003 2
Duracién: 90 horas

Resultados de
Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

RA1: Desarrollar las
capacidades
relacionadas a la
iniciativa
emprendedora,
tomando en cuenta
los requerimientos del
mundo laboral y de las
actividades
empresariales.

CE1.1. Describir los factores que deben ser tomados en cuenta para
desarrollar un emprendimiento.
CE1.2. Definir las principales habilidades humanas, sociales, técnicas vy
directivas que debe tener el perfil del emprendedor o emprendedora.
CE1.3. Especificar la importancia de la creatividad, la iniciativa y la buena
actitud en el trabajo.
CE1.4. Valorar el riesgo como una oportunidad en el emprendimiento.
CE1.5. Identificar los elementos que hacen posible el éxito de un
emprendimiento.
CE1.6. A partir de un caso practico, en el que se necesita implementar un
pequeiio negocio o microempresa:
- ldentificar cualidades y habilidades emprendedoras propias.
- Citar ventajas y desventajas de ser empleado(a) y ser empresario(a).
- Definir un plan de vida basico.
- ldentificar instituciones que apoyan el
emprendimientos.
- Reconocer el riesgo como una oportunidad en el emprendimiento.
- Describir aspectos basicos que deben ser tomados en cuenta para la
implementacion del pequefio negocio o microempresa.

desarrollo de pequefios

RA2: Explorar una
idea de negocio
realizable.

CE2.1. Indicar las fuentes de donde nacen las ideas de negocio.

CE2.2. Identificar ideas de pequefio negocio o microempresa, tomando en
cuenta valores éticos y el bien social.

CE2.3. Citar técnicas para la seleccién de ideas de negocio.
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CE2.4. Clasificar los diferentes tipos de empresa segun los diferentes criterios
establecidos.

CE2.5. Identificar la estructura adecuada para un pequefio negocio o
microempresa.

CE2.6. Citar las obligaciones laborales que se contraen cuando se contrata un
personal.

CE2.7. Describir la responsabilidad social de la empresa y su importancia para
la comunidad.

CE2.8. Reconocer fuentes de financiamiento disponibles para las MIPYMES.
CE2.9. En un supuesto practico, de implementacidn de un emprendimiento:

- Aplicar técnicas para seleccionar la idea de negocio.

- Definir las caracteristicas de la idea de negocio: actividad econdémica,
producto o servicio, objetivos.

- ldentificar los valores éticos y morales que guiaran a la empresa.

- Esquematizar la estructura organizativa del pequefio negocio o
microempresa.

- Describir el proceso de compras, de ventas y de atencién al cliente.

- Detallar reglas de higiene, calidad y seguridad que se aplicaran en el
pequeio negocio o microempresa.

- ldear la ubicacién y espacio fisico adecuado, distribucion vy
ambientacion, conforme al tipo y naturaleza del negocio y al
presupuesto disponible. Documentar la informacién y guardar en
portafolio.

- Explicar informacion bdsica del mercado: el producto o servicio, precio,
promocién, plaza, clientes, competencia, proveedores, entorno.

- Justificar la viabilidad de la idea.

- Indicar fuentes de financiamiento mds convenientes.

- Documentar la informacion, presentarla con claridad en hoja papel
bond y guardarla en portafolio.

RA3: Aplicar técnicas | CE3.1. Explicar los elementos basicos del mercadeo y su importancia.
relacionadas con el | CE3.2. Definir los objetivos de venta del pequefio negocio o microempresa.
mercadeo de una | CE3.3. Describir los cuatro (4) elementos basicos del mercado.
microempresa. CE3.4. Explicar diferentes técnicas de mercadeo de un pequefio negocio,
especificando cudles son las mas y las menos usadas.

CE3.5. En un supuesto practico en el que se necesita precisar la estrategia de
mercadeo de un pequefio negocio o microempresa:

- Definir objetivos del mercadeo.

- Describir de manera detallada el producto o servicio que se vendera.

- ldentificar los posibles clientes del pequefio negocio o microempresa.

- Hacer lista de proveedores del sector.

- Indagar informacidn basica de otros negocios semejantes: quiénes son,
dénde estdan, fortalezas y debilidades.

- ldentificar las ventajas competitivas, fortalezas y debilidades del
pequeiio negocio.

- Aplicar estrategias de mercado, especificando:

o Coémo va a dar a conocer el producto y/o servicio.

o Cuales factores va a tomar en cuenta para fijar precios.
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o Cudles estrategias va a utilizar para cerrar ventas.
o Qué hacer para fidelizar a los clientes.

o Cuales canales de distribucién va a utilizar.
- Documentar la informacion y guardar en portafolio.

RA4: Aplicar acciones
de gestién
administrativa y
financiera de un
pequefio negocio o
microempresa.

CE5.1. Identificar las obligaciones contables y los impuestos que se derivan de
la actividad empresarial.
CE5.2. Explicar conceptos basicos de contabilidad.
CE5.3. Identificar las diferencias entre inversion, gasto y pago; y entre ingreso
y cobro.
CE5.4. Definir costo de inversion y de produccion.
CE5.5. En un supuesto practico, en el que se pretende definir el proceso de
gestion administrativa y financiera de un pequefio negocio o microempresa:
- Preparar un archivo documental para guardar todo documento
(entradas y salidas).
- Aplicar los procedimientos para tramitar la solicitud de un préstamo.
- Expresar las obligaciones contables y fiscales a las que esta sujeto el
pequeio negocio o microempresa.
- Determinar recursos minimos de
mobiliarios, equipos, efectivo).
- Determinar cuanto necesita para la produccion.
- Realizar presupuesto basico, indicando el flujo de ingresos y gastos
mensuales y beneficios esperados)
- Organizar la informacién de manera creativa y guardarla en portafolio.

inversion inicial (materiales,

RA5:  Precisar los
procedimientos para
la constitucién legal

del pequefio negocio
0 microempresa, de
acuerdo con la
legislacion vigente.

CE6.1. Identificar las maneras posibles de crear un negocio.

CE6.2. Explicar las diferentes formas juridicas aplicables a pequefios negocios,
identificando en cada caso, ventajas, desventajas y requisitos legales para su
constitucion.

CE6.3. Puntualizar los tramites exigidos por la legislacion vigente para la
constitucién y establecimiento de un pequeifo negocio o microempresa,
especificando los documentos requeridos, los organismos en los que se
tramitan, el costo, la formay el plazo indicados.

CE6.4. Citar las instituciones involucradas en el proceso de constitucién de
una empresa.

CE6.5. A partir de un supuesto practico en el que se requiere participar en las
actividades de constitucion legal del pequefio negocio o microempresa de
acuerdo con la legislacién vigente:

- Describir la actividad econdmica y objetivos de la empresa.

- Decidir el nombre comercial y la forma juridica adecuada.

- ldentificar las vias de asesoria externa para los tramites.

- Describir los elementos de la imagen corporativa del pequefio negocio o
microempresa.

- ldentificar los documentos constitutivos requeridos.

- Participar en la elaboracién de los documentos constitutivos.

- Esquematizar detalladamente el proceso de los tramites legales para la
constitucién, especificando costo, duracidon de cada uno e institucion
responsable.

- Documentar la informacion en papel bond y guardarla en el portafolio.
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Contenidos

Conceptuales

Procedimentales

Actitudinales

Iniciativa emprendedora
Cultura emprendedora y empleo
Generalidades. Importancia.

Perspectivas futuras.
Cultura emprendedora
necesidad social.

Emprendedor(a)

Tipos. Cualidades.
Factores estimulantes.
Perfil.

Colaboracién
emprendedores
emprendedoras.

Emprendimiento

Tipos.

Importancia.

¢Cémo nace un emprendimiento?

como

entre

El éxito de un emprendimiento.

Ventajas y desventajas.

Emprendimiento e innovacion.

Riesgo y emprendimiento.

Empresario(a)

Tipos
Ventajas y desventajas
Funcién

Factores para tomar en cuenta al
emprender

Relacion entre la  cultura
emprendedora y empleo.

Identificacion de las cualidades y

perfil del emprendedor o
emprendedora.
Relacion entre el alcance

personal, familiar y social de los
emprendimientos.

Discusion de las perspectivas
futuras de los emprendimientos
en la Republica Dominicana.
Definiciéon del plan de vida.
Andlisis de los factores clave del
éxito de un emprendimiento.

Ideas de negocio

Fuentes.

Caracteristicas de una buena

idea de negocio.

Técnicas para la seleccion de

ideas de negocio.

Oportunidades de negocio

Fuentes.
Criterios de seleccidn.

La innovacién como fuente de

oportunidades.

La empresa y su entorno

Tipos.
Clasificacion.
Responsabilidad
empresarial.

social

Viabilidad de la idea de negocio

Importancia.
Criterios.
Aspectos fundamentales.

Identificacion de ideas de negocio

en la actividad econdmica
asociada:
- A la familia profesional del
titulo.

- Al dmbito de actuacion.
Aplicacidon de herramientas para

la determinaciéon de la idea de
negocio.

Identificacion de fortalezas,
debilidades, amenazas y

oportunidades de la idea
seleccionada.

Realizacion de ejercicios de

innovacién sobre la idea
determinada.
Participacion en  actividades

elementales de estudio de
viabilidad de la idea de negocio:
- Identificacion de

Valoraciéon del cardcter
emprendedor y la ética
del emprendimiento.

Valoracion de la iniciativa,

creatividad y
responsabilidad como
motores del

emprendimiento.
Valoracién de la actitud
emprendedora y la ética

en la actividad productiva.

Disposicién al trabajo en

equipo.

Reconocimiento y
valoracién social hacia la
empresa.

Valoracion de la ética
empresarial

Enfasis en la evaluacién
de la viabilidad de la idea

de negocio.
Disposicion a la
sociabilidad y al trabajo
en equipo.

Respeto a las normas y
procedimientos.
Valoracidn por la ética en
el manejo de la
informacién.
Autoconfianza en la

definicion de las
estrategias.

Valoracion de la
formalidad en la

organizacion.

Respeto por la igualdad
de género.

Valoracidn de las
disposiciones legales en la
actividad comercial.
Capacidad de analisis.
Objetividad.
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Analisis FODA

Importancia.

El plan de empresa

Importancia.

Aspectos relevantes.
Recomendaciones bdasicas para
escribir y presentar un buen plan
de empresa.

instituciones que apoyan el
desarrollo de
emprendimientos.

- ldentificacidon de los recursos
basicos de inversidon inicial
necesarios para la
implantacion de la idea, asi
como las fuentes de
financiamiento mas
convenientes.

Plan de mercadeo

Objetivos.
Importancia.
Funciones.

El producto

Caracteristicas.
Ciclo de vida.

La promocién

Estrategia comercial.
Politicas de ventas.

La competencia
El consumidor

Determinacion de las estrategias
de mercado.

Definicién detallada del producto
0 servicio.
Identificacion de
clientes, los
competencia.
Definicién de politicas de precio y
de distribucién.

Estrategias de publicidad.
Identificacion  de  fortalezas,
debilidades, amenazas y
oportunidades.
Determinacion del

los posibles
proveedores, la

costo de la

Orientacion a resultados.

Valoracion de la
organizacién y el orden
respecto a la

documentacion
administrativa generada.
Respeto por el
cumplimiento de los
trdmites administrativos y
legales.

Valoracion de la
responsabilidad social y la
ética empresarial.
Valoracion de la
capacidad de asociarse
para el desarrollo de la
empresa.

Respeto por el
cumplimiento de los
trdmites administrativos y
legales.

Seguridad en si mismo en

o el contacto con |Ia
— pub.lu':ldad. — audiencia.
Aspectos dg la gtgamzauon Decisiones orgamzacpnales: Valoracién por la
- La organizacién. - Imagen'corporatlva: nombre organizaciéon y limpieza
- Estructura. comercial, logo, marca, del entorno.
- El personal eslogan.
- Funciones. - Definicion de estructura | Creatividad maxima en la
- Politicas de  incentivo vy organizativa. organizacion  de  los
motivacion. - Determinacién de la forma | espacios.
- Aspectos legales en la de contratacion del personal
contratacion de personal. acorde con el proyecto.
- Delimitacion del espacio
fisico, determinando la
ubicacion, fachada, ambiente
y decoracion, el
equipamiento y mobiliarios
necesarios para el
emprendimiento.
- Gestidn administrativa y | Preparacion de archivo
financiera documental.
- Documentacién administrativa. Gestion de servicios bancarios.
- Servicios bancarios para | Proceso de liquidacion de
MIPYMES. impuestos.
- Importancia del ahorro. Definicién de logistica de compra
- Importancia del control de |y venta.
efectivo. Definiciéon del patrimonio inicial
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- Cuenta corriente.

- Cuenta de ahorros.

- Logistica de compraventa vy
alquiler de bienes inmuebles.

- Contabilidad y cuaderno de
anotaciones.

Obligaciones fiscales

- Impuestos que afectan |la
actividad de la empresa.

- Calendario fiscal.

- Educacion financiera.

- Fundamentos contables.

- El patrimonio.

- Los beneficios.

- Fuentes de financiamiento.

- Ayudas y subvenciones a las
MIPYMES.

El costo del producto o servicio

- Tipos.

- Gastos operacionales.

Presupuesto

La inversién

- Gasto de preinversion.

- Inversidn inicial.

- Gasto de operaciones.

del pequefio negocio o
microempresa.

Distribucién de la inversion.
Gestidn de financiamiento.
Cotizaciones de los activos, de
materia prima y/o productos.
Estimacidn del costo.

Estimacion de ventas.

Estimacién de entrada y salida de
dinero.

Estimacion de resultados o
beneficios.

Constitucion de pequefio negocio o

microempresa en R.D.

- Requisitos para el ejercicio de la
actividad empresarial.

- Importancia.

- Ventajas.

- Formas juridicas.

- Tiposy requisitos

- Lo que debe saber antes de
constituir la empresa.

- Documentos constitutivos.

- Tramites oficiales.

- Licencias y permisos.

- Instituciones facultadas.

- Laasesoria y capacitacion

continua.
o Importancia.
° Areas importantes de

capacitacion.

llustracién  del proceso de
tramites oficiales.

Elaboracién de  documentos:
estatutos, registros mercantiles,
asamblea constitutiva, acta de
asamblea, certificados de aportes
y otros.

[lustracién del proceso de registro
de nombre e imagen corporativa,
solicitud de licencias y permisos y
pago de impuestos.

Técnicas para la presentacion del
emprendimiento

- La diccion.

- El lenguaje corporal.

- La empatia.

Preparacion de la presentacion
mediante técnica expositiva.
Ejecucion de la exposicion.
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Estrategias Metodologicas:

Mantener el hilo conductor de la légica del mdédulo:

Estimular la actitud emprendedora en los alumnos/as, tanto si se visualiza en el empleo o si
lo hace en el autoempleo.

Inducir la identificacidén de ideas innovadoras de negocios, facilitando técnicas para elegir la
gue sea mejor, ya sea en el entorno familiar, profesional o en el entorno productivo en
general.

Propiciar ambiente de confianza y acercamiento al mundo real de la empresa.

Indagacién de Conocimientos previos

Uso de la técnica expositiva, apoyada en medios adecuados para abordar los contenidos,
Trabajos individuales o en grupos.

Los estudiantes deberan realizar ejercicios practicos y proyectos, Simulacién, Demostracion
y Ejecucién a través de actividades que pueden ser individuales, en equipo o grupales para
promover el desarrollo de habilidades, destrezas y actitudes.

Desarrollo de ideas en la solucién de problemas.

Acceso a Internet para busqueda de informacién.

Los alumnos realizaran exposiciones, propiciando que cada uno presente buen argumento
en defensa del plan de empresa que han ideado.

El docente deberd realizar, continuamente, actividades de evaluacion, dando un
seguimiento y asesoria individual o en grupo, a cada alumno o proyecto, anotando
sistemdticamente los avances y logros alcanzados.

Investigaciones Bibliograficas y Web graficas, lectura de libros o articulos relacionados.
Visitas técnicas e intercambio de experiencias con otros politécnicos.

Realizar presentacion final del proyecto, la cual puede ser de forme expositiva o mediante la
organizacion de feria de emprendedores

MODULO: ORIENTACION LABORAL

Nivel: 2_Técnico Basico
Cédigo: MF_005_2
Duracion: 90 horas

Resultados de
Aprendizaje

Criterios de Evaluacién

RA1: Conocer los | CE1.1. Identificar los conceptos bdsicos del derecho del trabajo.

derechos y cumplir las | CE1.2. Identificar los principales organismos que intervienen en las relaciones
obligaciones que se | entre empleadores(as) y trabajadores(as): OIT, MT, empresas, sindicatos.
derivan de las | CE1.3. Identificar los derechos y obligaciones derivados de la relacién laboral.
relaciones laborales, | CE1.4. Clasificar los tipos de contratos segln su naturaleza.

reconociéndolas en los | CE1.5. Identificar las principales causas de la terminacion del contrato de
diferentes  contratos | trabajo.

de trabajo.

RA2: Identificar la | CE2.1. Identificar las principales caracteristicas del Sistema Dominicano de
cobertura del Sistema | Seguridad Social (SDSS).

Dominicano de | CE2.2. Valorar el papel de la Seguridad Social como pilar esencial para la
Seguridad Social y las | mejora de la calidad de vida de los ciudadanos.

distintas clases de | CE2.3. Identificar las prestaciones que cubre el Sistema Dominicano de

prestaciones.

Seguridad Social.
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CE2.4. Identificar las obligaciones del empleador o empleadora y el
trabajador o trabajadora dentro del Sistema Dominicano de Seguridad Social.

RA3: Reconocer un
sistema de gestién de
seguridad y salud de

CE3.1. Identificar la legislacién y los organismos relacionados con la
seguridad y salud en el trabajo.
CE3.2. Identificar los elementos del sistema de gestion de seguridad y salud

informaciones dentro
del ambiente laboral.

una empresa u | ocupacional.

organizacioén, e | CE3.3. Identificar las obligaciones del empleador o empleadora y del

identificar las | trabajador o trabajadora en materia de seguridad y salud en el trabajo.

responsabilidades de | CE3.4. Identificar los factores de riesgo laboral en el ambiente de trabajo,

los agentes | relacionados con el perfil profesional.

implicados. CE3.5. Identificar el uso de las herramientas y equipos de prevencion de
accidentes laborales.

RA4: Aplicar las | CE4.1. Identificar las técnicas y elementos de un proceso de comunicacion.

técnicas de | CE4.2. Clasificar las etapas del proceso de comunicacién.

comunicacion para | CE4.3. Identificar las barreras e interferencias que dificultan la comunicacion

recibir 'y transmitir | dentro del ambito laboral.

instrucciones e | CE4.4. Identificar los factores para manipular los datos de la percepcion.

RA5: Contribuir a la
resolucién de
conflictos que se
originen en el ambito
laboral.

CES5.1. Identificar los tipos y sus fuentes de conflicto en el trabajo.

CE5.2. Determinar las técnicas para la resolucién pacifica de conflictos.
CE5.3. Explicar las diferentes posturas e intereses que pueden existir entre
los trabajadores y la direccién de una organizacién.

RA6: Aplicar las
estrategias del trabajo
en equipo, y valorar su
eficacia y eficiencia
para el logro de los
objetivos de la
organizacion.

CE6.1. Valorar las ventajas del trabajo en equipo en situaciones de trabajo
relacionadas con el titulo.

CE6.2. Identificar las caracteristicas del equipo de trabajo eficaz.

CE6.3. Identificar los equipos de trabajo que pueden constituirse en una
situacién real de trabajo.

CE6.4. Valorar la existencia de diversidad de roles y opiniones asumidos por
los miembros de un equipo.

RA7:  Analizar las
oportunidades de
empleo y las
alternativas de

aprendizaje a lo largo
de la vida.

CE7.1. Valorar la importancia de la formacidn permanente como factor clave
para la empleabilidad y la adaptacidn a las exigencias del proceso productivo.
CE7.2. Identificar los itinerarios formativos profesionales relacionados con el
perfil.

CE7.3. Identificar las principales fuentes de empleo y de insercion laboral
relacionadas con el titulo.

CE7.4. Identificar alternativas de autoempleo en los sectores profesionales
relacionados con el titulo.

RAS8: Aplicar las
técnicas de busqueda
de empleo.

CE8.1. Determinar las técnicas utilizadas en el proceso de busqueda de
empleo: Internet, redes sociales, entrevistas, prensa, bolsas de empleo,
visitas a las Oficinas Territoriales de Empleo (OTE), etc.
CE8.2. Elaborar su curriculum vitae y prepararse para asistir a una entrevista
de trabajo.
CE8.3 Identificar los elementos clave para una entrevista de trabajo.
CE8.4 En un supuesto practico correspondiente a la entrevista de trabajo,
cumplir con los siguientes requisitos:

- Preparar el curriculo y sus anexos

- Carta de presentacion
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Aspectos personales

Objetivos profesionales claros
Comunicacién verbal, no verbal y escrita
- Puntualidad y vestimenta adecuada
Manejo de informacién sobre el puesto solicitado

Contenidos

Conceptuales

Procedimentales

Actitudinales

El contrato de trabajo

- Cddigo de Trabajo.

- Elementos del contrato.

- Tipos de contratos de trabajo.

Caracteristicas mas
importantes.

- Jornada laboral.
Caracteristicas de los tipos de
jornada.

- Definicion de los derechos,
deberes y proteccion a la
mujer, presentes en el Cddigo
de Trabajo.

Interpretacion de los puntos clave
presentes en un contrato de
trabajo.

Manejo de los requisitos vy
elementos que caracterizan a los
contratos.

Manejo de las garantias salariales y
prestaciones laborales a las que
tiene derecho el trabajador.
Conocimiento del salario minimo
sectorial.

Sistema Dominicano de Seguridad

Social

- Campo de aplicacion.

- Estructura.

- Régimen.

- Entidades
colaboradoras.

- Obligaciones.

- Accion protectora.

- Clases y requisitos de
prestaciones.

gestoras y

las

Determinacion de las principales
obligaciones de empleadores(as) y
trabajadores(as) en materia de
Seguridad Social, afiliacién vy
cotizacion.

Identificacion de la importancia del
sistema general de la Seguridad
Social.

Conocimiento de los diferentes sub-
sistemas de la Seguridad Social:
contributivo, subsidiado y
contributivo —subsidiado.

- Seguridad, salud e higiene en

el trabajo
- Riesgo profesional.
- Medidas de prevencién vy

proteccion.

- Planes de emergencia y de
evacuacion.

- Primeros auxilios.

- Leyes que aplican al sector,
reglamentos y normativas.

- Equipo de proteccion personal

(EPP)

- Distincion entre accidente de
trabajo y enfermedad
profesional

Prevencion de riesgos ligados a las:

- Condiciones de seguridad.

- Condiciones ambientales.

- Condiciones ergondmicas vy

psicosociales.

Relacion de los posibles dafios a la
salud del trabajador que pueden
derivarse de las situaciones de
riesgo detectadas.
Medidas de prevencion y
proteccion individual y colectiva.
Protocolo de actuacién ante una
situacion de emergencia.

Comunicacidén en la empresa

Produccion de documento en los

Valoraciéon de la necesidad
de la regulacién laboral.
Respeto hacia las normas
del trabajo.

Interés por conocer las
normas que se aplican en
las relaciones laborales de
su sector de actividad
profesional.

Reconocimiento de los
cauces legales previstos
como via para resolver

conflictos laborales.
Rechazo de priacticas poco

éticas e ilegales en Ia
contratacién de
trabajadores o
trabajadoras,

especialmente en los
colectivos mas

desprotegidos.

Reconocimiento del papel
de la Seguridad Social en la
mejora de la calidad de
vida de los trabajadores y

trabajadoras y la
ciudadania.

Rechazo hacia las
conductas fraudulentas

tanto en cotizacién como
en las prestaciones de la
Seguridad Social.
Valoracion de la
prevencion en salud y la
higiene en el trabajo.
Valoraciéon de la cultura
preventiva en todas las
fases de la actividad.
Valoraciéon de la relacion
entre trabajo y salud.
Interés en la adopcion de
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- Técnicas de comunicacion.

- Tipos de comunicacion.

- FEtapas de un proceso de
comunicacion.

- Redes de comunicacién,
canales y medios.

- Dificultades y barreras en la
comunicacion.

- Informacion.

cuales se contenga las tareas
asignadas a los miembros de un
equipo.

Identificacion de las principales
técnicas, tipos y etapas de un
proceso de comunicacion.
Descripcion de las dificultades vy
barreras que puedan surgir en el
proceso de comunicacién.

Uso de la redes de comunicacion,
canales y medios.

Resolucién de conflictos y toma de

decisiéon

- Conflicto: definicion,
caracteristica, fuentes y
etapas del conflicto.

- Técnicas para identificar los
distintos tipos de conflictos.

- Proceso para la resolucion de
un  conflicto: mediacidn,
conciliacion y arbitraje.

-  Métodos para la toma de
decisibn en un  grupo:
consenso, mayoria.

Identificacion de la aparicién de
conflictos en las organizaciones:

compartir  espacios, ideas 'y
propuestas.

Resolucidn de situaciones
conflictivas originadas como

consecuencia de las relaciones en el
entorno de trabajo.

Trabajo en equipo

- Trabajo en equipo: concepto,
caracteristicas.

- Clases de equipos en la
industria del sector segun las
funciones que desempenfian.

Formacion de los equipos de
trabajo.

Descripcion de una organizacidn
como equipo de personas.
Identificacion de los posibles roles

de sus integrantes en el equipo de

trabajo.
Proceso de insercién laboral y | Identificacion de los intereses,
aprendizaje a lo largo de la vida aptitudes y motivaciones
- Oportunidades de empleo. personales para la  carrera
- Toma de decision. profesional.

- Oportunidades de aprendizaje
y empleo.

Busqueda a través de itinerarios
formativos relacionados con el
titulo.

Definicion del sector profesional del
titulo.

Planificacion de la propia carrera:
establecimiento de objetivos
laborales a mediano y largo plazo
compatibles con necesidades y
preferencias.

Formulacién de objetivos realistas y
coherentes con la formacién actual
y la proyectada.

Establecimiento de una lista de

medidas de prevencion.
Valoracién de la formacion
preventiva en la empresa.
Compromiso con la higiene
y la salud en el trabajo.
Valoracién de la
comunicacion como factor
clave del trabajo en
equipo.

Actitud participativa en la
resolucion de conflictos
gue se puedan generar en
los equipos de trabajo.
Ponderacién de los
distintos  sistemas  de
solucidn de conflictos.
Valoracidon del aporte de
las personas en la
consecucion de los
objetivos empresariales.
Valoracion de las ventajas
e inconvenientes  del
trabajo de equipo para la
eficacia de la organizacién.

Valoracion de la
comunicacion como factor
clave del trabajo en
equipo.

Valoracién de la formacién
permanente como factor
clave para la
empleabilidad y el
desarrollo profesional.
Identificacion del itinerario
formativo y profesional
mas adecuado de acuerdo
con el perfil y expectativas.
Valoracién del autoempleo
como alternativa para la
insercién profesional.
Respeto hacia las normas y
reglamentos del trabajo.
Responsabilidad respecto
a funciones y normas.
Compromiso con la higiene
y la seguridad.

Orden en el trabajo y su
espacio laboral.

Honradez e integridad en
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comprobacidn personal de
coherencia entre plan de carrera,
formacion y aspiraciones.

Técnicas de busqueda de empleo

- Técnicas e instrumento de
busqueda de empleo.
- Carta de presentacién vy

curriculum vitae.
- Elementos clave para
entrevista de trabajo.

una

Cumplimiento de los documentos
necesarios para la insercion laboral:
carta de presentacion, curriculum
vitae, anexos, etc.

Realizacion de test para seleccidon
de personal y entrevistas
simuladas.

Manejo de informacién sobre el
puesto solicitado.

Busqueda de empleo de manera
eficaz utilizando los mecanismos
existentes para tales fines: bolsas
electronicas de empleo como
www.empleateya.net, anuncios en
medios de comunicacion, etc.

todos los actos en |la
empresa.

Disciplina en el
cumplimiento de las
responsabilidades y
horario.

Tolerancia y respeto hacia
los compaiieros de trabajo
y superiores.

Estrategias Metodoloégicas:

e Indagacién de los conocimientos.
e Retroalimentacion en cada sesidn de clases.

e Exposiciones del profesor/a

e Investigacion de campo y bibliografica.

e Implementacidn de practicas individuales y grupales.

e Socializar los temas relacionados al médulo tratado.

e Presentacién de diapositivas y videos relativos a los temas tratados.
e C(Clases tedricos practicas.
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4, PERFIL DEL (DE LA) DOCENTE DE LOS MODULOS FORMATIVOS

Requisitos para el ejercicio de la funcién docente:

1. Poseer los conocimientos y competencias requeridas para el ejercicio de la funcién docente,
acreditada mediante los mecanismos de seleccién que en cada caso se establezcan, asegurando el
principio de igualdad en el acceso a la funcién docente.

a. Para los mdédulos asociados a unidades de competencia: poseer un grado académico de
Licenciado en el drea del conocimiento de Artes-Ingenieria Industrial en Textil, Confeccién y

Piel.
b. Paralos mdédulos comunes:

e Moddulo de Ofimatica Basica: poseer un grado académico de Licenciado en el drea del
conocimiento de Tecnologias de la Informacidn y la Comunicacién.
e Moddulo de Orientacién Laboral: poseer un grado académico de Licenciado en el area del
conocimiento de Administracion, Economia, Negocios y Ciencias Sociales o de

Humanidades.

e Moddulo de Aprender a Emprender: poseer un grado académico de Licenciado en el area
del conocimiento de Administracién, Economia, Negocios y Ciencias Sociales o de

Humanidades.

2. Competencia pedagogica acreditada por el Ministerio de Educacion (habilitacion docente).
3. Sin ser un requisito imprescindible, para los mddulos asociados a unidades de competencia se

valorara poseer experiencia profesional de un minimo de 3 afios Artes-Ingenieria Industrial en Textil,

Confeccion y Piel.

5. REQUISITOS MiNIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo

Superficie m?

20 alumnos(as)

Superficie m?

30 alumnos(as)

Aula polivalente 30 45
Laboratorio de Informatica 40 60
Laboratorio de materiales 30 45
Aula-taller de ennoblecimiento textil (1) 100 150
Aula-taller de tejeduria de punto (1) 140 210
Almacén de materiales 40 40
(1) Espacio no necesariamente ubicado en el centro educativo.
Mddulo Formativo MF1 | MF2 | MF3 | MF4 | MF5 | MF6
Aula polivalente X X X X X X
Laboratorio de Informatica X X X
Laboratorio de materiales X X
Aula-taller de ennoblecimiento textil X X X
Aula-taller de tejeduria de punto por trama X X X
Almacén de materiales X X X X X X
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Espacio Formativo Equipamiento

- Mesaysilla para el formador
- Mesa y sillas para alumnos
- Pizarra para escribir con rotulador

Aula polivalente - Material de aula

- 30 PCinstalados en red, con conexién a Internet para el alumnado.

- Pcpara el profesor.

- Escaner.

- Impresora.

- Mobiliario de aula.

- Cafidn de proyeccion.

- Pantalla de proyeccion.

Laboratorio de - Reproductor audiovisual.

informatica - Pizarra electrénica.

- Dispositivos de almacenamiento de datos, memorias USB, discos duros
portatiles, CD y DVD.

- Licencias de sistema operativo.

- Licencia de uso de aplicaciones informaticas generales: procesador de
textos, hoja de calculo, base de datos, presentaciones, correo
electrdnico, retoque fotografico, cortafuegos, antivirus, compresores y
edicidn de paginas web

- Microscopio profesional.
- Balanza de precision electrénica.
- Aspe para numeracion de hilos.
- Balanza cuadrante o romana para numeracién de hilos.
- Torsiometro manual.
- Micrétomo portatil.
- Dinamoémetro para hilos, tejidos y piel.
- Abrasimetro.
- Micrémetro.
- Cabina de luz mixta o camara de colores o cdmara de luces UV.
- Horno o estufa de secado.
- Equipamiento de laboratorio: mesas, médulos de fregaderos vitrinas,
armarios para reactivos y otros.
- Productos quimicos para laboratorio de ensayos.
- Equipos varios para laboratorio textil o de pieles.
- Equipamiento de quimica para analisis de materias.
- Equipo para destilacion de agua.
- Cortaprobetas.
- Equipo para pilling.
- Banqueta de altura regulable.
- Mesas de laboratorio tipo C.
- PH-metro portatil.
- Estanteria metdlica.
- PCinstalados en red, cafidn de proyeccién e internet.
- Aplicaciones informaticas para textiles.
- Aplicaciones informaticas para pieles.
- Bascula de precisidn de plataforma.

Laboratorio de
materiales
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- Devanadora.

- Enconadora

- Transcanadora

- Bobinadoras.

- Reunidoras

- Dobladoras.

- Equipos con sistema de parafinado.

Aula-taller de tejeduria | - Maquinas rectilineas: tricotosas y cotton.

de tejeduria de punto - Maquinas circulares de gran didmetro.

- Maquina circular de pequeio didmetro

- Estanteria industrial.

- Pizarra o pizarra digital.

- Armarios.

- Escritorio y silla para el(la) profesor(a).

- Equipo auxiliar de aire comprimido.

- Maquina extractora de polvo.

- Maquinas gaseadoras.

- Foulard.

- Autoclaves.

- Jigger.

- Overflow.

- Madéquina de mercerizar.

- Instalacién de lavado continuo.

- Instalacién de carbonizacion.

- Instalaciones de vaporizacidn.

- Equipos de estampar de laboratorio.

- Cuadros y rasquetas de estampacion de laboratorio.

- Equipos para preparar pastas.

- Recipientes para almacenar pastas.

- Instrumentos para medir volimenes.

- Bombas de dosificacion.

- Agitadores, tamices, filtros, termémetros, viscosimetros.

Aula-taller de - Medidores de pH.

ennoblecimiento textil - Instalaciones de dosificacién de sdlidos y liquidos.

- Maquinas de estampar.

- Maquinas de secar, polimerizar y vaporizar.

- Maquinas de lavar.

- Balanzas.

- Instalaciones y equipos para la limpieza de maquinas, cuadros, cilindros,
recipientes y otros.

- Barca de 50 kilogramos de capacidad.

- Secadora.

- Miniexprimidora.

- Calderas.

- Combustible (gasoil quemado).

- Sistema de planchado a vapor.

- Extensores de tejido.

- Balanza digital.

- Planta de tratamiento de aguas residuales.
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- Pizarra o pizarra digital.

- Escritorio y silla para maestro(a).

- Estanteria industrial.

- Armarios.

- Magquinaria de transporte apropiada para el desplazamiento de
utillajes, piezas tejidos, pieles, troqueles.

- Estanterias metalicas.

- Armarios metdlicos para materiales.

Almacén de materiales

Los diversos espacios formativos especificos identificados, asi como las instalaciones y equipamientos
deberan cumplir con la normativa industrial y de seguridad y salud en el trabajo vigente y responderan a
medidas de accesibilidad universal y seguridad de los estudiantes.

El equipamiento (equipos, maquinas, etc.) dispondra de la instalacién necesaria para su correcto
funcionamiento. La cantidad y caracteristicas del equipamiento deberan estar en funcién del nimero de
estudiantes matriculados y permitir la adquisicién de los resultados de aprendizaje, teniendo en cuenta
los criterios de evaluacion y los contenidos que se incluyen en cada uno de los mddulos que se impartan
en los referidos espacios.

El Ministerio de Educacidn velard para que las instalaciones y el equipamiento sean los adecuados en
cantidad y caracteristicas para el desarrollo de los médulos correspondientes y garantizar asi la calidad
de estas ensefianzas.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con Necesidades Especificas de Apoyo Educativo
(NEAE) se realizaran las adaptaciones y los ajustes razonables a la infraestructura, para asegurar su
participacién en condiciones de igualdad.

Los equipamientos que se incluyan en cada espacio de ensefianza aprendizaje han de ser los necesarios
y suficientes para garantizar a los estudiantes la adquisicion de los resultados de aprendizaje y la calidad
de la ensefianza.

e —
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6. CREDITOS

COMISION TECNICA COORDINADORA GENERAL

Nombre

Cargo

Organizacion
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Ministerio de Educacion de la
Republica Dominicana (MINERD)
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Republica Dominicana (MINERD)
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Coordinadora de Proyectos
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GRUPO DE TRABAJO DE LA FAMILIA PROFESIONAL TEXTIL, CONFECCION Y PIEL

Nombre

Cargo

Organizacién

Responsables del Grupo de Trabajo

Dorabel Cordero Villa

Coordinadora.
Técnica Docente Nacional.

Direccion de Educacion Técnico
Profesional (DETP)

Valentina De La Cruz Pichardo

Secretaria Técnica.
Técnica Docente Nacional.

Direccion de Educacion Técnico
Profesional (DETP)

Danilda Morel

Apoyo Logistico

Direccion de Educacion Técnico
Profesional (DETP)

Dominga Martinez Arrillaga

Asesora Internacional Experta en

Textil, Confeccidn y Piel

Proyecto de Cooperacion
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Area Profesional: Confeccion
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Petronila Puntiel Encargada i i
Decoraciones de Interiores
Neigy Altagracia Alvarado Encargada Interiores Rem
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Instituto de Formacion Técnico
Profesional (INFOTEP)

Maria Teresa Cordero

Maestra

Liceo Técnico Cardenal Sancha,
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Maestra Técnica

Concepcién Bona

Ondina M. Santana Castro

Maestra

Instituto Politécnico Militar San
Miguel Arcangel

Areas Profesionales: Produccion

de tejido de punto por recogida y Ennoblecimiento textil

Juan Alberto Llopart Marco Presidente Puntex, S. R. L.
René Augusto Rivas Presidente Mercadeo Alternativo, S. R. L.
Ramén Matos Asesor Instituto Nacional de Bienestar
Estudiantil (INABIE)
. , Instituto Politécnico Militar San
Eduardo Marino Zabala Diaz Maestro . ,
Miguel Arcangel
. , , Instituto Politécnico Profesor
Yngrid Y. Marzan Ramirez Maestra

Simoén Orozco

Lissette Maria Jiménez Barias

Técnica Docente Nacional

Ministerio de Educacion de la
Republica Dominicana
(MINERD)

ORGANIZACIONES QUE HAN PARTICIPADO EN LA VALIDACION EXTERNA DE LOS TiTULOS DE LA
FAMILIA PROFESIONAL TEXTIL, CONFECCION Y PIEL

Nombre

Cargo

Organizacién

Cristina Reyes

Supervisora

Despacho de la Vicepresidencia

Douglas Hasbun

Gerente de Capacitacion

Ministerio de Trabajo

Andrés Magallanes

Encargado

Ministerio de Trabajo

Sandra Lara

Coordinadora Sectorial

Consejo Nacional de
Competitividad (CNC)

Julidn Gdmez Canela

Encargado de Taller de Confeccion

Instituto de Formacidon Técnico
Profesional (INFOTEP)

Nicolas Jiménez

Facilitador

Instituto de Formacidon Técnico
Profesional (INFOTEP)

Julia Rodriguez

Encargada del Departamento de
Normas

Direccién General de Normas y
Sistemas de Calidad (Indocal)

Ramon Matos

Asesor de Calzado

Instituto Nacional de Bienestar
Estudiantil (INABIE)

Luis Valerio

Supervisor de Calzado

Instituto Nacional de Bienestar
Estudiantil (INABIE)

Teodoro Vizcaino

Supervisor de Calzado

Instituto Nacional de Bienestar
Estudiantil (INABIE)

Hugo Clavijo

Gerente

Textil Texquims, S. R. L.

Silvia Cochdn

Encargada de Nuevas Inversiones

Consejo Nacional de Zonas
Francas de Exportacion (CNZFE)

Jorge Hinojosa

Consultor Laboral

Industrial Las Américas, S.A.
(Zona Franca)

Lourdes Peguero

Gerente Regional de
Comunicaciones y Responsabilidad
Social

Gildan Activewear Dominican
Republic Textil Company (Zona
Franca)
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Raysa Ramirez

Encargada

Nelcasa. Fabrica de Muebles,
Tapiceria y Ebanisteria

Santo Sdnchez

Secretario General

Confederacién Nacional de
Trabajadores Dominicanos
(CNTD)

Danilo Rosario

Coordinador

Instituto Politécnico Pilar
Constanzo

Instituto Politécnico Pilar

Fatima Madera Maestra
Constanzo
Instituto Politécnico Pil
Shanella Carvajal Estudiante nstituto Politecnico Pifar
Constanzo
Instituto Politécnico Pil
Awilda Crespo Egresada nstituto Politecnico Pilar
Constanzo
; Liceo Técnico Cardenal Sancha
Lourdes Avalos Gomel Maestra , ’
u v Fe y Alegria (IPCAS)
Liceo Técnico Cardenal Sancha
Indi M ,
ndiana Contreras aestra Fe y Alegria (IPCAS)
Liceo Técnico Cardenal Sancha
| Aqui E ’
Guadalupe Aquino gresada Fe y Alegria (IPCAS)
Liceo Técnico Cardenal Sancha
Emely Massiel PI E i !
mely Massiel Plata studiante Fe y Alegria (IPCAS)
Insti Politécni I :
Dionisia de |a Cruz Maestra nstituto Politécnico Colombina

Canario

Javiel Elena Morales

Coordinadora docente, Direccidn
General de Curriculo

Ministerio de Educacién de la
Republica Dominicana
(MINERD)

Clementina Suero

Técnica Docente Nacional,
Direccion General de Adultos

Ministerio de Educacion de la
Republica Dominicana
(MINERD)

Ana Yajaira Pérez

Técnica Docente Nacional,
Direccion General de Adultos

Ministerio de Educacion de la
Republica Dominicana
(MINERD)

Mary Luz Martinez

Técnica Docente Nacional,
Direccion General de Adultos

Ministerio de Educacion de la
Republica Dominicana
(MINERD)

Ana Karina Corvalan

Técnica Docente Nacional,
Direccion General de Educacion
Especial

Ministerio de Educacion de la
Republica Dominicana
(MINERD)

Asalia Herrera

Técnica Docente Nacional,
Direccion General de Educacion
Especial

Ministerio de Educacion de la
Republica Dominicana
(MINERD)
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